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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy.

NlEBEZPIECZENSTWO - aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pradem:

1. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez dozoru, jezeli jest podigczona do
pradu.
2. Zawsze wylgczaj zasilanie przed konserwacjg i po skonczonej pracy.

3. Zawsze wylaczaj zasilanie przed wymiang zarowki. Stosuj zaréwke tego samego typu o
mocy 5 W.

OSTRZEZENIE - aby zminimalizowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia
pradem czy zranienia :

1. Nie pozwalaj, aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Niezbedne jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci, gdy maszyna jest uzywana w obecnosci dzieci.

2. Uzywaj maszyny zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi. Stosuj
jedynie wyposazenie zalecane przez producenta w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli przewod lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie
pracuje wtasciwie, jesli zostata upuszczona lub uszkodzona lub wpadta do wody. Oddaj
maszyne do autoryzowanego sprzedawcy lub zaktadu serwisowego w celu sprawdzenia,
naprawy lub mechanicznej regulaciji.

4. Nie pracuj na maszynie, jezeli jakikolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zakryty. Dbaj o
czystos¢ otworow wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotow. Chron przed kurzem,
pytem, scinkami materiatu.

5. Podczas szycia trzymaj palce z dala od ruchomych czesci maszyny. Bardzo ostroznie
postepu;j z igta.

6. Zawsze stosuj wtasciwg ptytke Sciegowa. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowaé
ztamanie sie igty.

7. Nie stosuj igiet krzywych.

Nie ciggnij lub nie pchaj materiatu podczas szycia. Moze to spowodowac ztamanie sie igty.

9. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w obrebie igty takich jak nawlekanie igty,
wymiana igty, nawijanie szpuleczki, wymian stopki itp. wylacz maszyne przetacznikiem
na OFF ("O").

10.Zawsze wylgczaj maszyne z pradu podczas otwierania pokrywy, konserwacji czy
dokonywania czynnosci naprawczych wymienionych w instrukcji obstugi.

11. Nigdy nie wkfadaj zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

12.Nie pracuj na maszynie na wolnym powietrzu.

13.Nie pracuj na maszynie, gdy w poblizu rozpylany byt aerozol lub len.

14.Aby wytaczy¢é maszyne, przetacz wszystkie kontrolki na pozycje OFF ("O"), a nastepnie
wyjmij wtyczke z gniazdka.

15.Nie wyjmuj wtyczki z gniazdka ciggnac za sznur, uchwy¢ wtyczke nie sznur.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Ta maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego.
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@ POSZCZEGOLNE CZESCI MASZYNY

Tarcza naprezacza nici

Pokretto docisku stopki

Nawijacz szpulki

Wyswietlacz LCD

Tabliczka frontowa
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© A. Przyciski operacyjne (patrz strona 24/25)

1. Przycisk START/STOP
Wocisnij ten przycisk aby uruchomié¢ lub zatrzyma¢ maszyne.

2. Przycisk szycia wstecznego
Wocisna¢ ten przycisk, aby szy¢ do tytu lub wzmocnié¢ szew-szyé na wolnych obrotach.

3. Przycisk AUTO STOP

Wecisng¢ przy szyciu kohca szwu, wowczas maszyna automatycznie zakonczy szew i
zatrzyma sie.

4. Przycisk potozenia igty
Wcisngg¢, aby przesungg igte do potozenia gérnego lub dolnego.

© B. Przyciski funkcyjne (patrz strona 26/27/28)

5. Przycisk regulacji szerokosci sciegu
Wcisng¢, aby dostosowaé odpowiednig szerokos¢ zyg zaka.

6. Przycisk regulacji diugosci sciegu
Wcisngg¢, aby dostosowaé odpowiednig dtugosc¢ sciegu.
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@ PRZYCISKI

7. Przycisk wyboru grupy sciegéow
Woeciska¢ guzik, az do podswietlenia wtasciwego modutu (grupy Sciegdéw: uzytkowych,
dekoracyjnych, litery drukowane, kontury liter, litery ozdobne).

8. Przycisk "wydtuzenia sciegu”
Wzory 28-51 mogq by¢ wydluzane nawet pieciokrotnie przy nacisnieciu tego przycisku
kilkakrotnie.

9. Przycisk "lustra”
Po nacisnieciu tego przycisku uzyskasz lustrzane odbicie wybranego $ciegu.

10.Przycisk podwdjnej igty
Wcisng¢ aby ustawi¢ zakres szerokosci sciegu na podwdjnej igle.

© C. Przyciski wyboru sciegu (patrz strona 29/30)

11.Przyciski bezposredniego wybierania/ Przyciski z cyframi

Bezposdrednio mozesz wybra¢ wzér od 0 do 9 lub wcisng¢ dwa guziki z numerami
odpowiadajgcymi liczbie przyporzadkowanej do wybranego $ciegu.

12.Przycisk kasowania
Nalezy wcisnag¢, gdy wybrano lub zapisano w pamieci niewtasciwy wzor.

13.Przycisk edycji
Wcisng¢ aby dodac¢ scieg do kombinacji $ciegéw dekoracyjnych.

14.Przycisk pamieci
Wcisng¢, aby wprowadzi¢ lub zapisa¢ w pamieci utworzona kombinacje wzoréw.

15.Regulator predkosci szycia
Przesunag¢ suwak, aby zmieni¢ predkosc¢ szycia.
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@ WYSWIETLACZ LCD
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@ TABELA WZOROW

Fragmenty zaznaczone na niebiesko oznaczajg jedng sekwencje sciegu.
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@ TABELA WZOROW
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C AKCESORIA

Wyposazenie standardowe

& ©

?;‘; é‘;”‘oa,%?{i“aew Stopka do suwakow Stopka do dziurek

@ 006186008 © 006905008 @ D3A1514000

Stopka do . . . Stopka do
wszywania sznurka Stopka do obrzucania Stopka do pikowania cerowania
@ 006813008 @ 006900008 006916008 006016008

— O s S
=T e =D
Pedzelek/nozyk Trzymak szpulki _ .
dg dziurek Y duzy/maty Prowadnik Szpuleczki (3 sztuki)
006099008 R12373209(L) TA10943209(S) 006008001 006084009




@ PODLACZENIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA

A UWAGA! Aby odigczyc¢ maszyne ustaw przetgcznik na "O" i wyjmij wtyczke z gniazdka.

© Podiaczenie maszyny

Przed podigczeniem maszyny do zrédia zasilania sprawdz czy jest ono zgodne z danymi
Znamionowymi maszyny.

Postaw maszyne do szycia na stabilnym podtozu.

1. Witéz wtyczke przewodu zasilania do gniazda w maszynie.

2. Podtgcz maszyne do zasilania elektrycznego.

3. Wiacz wiagcznik gtéwny zasilania w maszynie (pozycja ON).

4. Jesli maszyna jest podtgczona prawidtowo zapali sie zaréwka w maszynie.



@ ROZPOCZECIE SZYCIA

© Przycisk Star/Stop

O
O
[

O

> ds 444

© Regulator

Wcisna¢ przycisk Start / Stop, aby uruchomic
maszyne, po ponownym wcisnieciu tego
przycisku maszyna zatrzyma sie.

Maszyna bedzie pracowaé¢ na wolnych
obrotach zaraz po wigczeniu.

Suwak regulacji predkosci - zwieksza
predkos¢, gdy przesuwasz go w prawo oraz
zmniejsza predkos¢ - gdy przesuwasz go w
lewo.

Kiedy maszyna jest wytgczona z zasilania
wiéz koncowke przewodu regulatora obrotéw
do maszyny.

Wiacz maszyne, przycisnij powoli regulator,
maszyna zacznie szy¢.

Nie dociskaj regulatora, kiedy chcesz
zakonczy¢ szycie.

Uwaga! Ustawienie fabryczne regulatora obrotow limituje maksymalng predkoSc¢ szycia

maszyny.

maszyny regulatora.

Uwaga! W razie jakichkolwiek problemoéow z zasilaniem skontaktuj sie z elektrykiem.
Kiedy nie uzywasz maszyny odtacz jg od zrédta zasilania. Uzywaj tylko dotaczonego do

10



@ REGULACJA DOCISKU STOPKI @

Fabrycznie docisk stopki zostat przystosowany
do szycia materiatow typowych.

Do zmiany docisku stopki wystarczy uzyc¢
monety.

= + Przy szyciu materiatéw bardzo cienkich
[ nalezy poluzowa¢ wkret przekrecajgc go
L’ —— przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.
Przy szyciu materiatdw bardzo grubych
nalezy dokreci¢ wkret zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

N0

UWAGA! Przy przeprowadzaniu
ktorejkolwiek z powyzszych czynnoSci
nalezy przetgcznik mocy ustawi¢ na
"OFF" (wytgczone).

n Zaktadanie uchwytu stopki (1)
Podnies$ drgzek stopki do gory (a).
Przykre¢ uchwyt stopki jak pokazano
na rysunku (b).

Zaktadanie stopki (2)

Opusci¢ uchwyt stopki ustawiajgc
stopke tak, aby trzpien (d) znalazt sie
doktadnie pod wyjeciem (c). Podnies¢
dzwignie (e).

Opusci¢ dragzek stopki (a) z uchwytem,
a wtedy stopka (f) zamocuje sie
automatycznie.

Zdejmowanie stopki dociskowej (3)
Podnies¢ stopke dociskowa.
Podnies¢ dzwigienke (e), a wtedy
stopka odtgczy sie od uchwytu.

Mocowanie prowadnika szwow (4)
Zamocowac prowadnik szwow (g) w
wyjeciu uchwytu jak na rysunku.
Ustawi¢ stosownie do potrzeb.

11
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A UWAGA! Przetgcznik mocy ustawié¢ na
"OFF" (wytgczony).
Zmien igte szczegdlnie wtedy, gdy
wykazuje ona oznaki zniszczenia i
powoduje problemy.

Nalezy dobra¢ odpowiedni rodzaj i rozmiar
igly w zaleznosci od szytego materiatu.
Przekrecic¢ koto reczne do siebie tak, aby igta
znalazta sie w najwyzszym potozeniu.

A.Poluzowa¢ wkret uchwytu igty, a po
zamontowaniu igty dokreci¢ go.
Witozy¢ igte w uchwyt strong sptaszczona
"od siebie".

B. Wtozy¢ igte w uchwyt maksymalnie do
oporu.

Igty muszg by¢ zawsze w nienagannym
stanie.

Nalezy wymieni¢ igte w przypadkach:

- Igta krzywa.

- Igta stepiona.

- Uszkodzone czubki igiet.



@ ZALECANY DOBOR IGIEL | SCIEGOW

ROZMIAR IGLY MATERIAL

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

14 (90)

16 (100)

18 (110)

(&= UWAGA!

Lekkie materiaty - cienka bawetna,
woal, serza, jedwab, muslin, Qiana,
dzianiny interlockowe, dzianiny
bawetniane, trykot, dzersej, krepina,
tkany poliester, tkaniny koszulowe.

Materiaty sredniej grubosci - bawetna,
attas, ptétno Zzaglowe, podwdjna
dzianina, lekka odziez wetniana.

Materiaty sredniej grubosci -
wzmochiona bawetna typu "cotton
duck", weftniane, ciezsze dzianiny,
frotte, tkaniny dzinsowe (drelich).

Grube (ciezkie) materiaty - ptotno
(brezent), tkaniny wetniane,
namiotowe i pikowane materiaty,
dzins, dzianiny obiciowe (lekkie do
Srednich).

Grube tkaniny wetniane, tkaniny
ptaszczowe, dzianiny obiciowe,
niektére skoéry i winyle.

NiC

Cienkie nici z bawetny, nylonu,
poliestru lub poliestru w oplocie
bawetnianym.

Wiekszos¢ nici w sprzedazy
wystepuje w Sredniej grubosci i
sg odpowiednie dla tych
materiatdow i rozmiarow igiet. Dla
najlepszych rezultatéw polecamy
uzycie nici z poliestru do
materiatébw syntetycznych oraz
nici bawetnianych do naturalnych
tkanin. Zawsze nalezy uzywac
takich samych nici na szpulce
dolnej i gorne;.

Grube nici, nici do dywandéwa.

- Zawsze uzywaj tych samych nici na szpulce dolnej i gornej.
- Zawsze przeszyj na probe czy dobrane nici i igta hadajg sie do danego materiatu.

13



C RODZAJE STOPEK

(Uzycie igly podwéjnej przy wybranych $ciegach pozwala uzyskaé dodatkowe efekty
dekoracyjne lub uzytkowe.)

DO SUWAKOW (1)

34841

STOPKA ZASTOSOWANIE IGLA STOPKA ZASTOSOWANIE IGLA
Do podstawowego Do $ciegéw satynowych
szycia, patchworkow,

L NRISE

° dekoracyjnych,

OGOLNEGO ; : B ¢ ’
ZASTOSOWANIA (T) % 9
(A)
Do wszywania DO SCIEGU
suwakow SATYNOWEGO (A)
= | ))§5)it

DO DZIUREK (D)

Do obszywania dziurek

D

DO PIKOWANIA

Do pikowania tkanin

T
|
|
|

@

DO SZNURKA (M)

Do wszywania
sznurkéw

=i

¢

Do wykanczania
brzegow tkaniny

DO CEROWANIA

Do cerowania,
wyszywania,
monogranéw

Al

i
=

KRYTEGO (F)

DO SCIEGU
OWERLOKOWEGO
(E)
Do podszywania
listew
e S
DO SCIEGU <

DO MARSZCZENIA

Do marszczenia tkanin

T
|
|
|

4

DO OBREBIANIA (K)

Do przeszywania
brzegoéw tkaniny

¢
|
|
|

-

DO GUZIKOW

Do przyszywania
guzikéw

S0

&

STOPKA DO
PRZYSZYWANIA
ZAMKOW

Wszywanie krytych
zamkow
btyskawicznych

[«»]

Z GORNYM
TRANSPORTEM

Do szycia tkanin
delikatnych, ktore
trudno przesuwajg sie
pod stopkag

14




@ NAWIJANIE NICI NA SZPULECZKE BEBENKA i t @.
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© Nawlekanie nici na szpuleczke bebenka

Zamocuj szpulke z niémi na trzpieniu. W przypadku
matych szpulek zastosuj trzymak szpulki.

Przeciggnij nici przez prowadnik.

kil Przewin nitke przez dyski nawijacza zgodnie ze
wskazoéwkami zegara.

Przewin koniec nitki przez dziurke w szpuleczce (jak
pokazano na rysunku) i natéz szpuleczke na trzpien
nawijacza.

Docisnij stoper nawijacza do szpuleczki.

15




@ NAWIJANIE NICI NA SZPULECZKE BEBENKA i t g&.

U‘ N \nl_@’ ZDo

BE L - o0 3-5

e Po przesunieciu trzpienia w prawo na ekranie LCD
pojawi sie symbol szpulki. Zniknie po nawinieciu nici,
kiedy trzpien szpulki zostanie przesuniety z powrotem
w lewo.

Przytrzymaj koniec nici w szpuleczce.

Nacisnij regulator obrotéw lub przycisk Start/Stop,
aby zaczg¢ nawijanie.

g Po nawinieciu kilku zwoi nici, odetnij trzymany koniec
nitki. Kontynuuj nawijanie. Kiedy szpulka zostanie
nawinieta do konca maszyna automatycznie wytgczy
nawijanie.

@ Przesun trzpien nawijacza w lewo.

Uwaga! Podczas nawijania szpulki maszyna nie bedzie szy¢, koto zamachowe nie bedzie

sie obracac.

16




C WKLADANIE SZPULECZKI DO BEBENKA i t @.

A UWAGA! Przetgcznik mocy ustawi¢ na "O"
(wytgczony).

Przy wkitadaniu lub wyjmowaniu szpuleczki z
bebenka igta musi by¢é ustawiona w
nhajwyzszym potozeniu.

nW’roiyé szpuleczke do bebenka w taki
sposbdb, aby nitka odwijata sie, a
szpuleczka obracata zgodnie z ruchem
wskazowek zegara jak pokazuje strzatka.

Wsungé nitke w szczeline (A).

Przeciagnqé nitke w lewo miedzy
sprezynkami do szczeliny (B).

Upewnij sie czy nitka nie wysuneta sie ze
szczeliny (A).

Wyciagnij okoto 15 cm nici. Zasun zasuwke
NP.

17



@ NAWLEKANIE NITKI GORNEJ i t @.
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Poprawne nawleczenie nici gérnej jest gwarancjg poprawnego szycia i eliminuje szereg
probleméw z maszyna.

Ustaw igle w goérnej pozycji. Podnies stopke do goéry,
aby poluzni¢ talerzyki naprezacza.

o Podniesé trzpien i natozyé szpulke z niémi na trzpien tak
aby nitka odwijata sie z przodu szpulki, mate szpulki
zabezpieczy¢ zaktadajac trzymak.

Przeciagnac nitke przez gérny prowadnik nici.

Poprowadzi¢ nitke dokota drugiego prowadnik, miedzy
prowadnikiem a blaszka (patrz rysunek).

18



@ NAWLEKANIE NITKI GORNEJ i t 5&.

Wprowadz ni¢ w szczeling w obudowie maszyny, tak
by ni¢ znalazta sie miedzy talerzykami naprezacza.

Nastepnie przeciagnij ni¢ w dét i w gore pod plastikowa
ostonka.

B Przeciggnij ni¢ przez oczko podciggacza nici od strony
prawej do lewej. Nastepnie poprowadz ni¢ z powrotem
w dot.

Przetéz ni¢ za dolny prowadnik.

B Nastepnie poprowadZ ni¢ przez oczko drucika nad
uchwytem igty.

a Nawlecz igte od przodu do tytu. Wyciagnij okoto 10 cm
nici za igte.

Do nawleczenia igly mozesz uzy¢ automatu nawlekania
igly ( patrz strona 20).

19



C AUTOMATYCZNY NAWLEKACZ IGLY @ .'M

o3|

A Uwaga! Ustawi¢ wytgcznik w pozycji "O"
(wytgczony).

Ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu i
opusci¢ stopke, gdy uzywany jest
nawlekacz igly.

Opusci¢ nawlekacz i przeciggna¢ nitke od
wewnatrz cypla prowadnika nitki (rys. 1).

Opusci¢ dzwignie nawlekacza do samego
dotu tak, aby nawlekacz przeszedt przez
oczko igly (rys. 2).

Przytrzymadé nitke z przodu igty (rys. 3).

Trzymajac nitke delikatnie zwalnia¢ dzwignie
nawlekacza az powrdci on do goérnego
potozenia.

Wowczas przeciagnaé nitke przez oczko igly
(rys. 4).

UWAGA!

Nie poruszac kotem recznym gdy uzywany
Jjest nawlekacz igty.

Nie dotyka¢ nawlekacza podczas szycia,
gdyz moze on ulec uszkodzeniu.

20



@ NAPREZENIE NITKI GORNEJ

V

< Luzniej @ 5—4——3 \ Scislej

- Podstawowe naprezenie jest w pozycji "4".

- Aby zwiekszy¢ naprezenie nici nalezy ustawi¢ pokretto na wyzszy numer. Aby zmniejszy¢
naprezenie nici nalezy wybrac¢ nizszy numer.

- Odpowiednie naprezenie nici jest podstawg uzyskania prawidtowego sciegu.
- Nie ma jednego uniwersalnego naprezenia nici do wszystkich rodzajéw materiatow.
- W 90% przypadkow naprezenie ustawiane jest miedzy "3" a "5" ("4"- ustawienie podstawowe).

- Przy dekoracyjnym szyciu lepsze efekty da mniejsze naprezenie nici.

Wierzch n Prawidtowe ustawienie naprezenia dla Sciegu
=== materiatu prostego.

o e R
© Dolna nitka

Wierzch Naprezenie jest zbyt mate nitka gorna jest
materiatu przeciggana na wewnetrzng strone materiatu.

Nalezy zwiekszy¢ naprezenie.
Spod
materiatu

Goérna nitka

Wierzch Naprezenie jest zbyt duze - nitka dolna jest
------- materiatu widoczna po zewnetrznej stronie materiatu.
Nalezy zmniejszy¢ naprezenie.

Spod
materiatu

3) Dolna nitka
Wierzch Prawidtowe naprezenie nici dla $ciegu zyg
\ materiatu zag i $ciegéw dekoracyjnych.

Spod
materiatu

4 Dolna nitka

21



C WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI 5&,

n Przytrzymaj lewg reka nitke przeciagnietg
przez igte. Przekre¢ kolo zamachowe do
siebie, do momentu, az igla ponownie ustawi
sie w goérnym potozeniu.

Delikatnie pociagnij koniec gornej nitki,
aby wyciggna¢ dolng nitke z bebenka
przez oczko w ptytce Sciegowe;.

Przeciagnij obie nitki do tylu maszyny, za
stopke.

Tt

Podnies$ stopke do géry. Wysun materiat
spod stopki. Odetnij nitki przecinakiem,
znajdujgcym sie z lewej strony pokrywy
przednie;.

Po obcieciu przecinakiem nitki majg
odpowiednig dlugosé, aby zaczaé nowy
szew.
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C DWUSTOPNIOWA DZWIGNIA DOCISKU STOPKI @

nDzwignia podnoszenia i opuszczania
stopki.

Przy szyciu grubych tkanin lub wielu
warstw materiatu, stopka dociskowa moze
by¢ podniesiona na drugi poziom dla
utatwienia szycia .

< PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE TRANSPORTERA i t @.

Po wysunieciu przedtuzki maszyny, z tytu
wysiegu bedzie widoczny przetacznik
transportera.

Przesuwanie przetgcznika do pozycji (b)
spowoduje opuszczenie transportera ( np.
do przyszywania guzikéw). Aby powrdcic
do normalnego szycia nalezy przetacznik
przesuna¢ do pozycji (a).

Transporter nie powrdci do normalnego
potozenia (nawet jesli przetgcznik zostat
przesuniety w prawo) dopoki nie wykonasz
jednego petnego obrotu kotem zamachowym.
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@ PRZYCISKI OPERACYJNE

Przycisk potozeniaigly |
(gora /dot)

Przycisk automatycznego

zakanczania szwu

Przycisk szycia
wstecznego

Przycisk Start/Stop

C Przycisk Start / Stop

— T

© Przycisk szycia wstecznego

»
Uf@ﬂ T

N >Do

H____

24

Wocisng¢ przycisk Start / Stop, aby uruchomi¢
maszyne, po ponownym wcisnieciu tego
przycisku maszyna zatrzyma sie.

Maszyna bedzie pracowa¢ na wolnych
obrotach zaraz po wiaczeniu.

Predkos¢ szycia moze by¢ kontrolowana za
pomocg suwaka regulacji predkosci.

W maszynie dostepne jest szycie wsteczne
dla sciegéw prostych 1-5 oraz dla $ciegu 00
z grupy A. Po wcisnieciu przycisku maszyna
bedzie szyta do tytu, po zwolnieniu przycisku
maszyna bedzie szyta normalnie.

Jesli przed rozpoczeciem szycia wcisniesz
przycisk szycia wstecznego maszyna caty
czas bedzie szyta do tytu, ponowne
wcisniecie przycisku spowoduje powrét do
szycia do przodu.

Kiedy zatgczona jest funkcja szycia
wstecznego na ekranie LCD pojawi sie
"strzatka" jak na rysunku obok.



@ PRZYCISKI OPERACYJNE

© Przycisk Auto-Stop

Po wcisnieciu tego przycisku podczas szycia
Sciegami 1-4, maszyna sama zakonczy szew,
wykonujgc 3 Sciegi konczace, a nastepnie
automatycznie sie zatrzyma.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie symbol
(patrz rysunek obok).

W przypadku sciegdw prostych 5-9, 01-13 i
28-99 z grupy A oraz 00-99 z grupy B
maszyna wykona 3 $ciegi konczace po
wyszyciu petnej sekwencji $ciegu, a nastepnie
automatycznie zatrzyma sie. Na wyswietlaczu
pojawi sie symbol jak na rysunku.

Funkcja auto stop zostanie anulowana po
ponownym wcisnigciu przycisku lub wybraniu
innego wzoru.

© PRZYCISK POLOZENIA IGLY (GORA / DOL)
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Za pomocg tego przycisku ustawia sie pozycje
igly w momencie konczenia szwu.

Jezeli po nacisnieciu przycisku na ekranie
LCD pojawi si¢ "|*" oznacza to, ze po
zakonczeniu szwu igta zatrzyma sie w
najwyzszym potozeniu.

Jezeli natomiast po nacisnieciu przycisku na
wyswietlaczu pojawi sie " U. oznacza to, ze
igta zatrzyma sie w pozycji dolnej (w
materiale).



@ PRZYCISKI FUNKCYJNE
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® = Przycisk wyboru grupy
o = Przycisk "wydtuzenia"
o &I $ciegu

@

=
\ Przycisk "lustra"
\(’ S; Przycisk podwaojnej igty

_ Przycisk regulacji
dtugosci Sciegu

Przycisk regulaciji
szerokosci sciegu

Po wyborze $ciegu na ekranie LCD pojawi sie
numer $ciegu z sugerowanymi ustawieniami,
w tym sugerowana szerokoscig sciegu.
Szeroko$¢ Sciegu moze by¢é zmieniana
poprzez wciskanie przyciskéw regulacji
szerokosci $ciegu.

Aby zmniejszy¢ szerokos¢ $Sciegu nalezy
wcisng¢ przycisk "-" (lewy). Aby zwiekszy¢
szerokos¢ $ciegu nalezy wybra¢ przycisk "+"
(prawy) .

Szerokos¢ $ciegu mozna regulowac¢ w
zakresie: "0.0" - "7.0".

Niektore sciegi majg ograniczong szerokosc.

Kiedy wybrano sciegi proste 1-4 i Sciegi z
grupy A 00, pozycja igly jest regulowana
przyciskiem szerokosci sciegu. Przyciskajac
przycisk "-" lub "+" igta bedzie przesuwata
sie odpowiednio w lewo i prawo. Ustawienie
centralne jest w pozycji "3.5".



@ PRZYCISKI FUNKCYJNE

N0

© Przycisk regulaciji dlugosci sciegu

—J

© Przycisk wydtuzenia sciegu
(patrz strona 61)

®@ ® O
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Po wyborze $ciegu na ekranie LCD pojawi sie
numer $ciegu z sugerowanymi ustawieniami,
w tym sugerowana dtugoscia sciegu.

Dtugos$c¢ sciegu moze by¢ zmieniana poprzez
wciskanie przyciskéw regulacji dtugosci sciegu.

Aby zmniejszy¢ dtugos¢ sSciegu nalezy
wcisng¢ przycisk "-". Aby zwiekszy¢ diugosé
Sciegu nalezy wybrac przycisk "+".

Dlugo$¢ sciegu mozna regulowac w zakresie:
"0,0-4,5"mm. Niektdre Sciegi majg ograniczong
dtugosé.

Po wigczeniu maszyny podswietlony bedzie
pierwszy modut (patrz rysunek obok).
Przyciskajac raz po raz przycisk wyboru
sciegow (MODE) podswietlane beda po kolei
ponizsze moduty. Wybierz wiasciwg grupe
Sciegow i podswietl odpowiedni modut.

3 Sciegi proste wybierane bezposrednio.
7 Sciegi satynowe:

Wybierane poprzez nacisniecie klawiszy
odpowiadajgcych oznaczeniu liczbowemu
Sciegu.

Sciegi dekoracyjne:

Wybierane poprzez naci$niecie klawiszy
odpowiadajacych oznaczeniu liczbowemu
Sciegu.

Litery drukowane, wybierane poprzez
nacisniecie klawiszy odpowiadajacych
oznaczeniu liczbowemu sciegu.

Szkice liter, wybierane poprzez
nacisniecie klawiszy odpowiadajacych
oznaczeniu liczbowemu sciegu.

Fokok

S

Sciegi grupy A 28-51 moga byé¢ wydtuzone
nawet pieciokrotnie poprzez nacisniecie
kilkakrotne tego przycisku. Zmiana dtugosci
czy szerokoSci pozwala na uzyskanie
wiekszej gamy wzorow.



@ PRZYCISKI FUNKCYJNE
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© Przycisk lustra (patrz strona 61)
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© Przycisk podwadjnej igly (patrz strona 62)
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Naciskajac ten przycisk mozna uzyskaé dla
Sciegow prostych 1-9, Sciegdéw z grupy A 00-
13 i 28-99 oraz dla $ciegéw z grupy B 00-99,
Sciegi bedace lustrzanymi odbiciami.

Aby powrdci¢ do sciegu normalnego nalezy
powtdérnie wcisngé przycisk $ciegu
lustrzanego. Funkcja lustra zostanie rowniez
anulowana po wybraniu nowego $ciegu.

Na wyswietlaczu LCD pokaze sie $cieg w
wers;ji lustrzanego odbicia.

Znajduje zastosowanie przy $ciegach
prostych 1-9, sciegach 00-13 i 28-99 z grupy
A oraz $ciegach 00-99 z grupy B. Podwdjna
igta pozwala uzyska¢ dwa réwnolegte Sciegi
szyte np. dwiema roéznokolorowymi nitkami
(efekt dekoracyjny).

Po wcisnieciu przycisku podwdjnej igty
zostanie on podswietlony. Maszyna
automatycznie zredukuje maksymalng
szerokos¢ sciegu dla podwdjnej igty. Aby
powroci¢ do opcji igly pojedynczej nalezy
ponownie wcisng¢ przycisk.



C PRZYCISKI WYBORU SCIEGU

N0

Przyciski bezposredniego

wyboru Sciegu / przyciski
numerowane

0000
00000
0000

Przycisk kasowania

Przycisk edycji

Przycisk pamieci

© Przyciski bezposredniego wyboru sciegu / przyciski numerowane
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Bezposrednie wybieranie

Gdy wybrany jest modut Bezposredniego
wybierania $ciegdw po nacisnieciu przycisku
od 0-9 maszyna bedzie szyla Sciegiem
narysowanym obok wybranego przycisku.

Wybieranie liczbowe

Gdy wybrany zostat modut inny niz
Bezposredniego wybierania $ciegéw, aby szyé
okreslonym $ciegiem nalezy odczyta¢ na
wewnetrznej stronie pokrywy gornej jaka liczbg
jest on oznaczony i nacisng¢ odpowiednie
przyciski.

Np. aby wybraé $cieg 60, wybierz modut Sciegi
uzytkowe i dekoracyjne a nastepnie wcisnij
przyciski 6 i 0.



@ PRZYCISKI WYBORU SCIEGU

N0

© Przycisk kasowania

30

Nalezy wcisna¢, gdy wybrano lub zapisano w
pamieci niewtasciwy wzér.

Jednym nacisnieciem kasuje sie jedng ceche

(dang).

Jezeli chcesz zmodyfikowac jakie$ ustawienia
w pamieci, wybierz za pomocg przyciskéw
regulacji szerokosci sciegu (— lub +) Scieg,
ktérego parametry chcesz zmieni¢ i wcisnij
przycisk EDIT (patrz rysunek obok).

Mozesz teraz recznie ustawi¢ dowolng
diugos$¢, szerokos¢, opcje lustra lub
automatycznego zakonczenia $ciegu dla
wybranego sciegu. Wcisnij ponownie przycisk
EDIT aby wyjs¢ z poziomu edycji i powrdcic
do poziomu pamieci.

Woeisnij, gdy chcesz uruchomic¢ funkcje pamieci
lub zapisa¢ wybrang kombinacje $ciegow w
pamieci maszyny.

Uzyj przyciskdéw regulacji szerokosci Sciegu
(= lub +) aby zatwierdzi¢ $cieg, ktéry ma by¢
zapamietany.

UWAGA! Sciegi proste oraz $ciegi 14-27
z grupy A nie mogag by¢ zapamigtywane.



@ UZYTECZNE PORADY

© Obszywanie rogéw tkaniny

1. Zatrzymaj maszyne, kiedy
zblizysz sie do rogu tkaniny.

2. Zostaw igle w materiale (uzyj
przycisku potozenia igly, jezeli
igla zatrzymatasie w gorze).

3. Podnie$ stopke.

4. Uzyj igly jako osi obrotu, obroé
tkanine.

5. Opusc¢ stopke, kontynuuj szycie.

Szycie wsteczne zabezpiecza szew
na jego na poczatku i koncu.

Nacisnij przycisk szycia wstecznego,
przeszyj 4-5 Sciegow.

Kiedy przestaniesz naciskac
przycisk maszyna zacznie szy¢
znoéw do przodu.

© Wysieg

Wolne ramie (wysieg) utatwia obszywanie rekawow, nogawek i innych trudno dostepnych
powierzchni.

Aby uzyskac wolne ramie nalezy wysungg¢ stolik z maszyny.
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@ UZYTECZNE PORADY

© Szycie cigezkich materiatéw

Czarny przycisk na sprezynce z
prawej strony stopki umozliwia
podniesienie stopki, tak aby
mozliwe byto szycie grubych
materiatéw czy kilku warstw
materiatu, a transport materiatu byt
rownomierny juz na poczatku szwu.

Przycisk ten nalezy wcisngc¢
przed opuszczeniem stopki.

Kiedy podczas szycia napotkasz
zgrubienie w materiale, podnie$
stopke do gory, zostawiajac igte w
materiale. Odchyl stopke do tytu i
przyci$nij czarny przycisk w
uchwycie stopki. Nastepnie opusé
stopke i powoli zacznij szy¢.

-J
I Podktadka kartonowa
lub kawatek i i
“ grubego materiatu Czarny prZyCISk Wy*aczy S'Q

automatycznie po przeszyciu
kilku Sciegow.

Mozesz takze podiozy¢ materiat o
tej samej grubosci pod tyt stopki,
aby ja podnies¢ do wysokoSci
zgrubienia szytego materiatu.
Mozesz tez podtrzymac stopke
jednoczednie podsuwajac
zgrubienie materiatu po stopke.
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@ SCIEGI PROSTE | POLOZENIE IGLY

1 2 3 4 A-00
¢ P 9 I <
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i i i nwo o
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
(au] ([C») D (@) (@]
0.0 2.0 3.5 5.0 7.0
1 | |
i ! [ : |
| I I
1 1 | | |
i I |
| | [ !
! i I | |
0.5 1.0 2.0 3.0 4.5

Zmiana pozycji igly

Ustawienia te dotycza tylko Sciegéw 1-4 oraz 00 z
grupy A. Podstawowym ustawieniem gty jest
pozycja centralna w punkcie szerokosci Sciegu
"3.5". Ustawiajac szerokos¢ $ciegu ponizej "3.5"
igta odchyla sie w lewo, a powyzej "3.5" w prawo.
Pozycje skrajne i ich ustawienia pokazane sg na
ilustracji oraz sg wyswietlane na wyswietlaczu LCD.

Zmiana dtugosci sciegu

Aby zmniejszy¢ dilugosé sciegu nalezy wcisngé
przycisk "-" regulacji dtugosci Sciegu, aby zas
zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu przycisk " + ",

Ogodlnie moéwige, im grubszy materiat, nitka i igta,
tym dtuzszy powinien by¢ Scieg.

Zmiana szerokosci Sciegu

Maksymalna szerokos¢ zygzaka wynosi "7.0 mm".
Moze by¢ zredukowana w kazdym momencie szycia.
Aby zwiekszy¢ szerokos$¢ nalezy uzy¢ przycisku "+"
regulacji szerokosci sciegu. Szerokos¢ moze byé
wybrana z zakresu "0.0-7.0".

(&~ UWAGA! Jesli szyjesz igla podwojng szerokosc

tego Sciegu nie moze byc wigksza niz "3.5".

Zmiana dtugosci sciegu
Zmiana dtugos$ci zygzaka jest mozliwa w zakresie

"0.3" Zazwyczaj stosowany jest zygzak o dtugosci
od "1.0" do "2.5".

Bardzo gesty zygzak (dlugos$¢ bliska 0) jest

5 6 7 7
§ < % o% % °
|
|
|
|
0.0 1.0 3.0 50 7.0
0.5 1.0 2.0 3.0 45

nazywany $ciegiem satynowym.
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Sciegi proste elastyczne

Scieg prosty

34

Sciegi elastyczne przeznaczone s do tkanin
rozciggliwych oraz do wzmacniania szwoéw.
Nie niszczg tkaniny i moga by¢ stosowane np.
do szycia dzianin i materiatow tatwo
strzepigcych sie a takze faczenia materiatow
trwatych takich jak jeans.

Moga by¢ takze wykorzystane do jako Sciegi
dekoracyjne.

Potréjny Scieg prosty (3 lub 4) jest idealnym
rozwigzaniem do szycia streczu i wzmocnienia
SZwu.

Potréjny zygzak jest odpowiedni do szycia
ciezkich tkanin jak dzins, popelina, drelich.



< SCIEGI OWERLOKOWE

© Stopka do sciegu owerlokowego

IEE

5.0~7.0 2.0~3.0

@ll

Szyj materiat tak, aby brzeg tkaniny stykat sie z prowadnikiem stopki.

o Zatdz stopke do sciegu owerlokowego.

A UWAGA! Stopka do Sciegu owerlokowego powinna by¢ uzywana tylko dla $ciegow 5 i 8,
Sciegi te nie mogg by¢ szersze niz "5.0". Igta moze zahaczac o stopke i moze sie ztamac
podczas szycia innym Sciegiem lub przy wiekszej szerokoSci $ciegu.

© Stopka ogdlnego zastosowania

6 A-02
>k é ~W\ e
< D oo 2.5-45 2.0~3.0

2

o Zatéz stopke ogdlnego zastosowania.

Szyj wzdtuz brzegu materiatu tak, aby igta przechodzita za materiatem z prawej strony.
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@ SCIEGI: KRYTY | BIELIZNIANY

Z A03  A04 SOV V. — ) 0?3; Scieg kI:yty/ bile/iz'niany
] @ -03: scieg kryty elastyczn
E E 6 2.5~4.0 1.0~2.0 gkrvty yeeny

A-04: Scieg kryty elastyczny

Przed rozpoczeciem szycia tymi Sciegami

5mm 5mm P . .
el el wyprobuj szycie na skrawku materiatu.
I n Zawin materiat tak jak pokazano na
T LT T rysunku. Lewq strong do gory.
Spéd  Obrzucony Spod
(1) materialu  brzeg materiatu

Wi6z materiat pod stopke. Przekre¢ kotem
zamachowym, aby igta wbita sie w
materiat z lewej strony. Igta powinna tylko
lekko zahaczy¢ o zgiecie materiatu. Jesli
nie zahacza, zwieksz szerokos¢ Sciegu.

Dokreé odpowiednio stopke do $ciegu
krytego tak, aby zagiecie materiatu
opierato sie na prowadniku stopki.

Zacznij powoli szy¢, prowadzac materiat
réwno wzdtuz prowadnika.

‘ Po zakonczeniu szycia, odwrd¢ materiat.

36




@ PRZYSZYWANIE GUZIKOW

25 —\/\/\/\
© @ 2.5~4.5

n Wybierz wzér 25 z grupy $ciegdéw A. Zmien
stopke na stopke do przyszywania guzikow.

~nd w2

Podtoz materiat i guzik pod stopke. Opuséé
stopke.

Ustaw szeroko$¢ $ciegu w zaleznosci od
rozstawu dziurek, pomiedzy "2.5" a "4.5".

P/l Przekre¢ kotem zamachowym, aby
sprawdzi¢ czy szeroko$¢ zygzaka jest
odpowiednia do rozstawu dziurek.

Przed rozpoczeciem szycia wtgcz AUTO-
STOP, aby wzmocni¢ szew na poczatku i
na koncu szycia.

Jesli potrzebny jest odstep miedzy guzikiem
a materialem pot6z igte miedzy dziurkami
guzika i zacznij szycie.

Guziki z 4 dziurkami musisz szy¢ dwukrotnie,
najpierw dwie dziurki réwnolegte lub po
przekatnej, a nastepnie dwie pozostate.
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@ OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

( ) M: Dziurki w materiatach
delikatnych i srednich.

A-14: Dziurki w bluzkach i koszulach z
cienkich i Srednich materiatow.

N
o
?

N
o
o
w
?

—h
o

>
(| IR
I

-———— 0:Dziurki w materiafach delikatnych

3.0-7.0 0.3-1.0 | srednich.
2 2 A-15: Dziurki w bluzkach i koszulach z
0 A6 A7 cienkich i srednich materiatow.
0o A A SOV Y. —— o .
A-16: Dziurki w materiach grubych.
: : : 25~8.5 | 03~1.0 | ) 47 biurki w materiatach delikatnych
c A At | Srednich.
: ' ] ~W\  --—— C: Dziurki w gamiturach | ptaszczach.
: $ : 5.5~7.0 0.3~1.0 A-18:Dziurki w grubych ptaszczach.
A-20 A-19: Dziurki w jeansach i spodniach.
~WA\ | -=—— " A.20: Dziurki w jeansie, ubraniach ze
3.0-7.0 1.0~2.0 stretchu lub tkanin grubo tkanych.

A-21: Dziurki w materiatach ze stretchu
(elastycznych).

¥
8

g
o
7
N é
o

1.0~3.0

§ — J

@ UWAGA! Przed rozpoczeciem szycia wyprobuj obszycie na probce materiatu.

n Zaznacz miejsce obszycia dziurki na
materiale. Maksymalna dtugosé dziurki to
3 cm, razem z rygielkiem.

Zatéz wiasciwg stopke i widz do niej guzik,
odsuwajac ptytke przytrzymujaca guzik.
Obszycie dziurki bedzie automatycznie
dostosowane do wielkosci guzika. Nitka
gorna powinna by¢ przeprowadzona przez
otwér w stopce i podtozona pod nia.
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@ OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

Wybierz $cieg do obszywania dziurki.
Ustaw szerokos$¢ i diugos¢ Sciegu zgodnie
z oczekiwaniami.

Punkt
rozpoczecia
szycia dziurki

Umies¢ materiat pod stopkg tak, aby
naznaczone na materiale miejsce na
dziurke znajdowato sie pod s$rodkiem
stopki.

Opus¢ dzwignie do wykonywania dziurek i
pchnij "od siebie".

UWAGA! Jesli wybierzesz jakikolwiek
program do dziurek na ekranie pojawi sie
animacja (rysunek obok) przypominajgca,
Ze musisz opusci¢ dzwignie.

Przytrzymujac delikatnie koniec gérnej nitki
zacznij szy¢. Uwaga! Delikatnie przytrzymuj
materiat podczas szycia. Przed zakonczenie
obszywania maszyna automatycznie wykona
kilka sciegow konczacych.

UWAGA! Prowadz delikatnie materiat reka.
Przed zatrzymaniem, maszyna auto-
matycznie wykona wzmocnienie dziurki.
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C OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI
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a Dziurki sa obszywane z zachowaniem
kolejnosci pokazanej na rys. Powyzej.

Po zakonczeniu szycia podnie$ stopke i
obetnij nitki.

a Przetnij delikatnie $rodek dziurki nozykiem,
aby nie uszkodzi¢ sciegu. Uzyj szpilki jako
ogranicznika.
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@ OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

© Dziurki w tkaninach elastycznych

W tkaninach elastycznych dziurki obszywa sie z dodatkowym wzmocnieniem grubg
nitka lub kordonkiem, ktéry nalezy podlozy¢ pod stopke.

n Zatdz wiasciwg stopke do dziurek i widz do
niej guzik. Z tylu stopki zaczep wzmacniajacq
nitke lub kordonek (patrz rysunek).

Dwa korice nitki przeciagnij do przodu stopki,
wprowadz w rowki i zawigz je z przodu
stopki. Opus¢ stopke i zacznij obszywanie
dziurki.

Wybierz szeroko$¢ s$ciegu dodatkowo
uwzgledniajgc wzmocnienie nitka.

Po zakonczeniu obszycia przeciggnij
wzmacniajgcg nitke do kohca, aby nie
wystawata i obetnij jej konce.

(&~ UWAGA! Zaleca sie, aby przy szyciu dziurek na materiatach elastycznych podktadac
wzmocnienie pod materiat (np. papier lub fizeline).
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@ SCIEG WZMOCNIAJACY

A-22

—\/\/\/\ —_
1.0~3.0 0.3~1.0

n Wybraé wzér 22 z Grupy Wzoréw A aby
uzyska¢ rygiel (gesty zygzak). Zatozy¢
stopke do dziurek.

Pociagna¢ stopke do tytu.
Ustawi¢ prowadnice do dziurek na stopce
na zadang dtugosc¢.

Ustawi¢ materiat w taki sposéb, aby igta
znajdowata sie 2mm (1/16 cala) przed
wycieciem kieszeni, a nastepnie opusci¢
stopke.

Punkt
rozpoczecia
szycia dziurki

Przeciagnqé gorng ni¢ przez otwér w
stopce. Pociggnaé¢ w dot dzwignie stopki a
nastepnie pchng¢ do tylu. Dzwignia jest
umiejscowiona za wspornikiem na stopce
do obszywania dziurek. Delikatnie trzymac
koniec gornej nici, a nastepnie rozpocza¢
szycie.

Nastepuje szycie rygielka.

a Jako przyktad pokazano procedure szycia
wzmocnien na rogach kieszeni.
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@ SCIEG "OCZKA"

AZ A2 g N\/\/\/\ A-23: $cieg ten jest odpowiedni do obrebiania

S dziurek w paskach spddnic, spodni np.
LSO 5.0 6.0 7.0 A-24: Scieg ten jest odpowiedni do obrebiania
dziurek w paskach spodnic, spodni np.

n Wybierz $cieg 23 lub 24 z grupy $ciegéw A,

mien stopke na stopke "A".
» O zmi pke pke
(] .
\Y - g 7

~nd w2
o
A Za pomoca przyciskow regulacji szerokosci
A B C Sciegu (— lub +) wybierz wiasciwy rozmiar
oczka.
A. Duze: 7,0 mm
%:% ’ %X% > LF B. Srednie: 6,0 mm
(/ \/\' . S C. Mate: 5,0 mm

Opusc igte w materiat przed rozpoczeciem
szycia, nastepnie opusc¢ stopke. Maszyna
automatycznie wykona wzmocnienie sciegu
pod koniec szycia, nastepnie zatrzyma sie.

2 Zréb dziurke specjalnym przebijakiem do
’ oczek (nie znajduje sie on w wyposazeniu
tej maszyny)

Uwaga! Czasami, gdy uzywana jest
cienka nitka nalezy przeszy¢ oczko
dwukrotnie (jedno na drugim).
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@ SCIEGI DO CEROWANIA

> >
;
Z N

—\/\/\/\ —_ — —
3.5~7.0 1.0~2.0

SEEEEEET 5

=
<
<

n Wybierz $cieg 26 lub 27 z grupy $ciegéw A.
Zmien stopke na do obszywania guzikow.

2 Podtéz pod rozerwany materiat fatke.
Wybierz potozenie igty.
Opus¢ stopke centralnie nad rozerwaniem.

Pociagnij za ogranicznik guzika w stopce
tak, aby ustawi¢ stopke na dtugosc
odpowiadajacg dtugosci rozerwania.

Kazdy cykl cerowania moze by¢ inny.
Maks. Dtugos¢ takiego cyklu wynosi 26
mm, za$ maks. Szeroko$¢ 7 mm.

Stop Stop
' I'4

ARAAAAAI
T
T
T

a M
T
T
T
/IWVVWV
Start b — Start” —=b—1
4

o —

a. Dlugos¢ szwu
b. Szerokos¢ szwu
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@ SCIEGI DO CEROWANIA

Umies¢ materiat tak, aby igta znalazta sie
2 mm z przodu przed rozdarciem.
Nastepnie opusc¢ stopke.

C§D Uwaga! Opuszczajgc stopke nie przesun
materiatu, ani ogranicznika guzika w stopce.

a Przeprowadz gorng nitke przez otwdr w
stopce. Opus$¢ dzwignie automatu do
dziurek i pchnij "od siebie". Trzymaj
delikatnie lewg reka koniec goérnej nitki i
rozpocznij szycie.

UWAGA! Jesli wybierzesz jakikolwiek
program do obszywania dziurek Iub
cerowania na ekranie pojawi sie animacja
przypominajgca o opuszczeniu dzwigni.

Kolejne sekwencje sciegéw do cerowania
sq wykonywane od przodu stopki do tytu,
tak jak pokazano na rys. obok.

a Jesli cerowane rozerwanie jest zbyt duze,
nalezy je przeszy¢ kilkakrotnie lub krzyzujac
przeszycia, aby wzmocni¢ cerowane
miejsce.
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@ WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

~~A
3.5

1.5~3.0

A UWAGA! Stopka do suwakéw moze byc
uzywana tylko do szycia Sciegiem prostym,
gdy igta jest ustawiona w pozycji
centralnej. W innych ustawieniach igta
moze zahaczyc¢ o stopke i ztamac sie.

n Przymierz suwak do materiatu.

Utz suwak centralnie wzdtuz rozciecia w
materiale, zgbkami do dotu. Przyfastryguj
suwak.

k@ Zatoz stopke do suwakow z prawej strony
uchwytu stopki tak, aby szy¢ z lewej strony
suwaka.

Zatéz nastepnie stopke po lewej stronie
uchwytu, aby szy¢ z prawej strony.

Przeszyj suwak z lewej strony do gory do
dotu.

a Przeszyj koniec suwaka, a nastepnie prawa
strone.
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@ WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

© Suwaki przeszywane z boku

n Przyt6z suwak do materiatu.

Utéz suwak pod materiat tak, aby zabki
suwaka byly w odlegtosci 3 mm od brzegu
materiatu.

Zatéz stopke do suwakoéw z prawej strony
uchwytu stopki, aby szy¢ z lewej strony
suwaka. Aby szy¢ z prawej strony, zatéz
stopke z lewej strony uchwytu.

Przeszyj suwak z lewej strony od gory do
dotu.

Odwr6é materiat na prawa strone, przeszyj
poprzecznie zakonczenie suwaka i prawg
jego strone.

G Zatrzymaj szycie 5 cm od konca, rozsun
suwak do konca, aby nie zahaczy¢ o
uchwyt suwaka. Zakonhcz szew.
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@ WSZYWANIE KRYTYCH ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

2)

materiatu

~~A
3.5

—_—————e e

1.0~3.0

48

Uwaga! stopka do krytych zamkow
btyskawicznych powinna by¢ uzywana
wytgcznie do szycia Sciegiem prostym z
igta w pozycji centralnej. Moze sie zdarzyc,
Ze podczas szycia innym Sciegiem igfa trafi
w stopke i sie ztamie.

Ta stopka jest stosowana do wszywania
krytych zamkdéw blyskawicznych tak, ze sg
one zastoniete przez szew, a zatem
niewidoczne. Zamocowac¢ stopke do krytych
zamkow btyskawicznych. Nastawi¢ prosty
Scieg i centralng pozycje igty. Dlugosé sciegu
jest uzalezniona od rodzaju materiatu.
Ustawi¢ "1,0-3,0" mm. Umies$ci¢ otwarty
zamek btyskawiczny frontem do dotu na
prawej stronie materiatu, jak przedstawiono
na rysunku 1. Umiesci¢ krawedz materiatu na
linii 5/8 cala na ptytce Sciegowej. Zamek
btyskawiczny umiesci¢ 1/4 cala ponizej
nieobszytej krawedzi ubrania.

Z prawym rowkiem stopki umieszczonym nad

zgbkami, przeszy¢ zamek az stopka dotrze do
suwaka. Wyjaé ubranie z maszyny.

Aby przyszy¢ drugg potowe zamka, umiescic¢
krawedz materiatu na linii 5/8 cala na ptytce
Sciegowej, jak przedstawiono na rysunku 2.

Z lewym rowkiem stopki umieszczonym nad
zgbkami, przeszy¢ zamek az stopka dotrze do
suwaka.

ZapigC zamek. Ztozy¢ materiat tak, aby zamek
btyskawiczny byt po prawej stronie, jak
przedstawiono na rysunku 2.

Uzy¢ szpilki do ztaczenia materiatu. Zmieni¢
na standardowq stopke i przeszy¢ prostym
Sciegiem mozliwie najblizej zamka.

Na koniec wzmocni¢ zakonczenia przeszywajac
do przodu i do tytu.



=N Howil b
| © 35  1.5-3.0

n Zawin brzeg materiatu na szeroko$é okoto
3 mm (dwukrotnie) i dtugo$¢ okoto 5 cm.

Podtéz materiat pod stopke do obrzucania,
wbij igle w materiat obracajagc kotem
zamachowym. Opusc¢ stopke. Przeszyj
kilka Sciegow.

Podtéz zawiniety materiat w spiralny
uchwyt w stopce. Przesun materiat do tytu
i do przodu az zawiniecie zahaczy o
spiralke.

Opuéé stopke i szyj powoli prowadzac
materiat i zawijajac go przed stopka.

49



@ WSZYWANIE SZNURKA

Wszyty sznurek moze stuzy¢ jako element ozdobny Zakietow, koszulek lub tez moze stuzy¢ jako
wzmocnienie brzegéw. Wszywanie sznurkdw mozna stosowaé do réznych rodzajow tkanin:
dzianin, jedwabiu, wetny lub bawetny.

© Sznurek pojedynczy

5

g%

Narysuj wzor na tkaninie. Przet6z sznurek
przez rowek w stopce do sznurkow,
poprowadz go z prawej strony. Wyciagnij
sznurek z tytu stopki - okoto 5 cm.

Rowek pod stopka bedzie przytrzymywat
sznurek tak, aby wszyty byt w odpowiednim
miejscu.

Wybierz $cieg i dostosuj jego szerokos¢ tak,
aby szew przykryt sznurek. Opus¢ stopke i
zacznij powoli szy¢ prowadzac sznurek
zgodnie z wzorem.

© Sznurek potréjny

(2]

A-10 A-43

\2

N A AN/
A\ AVYAYS
v Vv

Przetéz nitke z lewej strony.
Podtéz trzy ztgczone sznurki pod stopke.
Wyciagnij sznurki za stopkg okoto 5 cm.

Wybierz odpowiedni $cieg, dostosuj jego
szerokos¢ do szerokosci sznurkéw tak, aby
Scieg zakryt je catkowicie. Opus¢ stopke, szyj
powoli prowadzac sznurki zgodnie z wzorem.
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@ SCIEG SATYNOWY

[ 5 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 A-40 A-41 A-42 A-43 )

SOB NG, | o

A-44 A-45 A-46 A-47 A-48 A-49 A-50 A-51 A-52 A-53 A-54 A-55 A-56 A-57 A-58 A-59 A-60 @)

EE39RVIR L LRI EX:

Zatoz stopke do Sciegu satynowego.

Stopka ta utatwia przesuwanie sie materiatu
ze zgrubieniami, ktére powstajg ze Sciegéw
satynowych (bardzo gesty zygzak).

J

Szyjac sciegiem satynowym lub dekoracyjnym
nalezy ustawi¢ jego dtugos¢ i szerokosc¢.

Przed szyciem wlasciwym nalezy je wyprébowac
na probce tkaniny.

Uwaga! Podczas szycia cienkich,
delikatnych tkanin powinno sie podfozy¢
flizeline.

5 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35

HYASE

A-36 A-37 A-38 A-39 A-40 A-41 A-42 A-43 A-44

JIERRNY:

A-45 A-46 A-47 A-48 A-49 A-50 A-51 A-52

i S

$33V) ) ¢

A-53 A-54 A-55 A-56 A-57 A-58 A-59 A-60

%
SIREEE

Sl & Vil i/

51



C;D ICi) A —\N\/\ o
L % 35  1.0~3.0

Wiéz prowadnik do pikowania w uchwyt
stopki do pikowania (patrz rysunek), ustaw
go na taka dtugos¢ jak diugie majg byc
odstepy przeszyc.

Przeszyj jeden rzadek i przesun materiat tak,
aby prowadnik znajdowat sie rownolegle nad
wykonanym uprzednio szwem.
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Marszczony materiat

Usuna¢ uchwyt stopki i zamontowa¢ stopke
marszczacq obnizajac naprezenie nici ponizej 2.
Umiesci¢ materiat do marszczenia pod stopka
na prawo od stopki.

Przeszy¢ jeden rzad $ciegu utrzymujac
krawedz materiatu réwnolegle do prawej
krawedzi stopki.

Scieg automatycznie powoduje marszczenie
materiatu. Odpowiednie dla materiatéw lekkich i
0 $redniej grubosci.

Marszczenie i jednoczesne doszywanie

marszczonego materiatu

W dolnej czesci stopki marszczacej znajduje sie

szczelina. Korzystajagc z tej szczeliny mozna

jednoczednie marszczy¢ spodnig warstwe

materialu przyszywajac jg do wierzchnigj

gtadkiej warstwy, jak np. w talii sukienki.

- Usung¢ uchwyt stopki i zamontowac stopke
marszczaca.

- Umiedci¢ materiat do marszczenia prawg
strong do goéry pod stopka.

- Wierzchnig warstwe materialtu  umiescic w
szczelinie prawg strong do dotu.

- Prowadzi¢ obie warstwy jak na rysunku.

@ Wazne! Podczas probnych regulacji maszyny
w celu osiggniecia Zgdanej doktadnoSci,
nalezy pracowa¢ na niepotrzebnych
skrawkach materiatu, lamowkach czy gumie.
Utatwi to okreSlenie regulacji i wielkoSci
zZmian dla danego projektu. Zawsze nalezy
wykonywac probne szycie na takim samym
materiale, z takim samym utozeniem widkien
co gotowy produkt.

Wazne! Dla lepszej kontroli nad materiatem
zastosowa¢ do szycia matg do Sredniej
predkoSci.
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< MARSZCZENIE DEKORACYJNE

(&l

n Zatéz stopke ogdlnego zastosowania i
przeszyj tkanine sciegiem prostym.
Zachowaj odstep okoto 1 cm miedzy
Sciegami.

Zawigz nitki z jednej strony, z drugiej za$
wyciggnij dolng nitke, aby zmarszczy¢
materiat.

kJ Zatéz stopke ogolnego zastosowania,
zredukuj naprezenie i przeszyj zmarszczony
materiat dekoracyjnymi sciegami pomiedzy
Sciegami prostymi.

Wyciagnij nitki $ciegu prostego.

54



@ CEROWANIE, WYSZYWANIE, MONOGRAMY

3.5~5.0

© Cerowanie

Przesun dzwignie transportera, aby ustawi¢
go w dolnej pozycji.

Zdejmij uchwyt stopki i zatéz bezposrednio
na drgzek stopke do cerowania. DZwigienka
(a) stopki powinna znajdowac sie za wkretem
uchwytu igly (b). Docisnij stopke mocno |
przykre¢ do drgzka wkretem (c).

(@D UWAGA! W tym sposobie cerowania wytqczony jest transporter materiatu. Osoba szyjgca
musi sama przesuwac materiat, musi dostosowac predko$c szycia do szybkosci przesuwania

materiatu.

55

Najpierw obszyj rozdarcie materiatu dokota,
aby zabezpieczy¢ i wzmocni¢ brzeg. Zacznij
od lewej strony. Przesuwajgc sie w prawo,
przeszyj rozdarcie $ciegiem prostym, robigc
przeszycia jedno obok drugiego, aby nie byto
widac odstepdw.

Odwré¢ materiat o 1/4 i powtorz przeszycia.
Nalezy szy¢ wolno i przesuwaé do przodu i do
tytu materiat, aby jedno uderzenie igty byto po

jednej stronie rozdarcia, a drugie po
przeciwnej stronie.



< CEROWANIE, WYSZYWANIE, MONOGRAMY

© Hafty

© Monogramy

Wybierz $cieg zygzak. Ustaw jego szerokosSc.

Prowadz $cieg zgodnie z narysowanym
wzorem przesuwajac materiatem z tamborkiem.
Dostosuj predkos¢ szycia.

Wypetniaj wzér od linii brzegowej do Srodka.
Prowadz sciegi blisko siebie.

Krétsze $ciegi osiggniesz przesuwajac
tamborkiem wolniej, dtuzsze przesuwajac
tamborkiem szybciej.

Przed zakonczeniem szycia wigcz przycisk
AUTO-STOP, dla uzyskania efektu wzmocnienia
Sciegdw.

Wybierz $cieg zygzak. Ustaw odpowiednig
szerokosc Sciegu.

Szyj ze statg predkoscig przesuwajac
tamborkiem zgodnie z wyrysowanym wzorem.
Po zakonczeniu kazdej litery wigcz AUTO-
STOP.

* Tamborek nie znajduje sie w wyposazeniu maszyny.
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@ STOPKA Z GORNYM TRANSPORTEM

&

0

57

Uwaga! Zawsze proébuj szy¢ materiat
stosujgc stopke normalng. Uzywaj stopki z
gérnym transportem tylko, gdy jest ona
niezbedna.

Prowadzenie materiatu jest tatwiejsze i
lepiej wida¢ szyty Scieg, gdy uzywa sie
normalnej stopki. Maszyna moze szy¢
rézne rodzaje materiatow od szyfonéw po
jeans.

Stopka z goérnym transportem ufatwia
rownomierne przesuwanie kilku warstw
materiatu (dolnej i goérnej), a takze
materiatébw trudno przesuwajacych sie.
Utatwia tez precyzyjne tgczenie brzegéw
materialtbw w kratke, paski czy inne
desenie.

Podnies stopke do gory.

Zdejmij uchwyt stopki odkrecajac srubke
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara)
taczaca uchwyt z drgzkiem stopki.

Zatéz stopke z goérnym transportem

postepujac w nastepujacy sposob:

- ramie (a) powinno znajdowac sie nad
wkretem uchwytu igty (b)

- uchwyt stopki nalezy zatozy¢ z lewej
strony drgzka stopki.

- Opusc¢ stopke.

- Dokre¢ srubke (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara) w miejscu gdzie
uchwyt stopki pokrywa sie z drgzkiem
stopki.

- Upewnij sie, ze stopka jest dobrze
przymocowana.

Wyciggnij dolng nitke i przetdz obie nitki za
stopka.



@ LACZENIE MATERIALOW

& || e

Utdz podwiniete brzegi taczonych materiatéw
w odlegtosci okoto 4 mm i poditéz pod nie
kawatek papieru.

Kawatek
papieru

Fastryga

pAl Podtéz tak przygotowane materiaty
centralnie pod stopke. Zacznij szy¢.

Po zakonczeniu szycia usun papier.

T n Zi6z dwa kawatki zszywanych materiatéw
I prawg strong do wewnatrz i zszyj je
: $ciegiem prostym.
[
[
| Rozt6z zszyte materiaty na ptask.
[

) !

Podtéz zszyte materialy pod stopka tak,
aby zszycie potozone bylo centralnie pod
stopka. Wybierz Scieg, ktéry chcesz uzy¢ i
przeszyj wzdtuz ztgczenia materiatow.
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< SCIEG MUSZELKOWY

© Scieg muszelkowy do zszywania

A-12
) %

i
2%
=

Lewa strona

materiaJ,u/
) 2)

© Scieg muszelkowy do obrebiania

] &

Zt6z materiat zewnetrzng strong do srodka.
Przeszyj wzdiuz brzegu sciegiem muszelkowym.

Obetnij brzegi wzdtuz zszycia. Poprzecinaj
konce.

Obro¢ materiat na prawg strone, wypchnij
brzegi i rozprasuj zelazkiem.

n Obszyj materiat wzdtuz brzegu.

Obetnij materiat blisko szwu tak, aby nie
przecia¢ nitki obszycia.
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@ WYDLUZANIE SCIEGU

A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 —\/\/\/\

; t \ ’ } % ; : B . S 2.5~7.0 0.3~1.0

A-40 A-41 A-42 A-43 A-44 A-45 A-46 A-47 A-48 A-49 A-50 A-51

’%EH?ZH))!

nNiektére sciegi mogg by¢ wydtuzane

J

nawet pieciokrotnie.

() wooe e o
Aby uzyska¢ efekt wydtuzenia $ciegu,
nalezy kilkakrotnie przycisngé przycisk

\ ol wydtuzenia sciegu (patrz rysunek obok).

Na ekranie wy$wietli sie ikonka.

N o (patrz rysunek obok) oraz informacja o
U l (] . wielokrotnosci wydtuzenia $ciegu (np. X1
1 N ; jednokrotne wydtuzenie $ciegu).

T m e e s o 2_4

2
Poprzez zmiane dtugosci lub szerokosci

MMMMM Sciegu mozna uzyskac¢ wiecej wzorow.
—x1—
——x2—
MMM/WWWWWMN\ANWW (&= UWAGA! Sciegi 28-51 z grupy "A" mogaq
' X3 ' by¢ poddawane efektowi wydtuzania i
MWMNMMMMMWWWWWWNMM efektowi lustra jednoczesnie.
I x4 {

o x5 i
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@ ODBICIE LUSTRZANE SCIEGU

(&~ UWAGA!
- Funkcja lustra nie moze by¢ stosowana do $ciegéw 14-27 z grupy "A".

- Odbicia lustrzane $ciegow moga tworzy¢ kombinacje z innymi $ciegami.

n Wybierz $cieg, ktérego odbicie lustrzane
chcesz uzyskac.

N\

U}
AR 7

R 1T

Nacisnij przycisk lustra.

Na ekranie pojawi sie ikonka oznaczajaca
— wigczenie funkcji lustra, a takze obraz
\ =..= odwréconego $ciegu.

A. Scieg standardowy.
A B. Scieg w odbiciu lustrzanym.
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@ ZASTOSOWANIE IGLY PODWOJNEJ

ogolnego zastosowania, niezaleznie od rodzaju $ciegu.
2.0~5.0 Szerokos¢ sciequ musi by¢ ustawiona miedzy "2.0" a "5.0".

% ~~A @ UWAGA! Przy szyciu igtg podwdjng, uzywaj wytgcznie stopki
(1)

n Zatdz igte podwojna.

UWAGA! Stosuj igty identyczne z tg, ktora
zZnajduje sie w wyposazeniu standardowym
tej maszyny. Igly innego typu mogq sie
tamac, a nawet spowodowac uszkodzenie
maszyny.

Przeciagnij pierwsza nitke gorng zgodnie z
instrukcjg nawlekania dla igty pojedynczej i
przewlecz jg przez lewa igte.

Zatoz dodatkowy trzpien szpulki (wchodzacy
w sktad wyposazenia maszyny) w otwér na
gorze maszyny.

Przeciagnij drugg nitke w ten sam sposob jak
pierwsza, omijajac prowadnik bezposrednio
nad igla. Przewlecz drugq nitke przez prawg
igte.

Kazda igte nalezy przewlec osobno.

(&~ UWAGA! Obie gérne nitki powinny by¢ tej
samej grubosSci. Mozesz uzywac nitek
réznego koloru.

Woeisnij przycisk podwajnej igly (ostanie on
podswietlony), wéwczas maszyna zredukuje
maksymalng szeroko$¢ Sciegu dla szycia
igta podwajna.

B Igta podwdjna nie moze by¢ zastosowana
do Sciegow 14-27 z grupy "A".
Maszyna bedzie szyta dwa identyczne
Sciegi rownolegle do siebie.

(&~ UWAGA! Przed rozpoczeciem szycia
przekre¢ kotlem zamachowym, aby sprawdzic¢
czy igla podwdjna nie uderza w plytke
Sciegowa,.

Przy szyciu igtg podwdjng nalezy
zredukowac predkoS¢ szycia.
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@ PAMIEC SCIEGOW W@

Maszyna ta daje mozliwos¢ zapamietania i odtworzenia wymyslonej kombinacji Sciegéow w
kazdym czasie. Jest to przydatne w przypadku czestego wyszywania np. konkretnych
imion.

(&= UWAGA!

- Mozesz wybieraé i uktada¢ w kombinacje wzory z modutu Sciegi uzytkowe i dekoracyjne
oraz litery i cyfry kazdego z 3 alfabetow.

- Maszyna ta ma 4 moduty pamieci, sposrod ktérych kazdy moze zapamieta¢ do 20
Sciegow.
- Sciegi 14-27 z grupy " A" nie moga by¢ wprowadzane do pamieci .

- Wszystkie zapamietane Sciegi mogg by¢ modyfikowane pod wzgledem dtugosci,
szerokosci oraz poddane efektom wydtuzenia, lustra czy funkcji Auto-Stop. Stuzy do tego
funkcja Edycji.

© Kombinacje wzoréw lub liter

n Wecisnij przycisk "MODE", aby wybraé pozadang grupe
i§ () ( ) MODE $ciegow (za wyjatkiem Grupy $ciegdéw bezposredniego
'ql, \ wybierania). Wybrana opcja zostanie podswietlona.
0 =

i®
e D4

4@ C_J 1

Weci$nij przycisk "M ", aby uruchomié funkcje pamieci,

54 ® T a woéwczas na srodku wyswietlacza pojawi sie sub-
\n_'/ 3o ekran. Kiedy kursor zacznie miga¢, mozesz wybrac
w0 numer modutu pamieci (od 1 do 4).
Mi-g:_

Weci$nij 1,2,3 lub 4.

o I
- >ba
Y
Mi-g4:2

Ekran modutu pamieci otworzy sie automatycznie.

4

U >bo
=
L M2
‘4‘DI/GG N
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@ PAMIEC SCIEGOW W@

Wecisnij liczbe, ktorg oznaczony jest wybrany przez
Ciebie scieg (np. 60)

>

a Wybrany wzér pojawi sie na wy$wietlaczu.

Powtarzaj kroki: 5 i 6 dla kolejnych wzorow, ktére
U} chcesz zachowa¢ w pamigci.

(&~ UWAGA! Gdy pamigc¢ zapetni 20 Sciegdéw, maszyna
U; wyda dzwiek, aby zasygnalizowac, ze pamiecC jest
\n./l 7 petna.

a Wociénij przycisk "W ", aby wyj$¢ z modutu pamieci.

UA ®© T
- :
UWAGA! Wybrane wzory zostang usuniete z pamieci
po wylgczeniu maszyny, jezeli wcisniesz przycisku "(WD"
ey = [l T 55 po zakonczeniu selekcji Sciegow do kombinacji.

(o)

¢ Dodawanie wzorow lub liter

n Wejdz do wybranego modutu pamieci, do ktorego
U‘ p chcesz dodac¢ nowy Scieg czy litere.
| N

- Zo Wciskajac przyciski regulacji szerokosci $ciegu (— lub

[ ™ 4 +) ustaw kursor pod wzorem, przed ktérym chcesz
'T\ dodac nowy wzor.
T il - R e 24

Wecisnij liczbe, ktéra oznaczony jest wybrany przez
Ciebie scieg (np. 31). Wybrany wzor zostanie dodany
do kombinacji i wyswietlony na ekranie.
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@ PAMIEC SCIEGOW

N0

© Edytowanie wzoréw

-
\ng ;bo

UA
“~Er .
M2

]j 15/ 3~ FillE] --— Bl o 2-4

M2
4'—\=9/ ED Rt Sl & R e i

© Kasowanie wzorow lub liter

Wejdz do wybranego modutu pamieci, w ktérym chcesz
dokona¢ modyfikacji wzorow.

Woeiskajac przyciski regulacji szerokosci sciegu (— lub +)
ustaw kursor pod wzorem, ktéry ma by¢ modyfikowany.

Wcisnij przycisk aby wyedytowa¢ wzor, ktéry ma
by¢ poddany recznej modyfikacji. Mozesz dowolnie
zmieni¢ dtugos¢ wybranego $ciegu, jego szerokosc,
mozesz tez dokonac wydtuzenia sciegu, pozyskac jego
lustrze odbicie i automatycznie wzmocni¢ ten sScieg
przy uzyciu funkcji Auto-Stop.

UWAGA! Powyzszych modyfikacji mozesz dokonac
recznie (Np. szerokos$¢ S$ciequ =2.5, dtugosc
Sciequ=0.3, 5-krotne wydtuzenie Sciegu, witgczenie
funkcji lustra i funkcji Auto-Stop.

Informacja o wszystkich modyfikowanych parametrach
wyswietli sie na ekranie patrz rysunek obok).

Wcisnij ponownie przycisk " po zakonczeniu
modyfikacji, aby powrdci¢é do poprzedniego statusu
modutu pamieci.

Wejdz do wybranego modutu pamieci, z ktérego chcesz
wykasowa¢ wzory badz litery. Wciskajac przyciski
regulacji szerokosci sciegu (— lub +), ustaw kursor pod
wzorem, ktory ma by¢ wykasowany.

Wecisnij przycisk "(C) ", aby wykasowa¢ wybrany $cieg.
Wowczas Scieg znajdujacy sie po nim w kombinaciji,
przesunie sie na miejsce wykasowanego wzoru.
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@ PAMIEG SCIEGOW W Wt

© Wykorzystanie zapisanych w pamieci wzoréw

n Weisnij przycisk "MD", aby uruchomié funkcje pamieci, a

U; ® T wowczas na srodku wyswietlacza pojawi sie sub-ekran.
\-_'/ o Kiedy kursor zacznie migaé, wybierz numer modutu
w03 pamieci.
[

B L - ER 53-5

(=)

Wecisnij np. 2

po T
- |
[ M 0
M1-4:2

N)

Na ekranie wyswietlg sie $ciegi zapamietane w danej
kombinaciji.
Wybieraj zapamietane wzory za pomocg przyciskéw
szerokosci sciegow "-" lub "+".

Nacisnij na regulator lub wcisnij przycisk Start/Stop, aby
uruchomi¢ maszyne.

Na wyswietlaczu pojawi sie wybrany wzér.

B Wecisnij przycisk "QD ", aby wyj$¢ z modutu pamieci.

B L - socs-5
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@ FUNKCJE OSTRZEGAWCZE

© Ostrzegawcze animacje

Musisz usuna¢ problem

T Animacja ta (" ! " ) oznacza, ze nitka mogta zaplata¢
_ > sie lub zerwacé i koto reczne maszyny nie moze ruszyc.
Zajrzyj do Porad dotyczacych usuwania probleméw, str.
73/74. jezeli problem zostanie usuniety, maszyna
zacznie szy¢.

© Informacyjne animacje

Nawijanie nici na szpuleczke bebenka

U‘@) T_g’ Animacja ta informuje, ze nawijacz jest nici na
= o szpuleczke bebenka zostat wigczony.

Opuszczanie dzwigni

U* T: \; Kiedy zostanie wybrany jakikolwiek program do
_ fesel] S obszywania dziurek lub cerowania na ekranie LCD

pojawi sie animacja przypominajgca O opuszczeniu
TR L
i "mm|||||u|||||||u" dzwigni.

o 5] - ] 2o 24
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@ FUNKCJE OSTRZEGAWCZE

© Dzwieki ostrzegawcze

Maszyna wydaje dzwieki, ktdore majg zwrdcic uwage zwtaszcza gdy urzadzenie nie jest
obstugiwane wiasciwie.

- Kiedy operacje sg poprawne 1 dzwiek
- Kiedy pamie¢ jest petna (20 sciegéw) 2 krotkie dzwieki
- Kiedy operacje sg niepoprawne 3 dzwieki

- Kiedy maszyna nie moze szy¢ z powodu jakiego$ problemu krétkie dzwieki przez 8 sekund
Oznacza to, ze zaplatata sie nitka lub wciagniety zostat materiat. Na stronie 73/74 podane
zostaty sposoby postepowania w takim przypadku. Po usunieciu problemu mozna kontynuowac
szycie.

Przesunag¢ trzpien do napetniania dolnej

4~ szpulki do pozycji szycia

O Jezeli po napetnieniu dolnej szpulki trzpien nie
= zostat przesuniety w lewo, a wcisniety zostanie
‘ jakikolwiek przycisk lub podjeta proba szycia
(@ maszyna wyda 3 sygnaty ostrzegawcze.

UWAGA! Jezeli nie potrafisz sam poradzi¢ sobie z problemem, udaj sie do autoryzowanego
punktu serwisowego lub skontaktuj sie z serwisem centralnym producenta.

UWAGA! Jezeli podczas szycia zaplgcze sie nitka i igta zostanie w dolnej pozycji (w
chwytaczu) maszyna przestanie szy¢ i wyfgczy sie zupetnie, mimo przyciskania
regulatora obrotéw. Nalezy wtedy wytgczy¢ przycisk gtdwny maszyny (pozycja OFF) i
wigczy¢ go ponownie (ON).
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@ WLACZANIE /| WYLACZANIE DZWIEKU

=
°@\ -

OFF © I ON

00006
006

<
>

2o

n Wecisnij przycisk " @D ", a nastepnie przetacz
przycisk gtéwny maszyny na ON.

Naciskajac przyciski regulacji szeroko$ci
sciegu (— lub +) mozesz wybra¢ opcje
witgczonego lub wylgczonego dzwieku
(patrz rysunek obok).

k] Ponownie wcisnij "@D". Na ekranie pojawi
sie ikonka zgodnie z ustawieniami dzwieku.

69



C WYMIANA ZAROWKI

A UWAGA! Odtaczyé maszyne od zrédifa zasilania wyjmujac wtyczke z gniazda sieciowego i
zaczekac, az zarbwka ostygnie.

Wyjmij zaslepke (a) , odkreci¢ wkret (b)
znajdujacy sie w z lewej strony pokrywy
przedniej - jak na (rys.1) i otworzy¢
pokrywe (c).

Wykreci¢ zaréwke i zamontowaé nowg jak
na (rys. 2). Zamocowac¢ pokrywe przednig
i dokreci¢ wkret.
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@ KONSERWACJA

UWAGA! Przed rozpoczeciem czyszczenia bezwzglednie odigczy¢ maszyne od Zrddta
zasilania, wyjmujgc wtyczke z gniazdka sieciowego. W przeciwnym wypadku mozna ulec
porazeniem prgdem!

© Czyszczenie ekranu

Gdy ekran bedzie zabrudzony nalezy go
delikatnie przetrze¢ sucha, miekkg sciereczka.

Nie uzywac¢ zadnych detergentow!

© Czyszczenie maszyny

Plastikowe czesci maszyny nalezy czysci¢ lekko wilgotng Sciereczka, uzywajgc delikatnych
detergentow. Nastepnie wytrze¢ maszyne suchg Sciereczka.

© Czyszczenie chwytacza

Na skutek szycia w chwytaczu gromadzg sie pyiki z nici i materiatu co powoduje, ze maszyna
moze gorzej szy¢. Nalezy regularnie sprawdzac i czysci¢ wszystkie mechanizmy szyjace w
maszynie.

UWAGA! Przed rozpoczeciem czyszczenia bezwzglednie odigczy¢ maszyne od Zzrddta
zasilania, wyjmujgc wtyczke z gniazdka sieciowego. W przeciwnym wypadku mozna ulec
porazeniem prgdem!

Y nWyjmij ptytke zakrywajacg bebenek i
wyjmij szpuleczke.

Pedzelkiem wyczysé bebenek.
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C KONSERWACJA

Wyjmij igte, zdejmij stopke i uchwyt stopki.
Zdejmij ptytke zakrywajgcq bebenek i
wyjmij szpuleczke.

Odkre¢ wkrety mocujace ptytke Sciegowq i
zdejmij ja.

Podwaz bebenek i wyjmij go.

Wyczy$¢ doktadnie szczoteczka chwytacz,
transporter i bebenek.

Wytrzyj je takze suchg, miekkg sciereczka.

a W16z bebenek tak, aby koncéwka (a)
dotykata punktu (b) jak pokazano na rysunku.

Zaléz plytke Sciegowa.
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@ PORADY DOTYCZACE USUWANIA PROBLEMOW

Jezeli pojawi sie ktérys z ponizszych problemdéw sprobuj go usungé kierujgc sie ponizszymi wskazowkami.
Jezeli jednak nie przyniesie to efektu, nalezy skontaktowaé sie z najblizszym serwisem, sprzedawcg lub

producentem.
PROBLEM PRZYCZYNA ZALECENIE ODNOSNIK
1.Nieprawidtowo nawleczona nitka w 1.Nawlecz wtasciwie nitke w maszynie. STR. 18
maszynie.
2.Zbyt duze naprezenie nici. 2.Zmniejsz naprezenie nici STR. 21
Ni¢ gérna  3.Za gruba nitka do igty. 3.Dobierz grubszg igte STR. 13
Zlywasie 4 7le zamocowana igta. 4.Zamocuj wiasciwie igte (sptaszczeniem STR. 13
od siebie)
5.Nitka owineta sige na trzpieniu szpulki. 5.0dwin nitke. STR. 18
6.Uszkodzona igta. 6.Wymien igte. STR. 13
1.Nieprawidtowo zamontowany bebenek. 1.Wyjmij | zamontuj bebenek ponownie STR. 17
» Sprawdz wysnuwanie sie nitki z bebenka.
Ni¢ dolna -
zrywa sie  2.Zle nawleczona nitka w bebenku. 2.Sprawdz nawleczenie nitki. STR. 17
3.Zbyt duze naprezenie nitki dolnej. 3.Zmniejsz naprezenie nitki. STR. 21
1.Zle zamontowana igta. 1.Zamocuj wiasciwie igte (sptaszczeniem STR. 13
od siebie).
2.Uszkodzona igta. 2.Wymien igte. STR. 13
Pr.ze’pL_Jszgza 3.Niewtasciwy rozmiar igty. 3.Dobierz igte do nici i materiatu. STR. 13
nie sciegow -
4.Zle zamontowana stopka. 4.Dobierz wtasciwg stopke. STR. 75
5.Maszyna niewtasciwie nawleczona. 5.Ponownie nawlecz maszyne. STR. 18
6.Zbyt staby docisk stopki. 6.Dostosuj docisk stopki. STR. 11
1.Uszkodzona igta. 1.Wymien igte. STR. 13
2.Niewtasciwie zamontowana igtfa. 2.Zamocuj wtasciwie igte (sptaszczeniem STR. 13
od siebie).
3.Niewtasciwy rozmiar iglty do materiatu.  3.Dobierz igte do nici i materiatu. STR. 13
Igta tamie sie 4 Niewtasciwa stopka. 4.Dobierz wtasciwg stopke. STR. 75
5.Wkret mocujacy uchwyt igty jest zbyt 5.Dokrec wkret. STR. 11
luzny.
6.Stopka niewtasciwie dobrana do $ciegu. 6.Dobierz wtasciwg stopke. STR. 75
7.Naprezenie gornej nitki jest zbyt duze.  7.Zmniejsz naprezenie gornej nitki. STR. 21
1.Nieprawidtowo nawleczona nitka w 1.Sprawdz nawleczenie nitki. STR. 18
maszynie.
2.Nieprawidtowo nawleczona nitka w 2.Nawlecz nitke bebenka zgodnie z STR.17
Luzne Sciegi bebenku. instrukcja.
3.Nieprawidtowy dobdr: igta/ materiat/ nici. 3.Dobierz rozmiar igty do nitki. STR. 13
4 Niewtasciwe naprezenie nici. 4 Wyreguluj naprezenie nici. STR. 21
1.lgta za gruba do materiatu. 1.Dobierz cienszg igte. STR. 13
Zwijanie lub
marszczenie  2.Niewtasciwa dtugosé sciegu. 2.Dobierz wiasciwg dtugosé sciegu. STR. 27
materiatu
3.Zbyt duze naprezenie nici. 3.Zmniejsz naprezenie nici. STR. 21
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@ PORADY DOTYCZACE USUWANIA PROBLEMOW

PROBLEM PRZYCZYNA ZALECENIE M

Sciegi
$ciagaja sie

Wzory sg
znieksztatco
ne

Maszyna
blokuje sie

Maszyna
pracuje
hatasliwie

Nieregular ne
Sciegi ,
nieréwno
mierny
transport
materiatu

Maszyna nie
szyje

1.Zbyt duze naprezenie gornej nitki

2. Nieprawidtowo nawleczona nitka w
maszynie.

3.Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu.

4 Wybrano zbyt dtugi scieg nieodpowiedni
do danego materiatu.

5.Pocigganie materiatu podczas szycia.
1.Uzyto niewtasciwej stopki.

2.Naprezenie nici jest zbyt duze.

3.Dtugos¢ sSciegu niedostosowana do
rodzaju materiatu.

1.Nitka zaplatata sie w chwytaczu.

2.Transporter wciggnat materiat.

1.Pyt lub olej nagromadzit sie w chwytaczu
lub na igielnicy.

2.Zastosowano niewtasciwy olej.
3.Stycha¢ delikatny warkot silnika
4 Nitka zaplatata sie w chwytaczu.
5.Transporter wciggnat materiat.
6.Uszkodzona igta.

1.Uzyto stabej jakosci nici.

2.TNieprawidtowo nawleczona nitka w
bebenku.

3.Pocigganie materiatu podczas szycia.
1.Maszyna jest nie wtgczona.
2.Nie wcisnieto przycisku Start/Stop.

3.Stopka jest podniesiona.

4 Wcisnieto przycisk Start/Stop, podczas
gdy regulator jest wigczony.

5.Nitka zaplatata sie w chwytaczu.

6.Maszyna nie jest podtaczona do zrddta
zasilania.

74

1.Zmniejsz naprezenie nici.

2.Ponownie nawlecz maszyne.

3.Dobierz rozmiar igty odpowiedni do
materiatu i grubosci nici.

4.Zagesc scieg.

5.Nie pociagaj materiatu podczas szycia,
pozwol maszynie podawac materiat.

1.Zmien stopke na wiasciwg dla danego
Sciegu.

2.Zmniejsz napregzenie nitki gorne;j.
3.Dostosuj dtugos¢ sciegu.

Wyciggnac¢ dolg i gérng nitke z prowadnikéw
maszyny, obraca¢ kotem recznym do siebie
i od siebie i usung¢ resztki nici.

1.Wyczy$¢ chwytacz i transporter zgodnie
z instrukcja.

2.Stosuj dobrej jakosci olej

3.Wymieni¢ igte.

4 .Normal.

Zdja¢ gorna nitke, wyja¢ bebenek, obrdcic¢
kotem recznym do tytu i do przodu,usung¢
nitki i zanieczyszczenia.

1.Uzyj lepszych nici.

2.Wyjmij bebenek i
szpuleczke z nitkg

poprawnie witéz

3.Nie pociagaj materiatu podczas szycia,
pozwol maszynie podawa¢ materiat.

1.Ustaw wtacznik w pozycji ON (wtaczony)

2.Wcisnij przycisk Start/Stop.

3.0pusc¢ stopke

4 Nie uzywac przycisku Start/Stop, gdy
regulator jest wtaczony.

5.Wyciagnag¢ dolg i géma nitke z prowadnikow
maszyny, obracac¢ kotem recznym do siebie
i od siebie i usung¢ resztki nici.

6.Wiacz wtyczke do gniazdka sieciowego.

STR. 21
STR. 18

STR. 13

STR. 27

STR. 11

STR. 75

STR. 21
STR. 27

STR. 71

STR. 71

STR. 13
STR. 13

STR. 71

STR. 13
STR. 13

STR. 9
STR. 24
STR. 23
STR. 24

STR. 72

STR. 9



C TABELA USTAWIEN SCIEGOW

© Sciegi proste-12

Sciegi Szeroko$¢ (mm) Diugos¢ (mm) Stopka e ankcje
Auto | Recznie | Auto | Recznie wedde |Auto-stop | VWgluZanie | S| e a | Pamied
1 J----|3.5| 0.0~7.0 | 2.5| 0.0~4.5 T * * * * *
2 -———| 0.0| 0.0~7.0 | 2.5| 0.0~4.5 T * * * * *
3 0====|35| 0.0~7.0 | 25| 1.0~3.0| T * * * * *
4 (=== | 35| 1.0~6.0 | 2.5| 1.0~3.0 T * * * * *
5 AN\ | 5.0] 0.0~7.0 | 2.0| 0.3~4.5 T * * * * *
Sciegi 6 NN 5.0 2.0~7.0 | 1.0| 0.3~4.5 T * * * * *
satynowe | 7 /ANAA | 5.0 | 2.5~7.0 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
8 NA\/\ |50/ 35~7.0 | 2.5| 1.0~3.0 E * * *T | * *
9 ~v-v-| 35| 25~7.0 | 2.0| 0.5~4.5 F * * *T | * *
0 [N | 5.0 | 2.5~5.5 | 0.5| 0.3~1.0 D
M [l | 5.0 | 2.5~7.0 | 0.5 0.3~1.0 D
C Iiming | 7.0 55~7.0 0.5 0.3~1.0| D

* : Funkcja dostepna

© A - grupa sciegéw-100

Sciegi Szeroko$¢ (mm) Dlugos¢ (mm) Stopka | s ankcje
Auto | Recznie | Auto | Recznie woaysie | Auto-Stop Wygc“fe;ﬂ”'e g;‘jgg poégv%jna Pamieé
00 (J-=-=| 3.5| 0.0~7.0 | 2.5| 1.5~3.0 T * * * * *
01 222+ | 20| 1.0~7.0 | 2.5| 1.0~3.0 T * * * * *
02_///|5.0] 25~7.0| 25| 1.0~3.0 T * * * * *
03wwww | 35| 25~7.0 | 1.0 0.5~4.5 F * * *T | * *
04 WMV | 35| 25~7.0 | 1.5| 0.5~4.5 F * * *T | % *
O5[TTTTT1 | 3.5| 2.5~7.0 | 2.5| 1.5~3.0 T * * * * *
Sciegi | 06 [IT1D)| 5.0 | 2.5~7.0 | 2.5| 1.5~3.0 T * * * * *
satynowe | o7 [[IIN | 5.0 | 2.5~7.0 | 3.0| 2.0~3.0 A * * * * *
08\ \/\/|5.0| 25~7.0 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
09 R | 7.0] 25~7.0 | 2.5| 1.0~3.0 A * * * * *
10 <&KL (5.0 2.5~7.0 | 2.5] 1.0~3.0 A * * * * *
11 &&&&& | 5.0 | 2.5~7.0 | 2.0] 1.0~3.0 A * * * * *
12 7. | 7.0| 2.5~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 T * * * * *
137 ™ | 7.0| 2.5~7.0 | 2.5| 1.0~4.5 T * * * * *
14 [l | 5.5 | 3.0~7.0 | 0.5| 0.3~1.0| D
15 [ | 6.0 | 3.0~7.0 | 0.5 0.3~1.0 D
16 Sl | 5.0 | 2.5~5.5 | 0.5| 0.3~1.0 D
Daziurki 17 € | 5.0 | 2.5~5.5 | 0.5| 0.3~1.0 D
naguziki | 18 Emwe | 70| 55~7.0 | 0.5| 0.3~1.0, D
19 i€ | 7.0 | 5.5~7.0 | 0.5 0.3~1.0 D
6.0| 3.0~7.0 | 1.0] 1.0~2.0 D
6.0 3.0~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 D

* : Funkcja dostepna
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C TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Sciegi Szeroko$¢ (mm) Dtugo$¢ (mm) Stopka . ankcje
Auto | Recznie | Auto | Recznie woaysie | Auto-Stop Wyggggﬁ"'e gf;;g poggv'gjna Pamig¢
2.0 | 1.0~3.0 | 0.5 | 0.5~1.0 D
Dziurki 7.0 17.0,6.0,5.0 A
na guziki 7.0 7.0,6.0,5.0 A
3.5 | 2.5~4.5
S((:jiggi 7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.0~2.0 D
cerowania 7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 1.0~2.0 D
7.0 | 25~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 25~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 25~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 25~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
Sciegi 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
satynowe | 41 p”lp”| 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 | A * * % x| % | %
42 #\# 70| 25~7.0 |0.5| 0.3~1.0 A * * * * * *
43 s, (7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
44 w™w™ |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A * * * * * *
45 NS\ |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A * * * * * *
46 PANAN |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
47 A~~~ |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
48 g (7.0 | 2.5~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A * * * * * *
49 ™ |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
50 == |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
51 & |7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * * *
52 M\ 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * *
53 g~ |7.0 | 25~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A * * * * *
54 \WaWj | 7.0 | 2.5~7.0 | 1.0 | 1.0~2.0 A * * * * *
55 NNV | 7.0 | 4.0~7.0 | 1.5| 1.5~3.0 A * * * * *
56 CV™) |7.0 | 25~7.0 | 1.5| 1.5~3.0 A * * * * *
57 OXXC | 7.0 | 2.5~7.0 | 1.0 | 0.5~2.0 A * * * * *
58 Q¥ |7.0 | 4.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
59 4@®» |7.0 | 4.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
60 e>&% |7.0 | 5.0~7.0 | 1.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
Sciegi | 61 XXXX |5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
krzyzyko
we 62 333X 6.0 | 5.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 | A(T) * * * * *

* : Funkcja dostepna
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C TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Sciegi Szeroko$¢ (mm) Dtugo$¢ (mm) Stopka . ankcje

Auto | Recznie | Auto | Recznie woaysie | Auto-Stop Wyggggﬁ"'e gf;;g poggv'gjna Pamig¢

63 ¥ 6.0 | 5.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

64 x0®%0e | 4.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

65 ¢ | 4.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

66 32X 16.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

67 %< 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

Sciegi | 68 ¥¥<% 6.0 | 5.0~7.0 |1.0| 1.0~830| A * * * * | %
krzgvzeym 69 %003 6.0 | 3.0~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 | A N . . | x| *
70 %2%x |6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

71 %X« |6.0 | 5.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

72 XX 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

73 XEXEx 16.0 | 5.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

74 &R 16.0 | 3.0~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
75\ 6.0 | 2.5~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 T * * * * *

76 W |45 | 25~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *

77 4.4 |7.0 | 25~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
78 4 h 7.0 25~7.0 [2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *

79 \/\J\/ /5.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *

80 Yy |6.0 | 2.5~7.0 | 3.0 | 1.0~3.0 T * * * * *

81 Tyt |5.0 | 25~7.0 (2.0 1.0~3.0 | T * * * * *

82 XXX |4.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *

83 &KK&K 5.0 | 25~7.0 | 2.0 1.0~30 | A * * * * *

84 RN |5.0 | 4.0~7.0 | 25| 1.5~3.0 A * * * * *

85 MVWWR | 6.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *

86 XXX« |5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T * * * * *

Sciegi | 87 $3444 6.0 | 4.0~7.0 | 1.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
dekoracy] g RS 5.0 | 4.0-7.0 | 2.0 | 1530 | T x| x x| % | w
89 RRAs 15.0 | 2.5~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 T * * * * *

90 A |5.5 | 2.5~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *

91 %% 6.0 | 3.5~7.0 |2.0 | 1.5~3.0 | A * * * * *

92 ¥ 6.0 | 45~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

93 AAN |5.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *

94 ANAA | 5.0 | 4.0~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 A * * * * *

95 &&& 5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T * * * * *

96 $P<P 6.0 | 2.5~7.0 | 3.0 | 1.5~3.0 T * * * * *

97 ™% 6.0 | 3.5~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 T * * * * *

98 L5 | 7.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *

99 Ko} | 7.0 | 4.0~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 A * * * * *

* : Funkcja dostepna
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C TABELA USTAWIEN SCIEGOW

© B - grupa sciegow-100

Sciegi Szeroko$¢ (mm) Diugos¢ (mm) Stopka . ankcje

Auto | Recznie | Auto | Recznie wedae | Auto-stop | VWGl ZaNE | LSO | e a | Pamied
00 k3 7.0 | 3.0~7.0 | 3.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
01 8% (7.0 | 5.0~7.0 |3.5| 2.0~4.5 A * * * * *
02 #4634} 5.0 | 4.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
03 m@mye | 7.0 | 5.0~7.0 | 1.5| 1.5~3.0 A * * * * *
04 228 | 7.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
05 WAY/ | 7.0 | 2.5~7.0 | 2.5| 1.5~3.0 T * * * * *
06 /AVN | 7.0 | 25~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
07 EEE 5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
08 @& 6.0 | 45~7.0 2.0 1.5~3.0| T * * * * *
09 G955 |5.0 | 25~7.0 |25 15~3.0| T * * * * *
10 KX 6.0 | 3.5~7.0 | 1.5| 1.5~3.0 A * * * * *
11 ¥3¥S€ |7.0 | 3.5~7.0 | 2.5 | 2.0~3.0 A * * * * *
12 %%%% | 7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
13 Y]YP |5.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 T * * * * *
14 «cf | 7.0 | 4.0~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 T * * * * *
15 «<=fe>~ | 7.0 | 6.0~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 T * * * * *
16 (> |7.0 | 6.0~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 T * * * * *
Scieg 17 (¢5)|7.0 | 25~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
dekoracyj 18 U\ |5.0 | 25~7.0 | 1.0 | 1.0~4.5 T * * * * *
ne 19 /@/R|7.0| 35~7.0 |1.01.0~30 | T * * * * *
20 > |7.0 | 6.0~7.0 | 3.0 2.0~3.0| A * * * * *
21 YUV |50 | 3.5~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 T * * * * *
22 O\ |5.0 | 3.0~7.0 | 1.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
23 QQQ |50 | 25~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 T * * * * *
24 2QQ |50 | 25~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
25 YUY |5.0 | 2.5~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
26 yK{ 5.0 | 3.5~7.0 | 3.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
27 =<K |50 | 3.0~7.0 |[25|15~3.0 | A * * * * *
28 (YN |5.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
29 M’ | 7.0 | 25~7.0 | 1.5 1.0~3.0 A * * * * *
30 YNV |7.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
31 % 7.0 | 2.5~7.0 | 3.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
32 Mt | 7.0 | 3.0~7.0 [2.0| 1.5~3.0 | A * * * * *
33WW_ (7.0 | 35~7.0 |20|15~3.0| A * * * * *
34 58 _ 6.0 | 4.0~7.0 |[2.0| 1.5~3.0 A * * * * *
35 Q%9 6.0 | 2.5~7.0 |2.0| 1.5~3.0 | A * * * * *
36 ¥ |7.0 | 25~7.0 |3.0| 1.5~3.0 | A * * * * *
37 \@_ |70/ 3.0~7.0 [3.0|20~3.0| A * * * * *

3@ |7.0 | 25~7.0 |25|15~3.0| A * *

* : Funkcja dostepna
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C TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Sciegi Szerokos$¢ (mm) Diugos¢ (mm) Stopka . ankcje
Auto | Recznie | Auto | Recznie wszyde | Auto-Stop | WG zanie gttios;% pocli Vcaéjna Pamie
39 “3% 7.0 | 3.5~7.0 |25 | 1.5~3.0 T * * * * *
40 7 _,|7.0 | 35~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
41 Ny |7.0 | 3.0~7.0 | 2.5| 1.0~3.0 T * * * * *
42 O\ |7.0 | 25~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
43 % ¥_|7.0 | 3.0~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T * * * * *
44 R_R_ 7.0 | 3.5~7.0 | 1.5| 1.0~3.0 T * * * * *
45 V¥ |7.0 | 5.0~7.0 | 2.5 | 2.0~3.0 A * * * * *
46 3 |7.0 | 5.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
47 5170 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
48 Sedn? |7.0 | 4.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
49 Namp? |7.0 | 5.0~7.0 | 2.5 | 2.0~3.0 A * * * * *
50 «®T 7.0 | 6.0~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
51 HPBK 7.0 | 4.0~7.0 3.0 | 2.5~4.5 A * * * * *
52 @ng¥ | 7.0 | 4.5~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
53 A~ (7.0 | 3.5~7.0 | 1.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
54 YYY 7.0 | 3.0~7.0 | 2.5 | 2.0~3.0 A * * * * *
55 8988 |7.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
56 XXX 7.0 | 3.0~7.0 | 2.5 | 2.0~3.0 A * * * * *
57 RRHK 7.0 | 25~7.0 |2.0| 1.0~30 | A * * * * *
Sciegi | 58 999 7.0 | 4.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
dekoracyj

ne 59 & 7.0 | 45~7.0 |[2.0| 1.5~3.0 A * * * * *
60 ",/ 7.0 | 4.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
61 A |7.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
62 & 7.0 | 3.0~7.0 2.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
63 Ak (7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
64 &g 7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
65 >3 7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
66 838 | 7.0 | 4.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
67 4848k | 7.0 | 3.5~7.0 | 1.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
68 $8%53 | 7.0 | 3.5~7.0 | 2.5 | 2.0~3.0 A * * * * *
69 VOWIN | 7.0 | 2.5~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
70 NINZ (5.0 | 3.5~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
71 XYAY | 7.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
72 LK 7.0 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
73 388 (6.0 | 4.5~7.0 [ 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
74 O | 7.0 | 4.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
75 gl 4ol | 7.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *

76 &P 7.0 3.5~7.0 | 2.0| 1.5~3.0 A * *
77 £\ |7.0 | 5.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
78 OO |7.0| 45~7.0 | 25| 1.5~3.0 A * * * * *

* : Funkcja dostepna
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C TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Sciegi Szerokos$¢ (mm) Diugos¢ (mm) Stopka . ankcje
Auto | Recznie | Auto | Recznie wszyde | Auto-Stop | WG zanie gttios;g poé Vcaéjna Pamie
79 M@ |7.0| 4.0~7.0 3.0 2.0~3.0 A * * * * *
80 oIl |7.0| 35~7.0 |2.5| 1.5~3.0 A * * * * *
81 [J D |7.0| 3.0~7.0 | 25| 1.5~3.0 A * * * * *
82 b &% |7.0 | 4.0~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 T * * * * *
83 3L XL |5.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
84 D Q) 5.0 25~7.0 2.0 1.0~3.0 T * * * * *
85 ¥ |50 | 4.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
86 HOWV |5.0 | 2.5~7.0 | 2.5| 2.0~3.0 T * * * * *
87 _¢9 |55 | 3.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
Sciegi 88 © O 6.0 | 45~7.0 | 2.5| 2.0~3.0 A * * * * *
dekoracyj | 89 & & |5.0 | 3.5~7.0 [ 3.0 | 1.5~3.0 A * * * * *
e 190 &% [70] 5070 30| 20-30| A % N . | % | *
91 3% 5.0 5.0~7.0 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
92 Y] |50|25~7.0 |3.0|15~3.0| A * * * * *
93 <= |5.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
94 <& |50 | 45~7.0 |20/ 20~3.0| T * * * * *
95 %) |7.0 | 25~7.0 |20|153.0| T * * * * *
96 @~ |50 | 35~7.0 |2.0|15~3.0| T * * * * *
97 2 |50 | 35~7.0 | 2.0 1.0~3.0 T * * * * *
98 _ {6 |60 | 35~7.0 |25|20~3.0| T * * * * *
99 £ |50 | 3.0~7.0 2.0 1.0~3.0| T * * * * *

* : Funkcja dostepna
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C WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
1. RADOM 0 48/384-00-31
serwis centralny | 26-600 | Lubelska 89/95 0 48/384-00-26
2. | Biata Podlaska | 21-500 | Francuska 2 0 83/ 343-69-28
3. | Bielsko-Biata 43-300 | Mickiewicza 25 0 33/ 812-43-46
4. | Bydgoszcz 85-094 | Curie Sktodowskiej 38 B 0 52/ 341-44-26
5. | Chetm 22-100 | Lwowska 13 0 82/ 562-11-11
6. | Elblag 82-300 | Ogodlna 53 0 55/ 232-19-61
7. | Kielce 25-041 | Pakosz 1 041/ 366-11-40
8. | Kluczbork 46-200 | Mickiewicza 12 077/ 418-10-37
9. | Koszalin 75-036 | Kaszubska 13 0 94/ 342-69-01
10. | Krakow 31-960 | Juliusza Lea 37 0 12/ 636-98-40
11. | Legnica 59-220 | Galaktyczna 13 0 76/ 856-25-15
12.| Lublin 20-838 | J. Kiepury 5B 081/ 741-12-09
13.| L6dz 90-329 | J. Pitsudskiego 55 042/ 674-91-99
14.| Nowy Sacz 33-300 | Zamenhoffa 3 0 18/ 443-77-36
15. | Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 0 89/ 527-31-67
16. | Pita 64-920 | Okrzei 16/2 067/ 212-54-74
17.| Ptock 09-400 | Jachowicza 49 0 24/ 262-44-51 w. 147
18. | Poznan 61-656 | Os. Powstancow Warszawy 2| 0 61/ 826-39-95
19. | Przemysl 37-700 | Rynek 26 0 16/ 678-58-37
20. | Stupsk 76-200 | 3-go Maja 27/3 0 59/ 843-24-58
21.| Sopot 81-808 | 25 Marca 5/13 0 58/ 551-30-11
22.| Sosnowiec 41-200 | Dabrowszczakoéw 10 ¢ 0 32/ 291-51-52
23. | Suwatki 16-400 | Sejnenska 21 0 87/ 566-44-84
24.| Szczecin 70-331 | Sw. Marcina 2 0 91/ 422-82-43
25. | Swinoujscie 72-600 | Marynarzy 5 0 91/ 322-48-40
26. | Tarnobrzeg 34-400 | Kosciuszki 24 0 15/ 823-53-67
27.| Tarnéw 33-101 | Krolowej Jadwigi 65 0 14/ 621-25-90
28.| Tarnéw 33-101 | OS. 25- lecia blok 1 0 14/ 621-25-90
29.| Torun 87-100 | Btekitna 46 0 56/ 652-27-70
30. | Watbrzych 58-302 | 11 Listopada 32 0 74/ 842-62-50
31.| Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 0 22/ 614-33-03
32.| Wroctaw 50-249 | Rydygiera 32 071/ 329-96-11
33.| Zielona Goéra 65-562 | Sucharskiego 10 0 68/ 323-83-14
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet
taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zataczone oznakowanie (przekreslony,
kotowy kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajace z obecnosci w sprzecie sktadnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddw drukowanych, itp.). Aby uniknac¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia
(w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlno$ci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem)i unieszkodliwieniem sktadnikdw niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowa 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC

sktad gfx &dtp: wojocki.com
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9.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego
urzadzenia pod warunkiem uzytkowania gqo zqgodnie z instrukcja

obstugi.

. Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

. Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza i nie zawiesza

uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru z umowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach
indywidualnego gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzadzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego
wykonania stwierdzone w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie
w terminie 14 dni od daty dostarczenia urzgdzenia z kartg gwarancyjng do
punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane wadliwych czesci
lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia
na nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie
wymiany towaru na nowy termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za
posrednictwem punktu serwisowego. Adresy punktdw serwisowych
zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzadzenia na nowe nie jest mozliwa,
kupujacemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu
kompletnego urzadzenia wraz z dowodem zakupu oraz wazng kartg
gwarancyjna do punktu serwisowego w miare mozliwosci w oryginalnym
opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed
uszkodzeniem. W razie braku kompletnego opakowania fabrycznego,
ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas transportu do i z punktu
serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych
w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest kupujacy we
witasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy elementéw zuzywajacych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-
dzenia urzadzenia powstate na skutek:

e a) transportuiprzetadunku,
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e b) niewlasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujacego lub stosowania
urzadzenia niezgodnie z instrukcjg obstugi albo przepisami
bezpieczenstwa,

e C) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprawidtowego napiecia zasilajacego,
normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych czynnikéw
zewnetrznych powodujacych np. korozje czy plamy,

e d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerenciji
0sob innych niz serwis (w tym rowniez Kupujacego)

10.Gwarancja nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktorych numery lub
Karte Gwarancyjna w jakikolwiek sposoéb zmieniono, zamazano,
usunieto lub zatarto.

11. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma
daty sprzedazy, pieczatki punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia
nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty Gwarancyjne;.

12.Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13.Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14.Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz
z Karta Gwarancyjng oraz dowodem zakupu nalezy wystaé pocztg na
koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

(]
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.



MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

£ KUPON GWARANCYINY fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: ..o,

Data produkCjiz ...cooeeveeeeeeeeeeeeieeeee

Data sprzedazy:.........coceeveevecveeireene,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY fuczreit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY Luczrik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B kuPoN GWARANCYINY Lucanit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY fuecznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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