INSTRUKCJA OBStUGI

COVERLOCK 689

2-, 3-, 4-, 5-nitkowy overlock
z przeplotem drabinkowym 2- i 3-igtowym
— 6 dodatkowych stopek w komplecie —



PRZEDMOWA

Dzigkujemy za wybranie maszyny, bedqcej potgczeniem owerloka z maszyng do szycia
wykonujgeq $cieg taricuszkowy i drabinkowy. Maszyna ta jest przeznaczona do uzytku domowe-
go i najlepiej nadaje sie do szycia tkanin od cienkich po grube (od cienkich ptécien Inianych lub
bawetnianych po tkaniny typu denim).

Aby maszyna byta wtaéciwie uzywana i pracowata bez zarzutu, prosimy zapoznaé sig z ninie-
iszq instrukcjg obstugi. Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci maszyny, przed przystgpieniem do
pracy nalezy przeczytad catq instrukcje. Nastepnie nalezy zaznajomié sie z maszynq, czytajqc
instrukcje strona po stronie.

Aby uzytkownik miat pewno$é¢, ze maszyna jest wyposazona w najnowsze mozliwosci szycia,
producent zastrzega sobie prawo do zmiany wyglgdu, projektu lub wyposazenia tej maszyny, o
ile uzna to za konieczne, bez powiadomienia i zobowigzah ze swojej strony.



WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z maszyny nalezy przestrzegaé podstawowych przepiséw bezpieczerstwa, w tym podanych ponizej wskazéwek.

A NIEBEZPIECZENSTWO - Aby zminimalizowaé ryzyko porazenia pradem:

*

Nie wolno zostawiaé bez nadzoru maszyny wiqczonej do prqdu. Po skoiczonej pracy lub przed czyszczeniem nalezy maszyne odtqczyé od
pradu.

Przed wymiang zaréwki nalezy odiqczyé maszyne od prgdu. Nowa zaréwka musi réwniez mie¢ moc 15 watéw. Przed przystgpieniem do
pracy nalezy sprawdzi¢, czy zatozona zostata przednia pokrywa, ktéra ostania zaréwke.

A UWAGA - Aby zminimalizowaé ryzyko poparzen, pozaru, porazenia pradem lub zranien:

Nalezy sprawdzi¢, czy napigcie pradu w gniazdku (w $cianie) jest takie samo jak napigcie dla silnika.

Maszyna moze stuzyé tylko do celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy stosowaé tylko te akcesoria, ktére poleca producent w
niniejszej instrukgji.

Aby wytqczyé maszyne, nalezy ustawié wszystkie regulatory w pozyciji ,0”, a nastepnie wyciqggngé wtyczke z kontaktu.

Przy wykonywaniu wszelkich czynnosci w okolicach igly, np. przy nawlekaniu igly i chwytaczy, wymianie igly, ptytki éciegowej lub stopki
dociskowej, itp., nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazdka lub wytqczyé maszyne.

Maszyne nalezy odtqczaé od prgdu réwniez przy zdejmowaniu pokryw, oliwieniu, a takze przy wszelkich czynnoiciach konserwacyinych
podanych w niniejszej instrukciji obstugi.

Nie wolno prébowaé samodzielnie regulowaé paska napedowego silnika. Nalezy skontaktowaé sie z najblizszym punktem serwisowym.
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sig z pedatem i uwazaé, aby nie upuéci¢ go na podtoge. Nie wolno niczego ktasé na wierzch pedatu.

Nalezy zawsze uzywaé odpowiedniej plytki sciegowej. Niewtaéciwa ptytka moze ztlamaé igte.

Nie wolno uzywaé zakrzywionych igiet.

Podczas szycia palce nalezy trzymaé z daleka od wszystkich ruchomych czeéci maszyny. Szczegélng ostroznosé nalezy zachowaé w okoli-
cach igty.

Podczas szycia nie wolno materiatu ani ciggngé ani popychaé. Igta wéwczas moze sie wygiqé, a nastepnie ztamaé.

Przy serwisowaniu podwdjnie zabezpieczonych maszyn nalezy uzywaé wytgcznie identycznych czeéci zamiennych. Nalezy zapoznaé sig z
instrukcjami dotyczqgcymi serwisowania podwdijnie zabezpieczonych urzqdzen.

Nie wolno korzystaé¢ z maszyny, jezeli uszkodzony jest kabel lub wtyczka, jezeli maszyna nieprawidtowo pracuje, jezeli spadta lub jest uszkod-
zona lub jedli wpadta do wody. Maszyne nalezy wéwczas odnie$é do najblizszego autoryzowanego dystrybutora lub punktu serwisowego,
ktéry maszyne sprawdzi, naprawi, dokona regulacji elekirycznej lub techniczne;.

Nie wolno korzysta¢ z maszyny, jezeli jest zatkany ktérykolwiek wlot powietrzny. Nalezy dba¢ o to, aby w otworach wentylacyjnych maszyny
i pedatu nie gromadzity sie kudetki, kurz czy scinki materiatu.

Do zadnego z tych otwordw nie wolno wktadaé lub wrzucaé zadnych przedmiotéw.

Maszyny nie wolno uzywaé na wolnym powietrzu.

Maszyny nie wolno uzywaé w miejscach, w ktérych uzywane sq wyroby w aerozolu (sprayu) lub tam, gdzie stosowany jest tlen.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$é, jezeli maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich
obecnosci.

Nie wolno wystawiaé maszyny ani jej plastikowego pokrowca na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Nie wolno ich réwniez
przechowywaé w bardzo cieptym lub wilgotnym miejscu.

Nie wolno dotyka¢ maszyny, pedatu i kabla mokrq rekq, mokrg szmatkq ani niczym, co jest mokre.

Nie wolno podtqczaé kabla do jednego z wielu kabli podtgczonych do jednego gniazdka.

Maszyne nalezy postawié na ptaskim i stabilnym stole.

Przed przystgpieniem do szycia nalezy zamkngé pokrywe chwytacza.

Nalezy trzymaé dzieci z daleka od stopki dociskowej i igty.

Przed wymiang zaréwki na nowq nalezy sprawdzié, czy stara zaréwka ostygta.

Maszyny nie wolno rozbieraé na czeéci ani modyfikowad.

Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych podanych w niniejszej instrukcji maszyne nalezy wytgczy¢ i wyciagnaé wtyczke z gni-
azdka.

SERWISOWANIE URZADZEN PODWOJNIE ZABEZPIECZONYCH. W urzqdzeniach podwdinie izolowanych zastosowano dwa systemy izol-
acji zamiast uziemienia. W urzqdzeniu podwéjnie izolowanym nie ma uziemienia i nie powinno sie go dodawaéd. Wszystkie czynnosci serwisowe
przy podwdijnie izolowanych urzqdzeniach wymagaijq szczegélnej ostroznosci i znajomosci systemu i powinny byé wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel. Czeici zamienne do podwdinie izolowanych urzqdzeh powinny by¢ takie same, jak czeici zastosowane w
tych urzqdzeniach. Urzqdzenia podwdijnie izolowane sq oznaczone stowami: ,DOUBLEINSULATION’ lub ,DOUBLE-INSULATED".
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PODSTAWOWE CZESCI

Prowadniki nici i stojak

Raczka

Regulator naprezenia nici w lewej igle (pomaraiczowy)
Regulator naprezenia nici w prawej igle (niebieski)
Regulator naprezenia nici w gérnym chwytaczu (zielony)
Regulator naprezenia nici w dolnym chwytaczu (czerwony)
Regulator naprezenia nici w chwytaczu sciegu tancuszkowego (brgzowy)
Ptytka sciegowa

Obudowa boczna

Pokrywa chwytacza

Wytgeznik maszyny i oéwietlenia

Regulator dtugosci éciegu

Koto napedowe

Podstawka na szpule

Stozek na duze szpule

Bolec na szpule

Pojemnik na scinki

Suwak jezyczka uktadania sciegu
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19.
20.
21.

Dzwignia podnoszenia (jednoczeénie zwalniacz nitek
naprezaczy)
Regulator mechanizmu réznicowego zgbkéw

Regulator szerokoéci ciecia noza
Regulator docisku stopki
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2. WYPOSAZENIE
Elementy wyposazenia znajdujq sie z pudetku na akcesoria

1. Wkretak (duzy)

2. N6z (gérny ruchomy)

3. Naktadka na matq szpulke
4. Siateczka zapobiegajgca wycigganiu sig nici ze szpuli
5. Oliwiarka

6. Wkretak szesciokgtny (maty)
7. Peseta

8. Zestaw igiet

9. Pedzelek

10. Stozek na szpule

11. Pojemnik na 4cinki

12. Pokrowiec na maszyne
13. Konwertor 2-nitkowy

3. INFORMACIJE NA TEMAT IGIEL

* Do tego owerloka stosuje sie igly pétptaskie, dzieki czemu igly nie
da sig zatozyé niewtasciwie.

* Nie wolno uzywaé igiet stepionych lub krzywych.

*  Maszyna jest wyposazona w igte SCHMETZ 130/705H 15x1H.
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SCHMETZ
130/705H 15x1H




4. JAK OTWORZYC POKRYWE CHWYTACZA

Uwaga:
Najpierw wytgcz maszyne.

* Odsun pokrywe maksymalnie w prawo.
* Pociggnij pokrywe w dét do siebie.

Uwaga:
A W trakcie szycia pokrywa chwytacza musi byé zamknigta.

5. PODSTAWOWE CZESCI ZNAJDUJACE SIE ZA
POKRYWA CHWYTACZA

Gérny chwytacz

Gérny ruchomy néz

Stopka dociskowa

State miejsce dolnego noza
Dolny chwytacz

Chwytacz tancuszka/drabinki
Jezyczek uktadania sciegu

N UAWN =

Whytgcznik gérnego chwytacza

6. ZANIM PRZYSTAPISZ DO SZYCIA

* Wsuh wtyczke kabla do gniazdka maszyny.

A\

S

* W16z kabel do gniazdka elekirycznego. j
* Wytqgcznik: Weisnij 1", aby wigczy¢ maszyne (ON) Il ‘
B a\
*  Aby maszyna ruszyta i aby kontrolowaé predko$é¢ szycia, 8 QL’\M\

naciénij pedat.. ’ %%‘\V>‘. A

*  Aby zatrzymaé maszyne, zdejmij noge z pedatu. \: \[@)(@)

we f' )’Q‘,\\

\
Weiénij ,O", aby wytgczy¢ maszyne (OFF) ‘ \]3 L:

Uwaga:

Uzywaj tylko tego pedatu, w ktéry wyposazona
jest maszyna (tylko dla USA i Kanady typ 4C-316B)
Przeczytaj wskazéwki na nastepnej stronie.




INFORMACIJE NA TEMAT SPOLARYZOWANEJ
WTYCZKI (TYLKO DLA USA | KANADY)

Urzqdzenie jest wyposazone w spolaryzowanq wtyczke (jeden bolec jest szerszy od drugiego). Aby zminimalizowaé ryzyko porazenia prqgdem,
wtyczke nalezy wlozy¢ tylko do spolaryzowanego gniazdka. Jezeli wtyczka nie wehodzi do gniazdka, odwréé jq. Jezeli nadal nie pasuje,
wezwij wykwalifikowanego elekiryka, aby zatozyt wiasciwe gniazdko. Nie wolno w zaden sposéb przerabia¢ wtyczki.

UWAGA:
* Nalezy upewni¢ sig, czy napigcie elekiryczne w gniazdku ($ciennym) odpowiada napigciu znamionowemu silnika.
* Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z pedatem i uwazaé na to, aby nie upuici¢ do na ziemie. Nie wolno ktaé¢ niczego
na wierzch pedatu, kiedy nie jest on uzywany.
* Przy zmianie igiet, stopek lub kiedy maszyna jest zostawiona bez nadzoru, nalezy wyciggngé wtyczke z gniazdka
elekirycznego. Kiedy przypadkowo zostanie naciéniety pedat, maszyna nie ruszy.

7. WYJMOWANIE | ZAKEADANIE POJEMNIKA
NA SCINKI

Zaktadanie
* W16z pojemnik na scinki pod pokrywe chwytacza.

Lewa strona pojemnika powinna znalezé sig w poblizu noza, gdzie
spadajq Scinki.

Wyjmowanie

e Aby wyjqé pojemnik, chwy¢ pojemnik w sposéb pokazany na
rysunku i pociggnij.




8. PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA

Montaz stojaka teleskopowego z prowadnikami

*  Wyciqgnij ze styropianu stojak i zatéz go tak, jak pokazano na ||
rysunku po prawej stronie.

* W tej maszynie stojak z prowadnikami znajduje sig na wierzchu
styropianu.

*  Wysun do konica stojak.

e Dwa zigcza na stojaku zatrzasng sie, kiedy ustawiq sie we
whasciwej pozyciji

e Ustaw prowadniki doktadnie nad bolcami na szpule.

*  Natéz szpule na znajdujgce sie na bolcach obsadki.

Uwaga: Maszyna jest nawleczona do éciegu trzyiglowego drab-
inkowego. Zajrzyj na strone 29, aby przeczytaé wskazéwki dotyczqce
wigzania nici.
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Siateczka zapobiegajgca wysuwaniu sie nici ze szpuli

e Syntetyczne nici fatwo zsuwajq sie ze szpuli. Zatéz na nié siateczke
zapobiegajgcq wysuwaniu sie nici, od dotu do géry. Na gérze
siateczki zostaw luzno koniec nici, jok pokazano na rysunku po
prawej stronie.

NN

." QXX

Siateczka zapobiegajgca
Wysuwaniu sig nici
Naktadka na szpule Nakfadk |
aktadka na szpule

o Jezeli szyjesz zwyklymi ni¢émi, zatéz naktadke na szpule, jak poka-
zano na rysunku po prawej stronie.




9. JAK WYtACZYC RUCHOMY GORNY NOZ

Uwaga:
Wylqcz maszyne.

Aby unieruchomié ruchomy néz
e Otwérz pokrywe chwytacza (strona 8).
Pociggnij uchwyt ruchomego noza maksymalnie w prawo. (1)

Przekreé uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az néz zatrzaénie sie i zablokuje. (2)

Aby uruchomi¢ ruchomy néz

Otwérz pokrywe chwytacza

Pociqgnij uchwyt ruchomego noza maksymalnie w prawo. (1)
Przekre¢ uchwyt noza w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, az ndéz zatrzasnie i odblokuje. (2)

Zanim przystqpisz do szycia, zamknij pokrywe chwytacza.




10. MONTAZ KONWERTORA DWUNITKOWEGO
NA GORNYM CHWYTACZU

Wytqcz maszyne.

Wyciqgnij nitke z gérnego chwytacza, 2-nitkowy konwertor musi by¢
wtozony do oczka gérnego chwytacza.

Jak uzywaé 2-nitkowego konwertora
(1) Aby zamontowaé 2-nitkowy konwertor, nalezy wlozyé jego ostrg
cze$¢ do oczka gérnego chwytacza.

(2) Wypukte miejsce w konwerterze ma zaskoczy¢
na otwér w chwytaczu.

o Jezeli uzywamy gérnego chwytacza, nalezy zdemontowaé 2-
nitkowy konwertor.

Aby zdemontowaé konwertor

(3) Aby zdemontowaé 2-nitkowy konwertor, pociagnij jego tylng cze$é
w gére zgodie z rysunkiem (3).




11. STANDARDOWE OBREBIANIE | $CIEG
ROLUJACY

Standardowe obrebianie

e Ustaw jezyczek uktadania éciegu na pozycje N, aby zmieni¢
szeroko$é szwu (szeroko$¢ palca) na standardowe obrebianie.

Uwaga: przesuh pokretto szerokosci sciegu do samego konca
w kierunku pozyciji N. (@)

$cieg rolujacy

e Ustaw jezyczek uktadania éciegu w pozyciji R, aby
ustawi¢ écieg na rolujqcy.

Uwaga: przesuh suwak jezyczka maksymalnie do pozycii R. O
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12. JAK ZDEJMOWAC | ZAKLADAC IGLY

Potozenie igty

* W przypadku tej maszyny na zacisku mozna zatozy¢ pieé igiet
(patrz rysunek), ale do szycia mozna uzywaé tylko jednej, dwéch
lub trzech igiet. Nie wolno szy¢ czterema lub pigcioma igtami.

* W niniejszej instrukeji pokazano na rysunkach po prawej rézne
potozenia igty.

Uwaga: Jezeli zatozona jest zaréwno igta do obrebiania po lewej
stronie jak i po prawej, lewa igta bedzie potozona nieco
wyzej niz prawa.

Jezeli zatozone sq wszystkie igly do drabinki, lewa igta
bedzie potozona nieco wyzej niz pozostate.

Zdejmowanie igty/igiet

A

e Za pomocq kota napedowego ustaw igty maksymalnie w gérze.

*  WIiéz pod stopke dociskowq kawatek grubego materiatu (np.filcu).
Whij iglty do potowy w materiat.

* Za pomocq matego szeiciokgtnego wkretaka poluzuj, ale nie
wykrecaj catkowicie $rub dociskowych igty. Palcami przytrzymaj
igty i podnies kolbe igly. Igly pozostang w materiale
(wbite w materiat).

Uwaga: Przed zdjeciem igly/igiet nalezy maszyne odiqczyé
od zrédta prqdu.

lewa igta do obrebiania
prawa igta do obrebiania
lewa igta do drabinki
$rodkowa igta do drabinki
prawa igta do drabinki

moo®>»

Zaktadanie igty/igiet
e Trzymaj igte ptaskq strong do tytu.
*  WIiéz igte do gniazda igly dociskajqc jg do samego korca
e Przy zaktadaniu igty, jesli najpierw opuscisz jq i wlozysz do otworu
na plytce éciegowej, ustawi sie réwno z gniazdem igly. Nastepnie
podnie$ igfe.
Uwaga: Przy wktadaniu igiet do gniazd A lub B, nalezy polu-
zowaé zaréwno $rube A jak i B. Po zatoZeniu igiet
dokre¢ obie $ruby tak samo mocno™*

UWAGA!
Do tej maszyny uzywaj igtly SCHMETZ 130/705H 15x1H.

13

Lewa igta do obrebiania

Prawa igta do obrebiania

oY
L 41 1
A
B
C Prawa igta do drabinki
Srodkowa igta do drabinki/igta -+
D do taricuszka
E Lewa igta do drabinki ——
Ni¢ z prawej Nici z lewej
CDE igly do D i prawej igly
obrebiania \ do obrebiania
0 0 o l oo 0 0
vlvlw) ol ) Q00
Nici z lewej, $rodkowej \ Niyé zigly do \
i prawej igly do drabinki B | tafcuszka A B

Ptaskq strong do tytu

Aby
poluzowaé
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13. NAWLEKANIE MASZYNY

Wykres nawlekania owerloka 5-nitkowego

Kolorowy wykres nawlekania nici znajduje sie wewngtrz pokrywy
chwytacza.

Nawlecz maszyne w porzqdku od 1 do 5, zgodnie z rysunkiem
po prawe;.

Uwaga: Nici igiet do éciegu obrzucajqcego i tancuszka
przechodzq przez ostone dzwigni podciggacza nie
w tym samym miejscu (patrz rysunek).

Kolorowe oznaczenia naprezaczy: scieg 5-nitkowy

Ni¢ z gérnego chwytacza ................. zielona

Ni¢ z dolnego chwytacza ................. czerwona

Ni¢ z chwytacza taficuszka ... ......... ... brgzowa

Nié z prawejigly. . ... L niebieska

Ni¢ z ighy tafcuszka . . .......... ... ... pomarafczowa

Wykres nici sciegu drabinkowego:

Kolorowy wykres nawlekania nici znajduje sie wewngtrz pokrywy
chwytacza

Nawlecz maszyne w porzgdku od 1 do 4, zgodnie z rysunkiem po

prawe;.

Uwaga: Nici igiet do $ciegu drabinkowego przechodzq przez
ostone podciggacza w rtm samym
miejscu (patrz rysunek).

Kolorowe oznaczenia naprezaczy: scieg drabinkowy

Ni¢ z chwytacza do drabinki............... brgzowa
2. Ni¢zprawejigly. . ...t zielona
3. Nié ze $rodkowejigly .. ........ ... ... niebieska

4, Niézlewejigly................ .. pomarafczowa

tancuszek

Owerlok

S Y o Y s Y s Y s Yo Y s Y/ S V




Jak prawidtowo nawlec maszyne

Uwaga:
Whytqcz maszyne.

(1) Nawlekanie gérnego chwytacza (kolor zielony)

*  Nawlecz gérny chwytacz w porzqdku od 1 do 9.
e Podnie$ stopke dociskowq, aby zwolnié tarcze naprezen.
e Przeprowadz ni¢ przez prowadnik 1 od tytu do przodu.

*  Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na goérnej
pokrywie, ciggngc nié
w lewo, az wsunie sig pod
prowadnik. Nastgpnie
pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku
(patrz rysunek).

e Przytrzymujqc ni¢ palcami poprowadz jq miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mie¢ pewno$¢,
ze znajduje sie doktadnie miedzy tarczami 3.
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Nawlecz prowadniki nitki kierujqgc sie zielonymi oznaczeniami
prowadnikéw nici (4-9).

Przewlecz ni¢ od tytu do przodu przez otwér w gérnym chwytaczu
9. Uwaga: sprawdz, czy nié¢ przechodzi z tytu dolnego chwytacza.

Uwaga: Przy nawlekaniu skorzystaj z pesety, znajdujqcej sie
w pojemniku z akcesoriami.

Przeciggnij przez chwytacz okoto 10 ¢m nici i umies¢ je
z tylu pod stopkg.

2) Nawlekanie dolnego chwytacza (kolor czerwony)

Nawlecz dolny chwytacz w porzqdku od 1do10.

Podnie$ stopke dociskowq, aby poluzowaé tarcze naprezenia.

Przeciqgnij ni¢ przez prowadnik 1 od tytu do przodu.

Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na gérnej
pokrywie, ciggngc ni¢

w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik.
Nastepnie pociggnij ni¢
wzdtuz prawej strony
przycisku (patrz rysunek).
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Przytrzymujqc ni¢ palcami poprowadz jq miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mieé pewno$é, ze znajduje sie
doktadnie migdzy tarczami 3.

Obracaj kotem napedowym dotqd, az dolny chwytacz bedzie wys-
tawat 5- 10 cm od krawedzi ptytki $ciegowe;.

Nawlecz prowadniki 4-10, zgodnie z czerwonymi oznaczeniami.

Uwaga: przy nawlekaniv chwytacza skorzystaj
z pesety, znajdujgcej sie w pojemniku
z akcesoriami.

Za pomocq pesety przetéz ni¢ przez prowadnik 4 od lewej strony
do prawe;j.

Za pomocq pincety przetéz ni¢ przez prowadnik 5 od przodu do
tytu.

Przewlecz ni¢ przez oczko chwytacza (A) od przodu do tytu.
Wyciqgnij okoto 10 cm nici. W16z nié¢ w wycigcie w ksztalcie V
(B) na nawlekaczu. Lewq rekg mocno przytrzymaj koniec nici i
pociqggnij. Podnies dzwignie nawlekacza (C) na miejsce (D).
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3) Nawlekanie chwytacza tancuszka/sciegu drabinkowego
(kolor brazowy)

*  Nawlecz chwytacz tafcuszka/drabinki w porzqdku od 1 do 11.

Podnie$ stopke dociskowq, aby zwolnié tarcze naprezenia.

e Przewlecz ni¢ przez prowadnik 1 od tytu do przodu.

*  Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na goérnej
pokrywie, ciggngc nié
w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik.
Nastepnie pociggnij ni¢
wzdiuz prawej strony
przycisku (patrz rysunek).

*  Przytrzymujgc ni¢ palcami poprowadz jq migdzy
tarczami naprezenia i pociqgnij jq w dét, aby mieé¢ pewno$é, ze
znajduje sie doktadnie miedzy tarczami 3.




Obracaj kotem napedowym dotqd, az chwytacz tancuszka bedzie
wystawat 5- 10 mm od krawedzi plytki $ciegowe;.
Nawlecz prowadniki 4-11, zgodnie z brqzowymi oznaczeniami.

Uwaga: przy nawlekaniu chwytacza skorzystaj z pesety,
znajdujqcej sig w pojemniku z akcesoriami.

Za pomocq pesety wtéz ni¢ do prowadnika 4.
Za pomocq pesety wtéz ni¢ do przedniej szczeliny prowadnika 5.

Przewlecz ni¢ przez ucho chwytacza (A) od przodu do tytu.
Wyciqgnij przez chwytacz okoto 10 cm nici. W16z ni¢ w nacigcie
w ksztatcie V (B) na nawlekaczu. Lewq rekq mocno przytrzymaij
koniec nici i podnie$ dzwignig nawlekacza (C) na miejsce (D).

4) Nawlekanie prawej igly do obrebiania (kolor niebieski)
(B na zacisku igty)

Nawlecz prawq igtq w porzqgdku od 1-9.
Podnies stopke dociskowq, aby poluzowa¢ tarcze naprezenia.




*  WIiéz nié do prowadnika 1 od tytu do przodu.

U 0 0 U

*  Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na goérnej
pokrywie, ciqggngc nié
w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie
pociqgnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku
(patrz rysunek).

0

e Przytrzymujgc ni¢ palcami poprowadz jq migdzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mieé pewno$é, ze znajduje sie
doktadnie migdzy tarczami 3.

*  Nawlecz kolejno punkty od 4 do 8.
Uwaga: Wsur ni¢ do tylnej szczeliny na prowadniku 5 i do
szczeliny znajdujqcej sie na dole ostony dzwigni
podciggacza 6. Nastepnie przeprowadz ni¢ przez
prawq szczeling na prowadniku 7 i przez prawq
szczeling na prowadniku 8.

Zanim nawleczesz ucho igly, poprowadz ni¢ za prowadnikiem
znajdujgcym sie w dolnej czesci uchwytu igiet.
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5) Nawlekanie igly do iciegu tancuszkowego
(kolor pomaranczowy) (D na zacisku igty)

Przewlecz nié przez ucho prawej igly 9.

Uwaga: Peseta, ktéra znajduje sie w pojemniku z akcesori-
ami, utatwi przewleczenie nici przez ucho igty.

Nié musi znajdowad sig za prowadnikiem.

Przez ucho wyciggnij do tytu okoto 10 cm nici.
Odciqgnij ni¢ do tytu, pod stopke.

Nawlecz lewq igte w porzqdku od 1 do 9.

Podnie$ stopke dociskowq, aby poluzowaé tarcze naprezenia. 8 @-@ﬁ
o
® 0 —

W16z ni¢ do prowadnika 1 od tytu do przodu.

Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na gérnej
pokrywie, ciggngc ni¢

w lewo, az wsunie sie

pod prowadnik. Nastepnie
pociqgnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku
(patrz rysunek).
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e Przytrzymujqc ni¢ palcami poprowadz jq miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mie¢ pewno$¢, ze znajduje sig

doktadnie miedzy tarczami 3.

Nawlecz kolejno punkty od 4 do 8.

Uwaga: Wsur ni¢ do $rodkowej szczeliny prowadnika 5 i
do gérnej szczeliny ostony dzwigni podciggacza
6a. Nastepnie wsun ni¢ do $rodkowej szczeliny
prowadnikéw 7 i 8.

Uwaga: 4-nitkowa lewa igta owerlokowa:
vzyj igly A.
W16z ni¢ do szczeliny 6b.

Zanim przewleczesz ni¢ przez ucho igly, przewlecz ni¢ za prowadnik-
iem znajdujgcym sie w dolnej czesci igielnicy.

Uwaga: Scieg taficuszkowy: uzyj igly D. W6z ni¢ do szc-
zeliny éa.

Zanim przewleczesz nié przez ucho igly, sprawdz, czy ni¢ znajduje sie
za prowadnikiem w dolnej czesci igielnicy.
e Przewlecz ni¢ przez ucho lewej igty 9.
Uwaga: peseta znajdujgca sie w pojemniku z akcesoriami
utatwia wprowadzenie nici do ucha igty.

Nié musi znajdowad sig za prowadnikiem.
L]

Wyciqgnij przez ucho okoto 10 cm nici.

Pociggnij ni¢ do tytu, wtéz pod stopke.
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6) Nawlekanie igiet do iciegu drabinkowego

(1) Nawlekanie lewej iglty do drabinki
(kolor pomaranczowy) (C na zacisku igty)

Nawlecz lewq igte do drabinki / igte do tancuszka w porzqdku od
1do 9.

Nawlecz lewq igte do drabinki / igte do fancuszka w porzqdku od
1do 9.

Podnie$ stopke dociskowq, aby poluzowaé tarcze naprezenia.

W16z nié do prowadnika 1 od tytu do przodu.

Nawlecz prowadnik

gl
L
I
il
i

[=]
[—] [—] =®
0 f—

znajdujqcy sie na goérnej
pokrywie, ciqggngc nié

w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie
pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku
(patrz rysunek).

Przytrzymujqc ni¢ palcami poprowadz jq miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mieé pewnos¢,
ze znajduje sie doktadnie miedzy tarczami 3.
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¢ Nawlecz kolejno punkty od 4 do 8.
Uwaga: Wsuh ni¢ do przedniej szczeliny prowadnika 5 i do
dolnej szczeliny pokrywy dzwigni podnoszqcej 6.

Nastepnie przeprowadz nié przez szczeliny z lewej
strony prowadnikéw 7 i 8.

Zanim nawleczesz ucho igly, sprawdz, czy nié jest przed prowadnikiem
znajdujgcym sie na spodzie zacisku igty.

* Przewlecz ni¢ przez ucho prawej igly 9.
Uwaga: Peseta znajdujqca sie w pojemniku

z akcesoriami utatwia przewleczenie nici przez

ucho igly.

*  Wyciqgnij przez ucho okoto 10 cm nici.
e Odciqgnij ni¢ do tytu, wtéz pod stopke.

6) (1) Nawlekanie srodkowej igly do drabinki / igty do
tancuszka (kolor niebieski) (D na zacisku igty)

*  Nawlecz érodkowq igte do drabinki / igte do taricuszka w
porzgdku od 1 do 9.

* Podnies$ stopke dociskowq, aby poluzowa¢ tarcze naprezenia.
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* W16z nié do prowadnika 1 od tytu do przodu.

)

U

¢ Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na goérnej
pokrywie, ciggnqc ni¢
w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie
pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku
(patrz rysunek).

*  Przytrzymujgc ni¢ palcami poprowadz jq migdzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mieé pewno$é, ze znajduje sie
doktadnie migdzy tarczami 3.

*  Nawlecz kolejno punkty od 4 do 8.

Zanim przewleczesz ni¢ przez ucho igly, sprawdz, czy nié jest przed
prowadnikiem znajdujgcym sie na spodzie zacisku igty do drabinki i
tafcuszka.
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e Przewlecz ni¢ przez ucho igty 9.
Uwaga: Pgseta znajdujqgca sig w pojemniku
z akcesoriami utatwi wprowadzenie nici
do ucha igty.
*  Wyciqgnij przez ucho igly okoto 10 cm nici i pociggnij jg do tytu.

e Odciggnij ni¢ do tytu, wtéz pod stopke.

6) (lll) Nawlekanie prawej iglty do drabinki (kolor zielony)
(E na zacisku igty)
e Nawlecz prawq igte do drabinki w porzqdku od 1 do 9.

*  Podnies$ stopke dociskowq, aby poluzowaé tarcze naprezenia.

* W16z ni¢ do prowadnika 1 od tytu do przodu.

*  Nawlecz prowadnik
znajdujqcy sie na gérnej
pokrywie, ciggnqc ni¢
w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie
pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku
(patrz rysunek).
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e Przytrzymujqc ni¢ palcami poprowadz jq miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mie¢ pewno$¢, ze znajduje sig
doktadnie miedzy tarczami 3.

e Nawlecz kolejno punkty od 4 do 8.

Uwaga: W16z ni¢ do prawej szczeliny prowadnika 5.
W16z ni¢ do dolnej szczeliny na pokrywie dzwigni
podnoszqcej 6. WH6z nié do $rodkowych szczelin
na prowadnikach 7 i 8.

Zanim przewleczesz nié przez ucho igly, sprawdz,
czy ni¢ jest przed prowadnikiem znajdujgcym sie
w dolnej czesci uchwytu igiet.

* Przewlecz ni¢ przez ucho prawej igly 9.

Uwaga: Peseta znajdujqca sie w pojemniku
z akcesoriami utatwi wprowadzenie nici
do ucha igty.
*  Wyciqgnij przez ucho igty okoto 10 e¢m nici i odciggnij jq do tytu.

*  WIiéz nié pod stopke, odciggajqc ja do tytu.
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14. JAK ZMIENIAC NICI:

METODA ZAWIAZYWANIA

Aby zmieni¢ rodzaj lub kolor nici, utnij ni¢ blisko szpuli.

Na stojak zatéz nowq nié.
Zwiqz kofice nowej i starej nici. Przytnij koAce do dtugosci okoto
2-3 cm. Nie obcinaj ich za bardzo, poniewaz moggq sie one

rozwigzad.

Mocno pociqgnij nici, aby sprawdzié, czy supetek jest
wystarczajqco trwaty.

Podnie$ stopke dociskowq, aby poluzowaé tarcze naprezenia.

Pojedynczo przeciggnij nici przez maszyne.

Jezeli ni¢ nie przechodzi gtadko, sprawdz, czy ni¢ nie jest splgtana
na prowadnikach lub czy pod podktadkg na szpule nie zrobita sig
petelka.

Przy nawlekaniu igiet ZATRZYMA] SIE w momencie, kiedy supetek
znajdzie sig przed iglq.

Utnij ni¢ i przewlecz jg przez ucho igly.
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15. JAK USTAWIC DtUGOSC SCIEGU

*  Najczesciej regulator dtugosci éciegu powinien znajdowaé
sie w pozyciji N.

*  Przy szyciu grubych materiatéw ustaw regulator
w pozycji od N do 4.

e Przy szyciu lekkich materiatéw ustaw regulator w pozyciji
od 2 do N, co zapobiegnie marszczeniu sie szwéw.

16. JAK USTAWIC SZEROKOSC SCIEGU

e Szerokoéé iciegu obrebiajgcego mozna ustawiaé zmieniajgc

potozenie igly, a takze za pomocq pokretta regulujgcego szerokoéé.

Ustawianie szerokosci poprzez zmiane potozenia iglty

e Szeroko$éé iciegu obrebiajgcego mozna ustawié zmieniajqc
potozenie igly.

a) jesli uzywasz lewejigly .. ......... ... ... 6 mm
b) jesli uzywasz tylko prawejigly ......... ... .. 4 mm
c) jedli uzywasz igly do fafcuszka. . ........ ... 8.8 mm

Ustawianie szerokosci za pomocq regulatora

e Regulator umozliwia ustawienie szerokoéci w podanych ponizej
zakresach.

a) jesli uzywasz lewejigly ... ... L 5-7mm
b) jesli uzywasz tylko prawejigly ........... ... 3.0 - 5.0 mm
c) jedli uzywasz igly do tahcuszka ... .. ... 7.8 - 9.8 mm
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Regulator szerokosci ciecia noza

Aby zwigkszy¢ szeroko$é cigcia obréé regulator

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Aby zmnie-
jszy¢ szeroko$¢ cigeia, przekrgé regulator

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

17. JAK USTAWIC DOCISK STOPKI

*  Docisk stopki w tej maszynie zostat fabrycznie ustawiony odpow-
iednio do szycia materiatéw o $redniej grubosci.

*  Wiekszo$¢ materiatéw nie wymaga regulaciji docisku stopki. Jednak
zdarza sie, ze taka regulacja jest konieczna, np. przy szyciu cienk-
ich i grubych materiatéw.

* W takich przypadkach pozycja N oznacza standardowy
docisk, 1 oznacza najmniejszy docisk, a 5 najwigkszy.

e Cienkie materiaty: zmniejsz docisk

e Grube materiaty: zwigksz docisk
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18. ZABKI Z MECHANIZMEM ROZNICOWYM

e Zgbki z mechanizmem réznicowym rozciggajq lub marszczq mate-
rial, jezeli zmienia sie stosunek zgbkéw przednich do tylnych.

e Stosunek zgbkéw wynosi miedzy 1:0.6 - 1:2.0. Reguluje si¢ go za
pomocq regulatora zgbkéw (patrz rysunek).

e Uzycie zgbkéw z mechanizmem réznicowym ma szczegélne znac-
zenie przy obrebianiu tkanin elastycznych i materiatéw cietych po
skosie.

e Ustawienie regulatora w pozyciji ,N” oznacza stosunek zgbkéw 1:
1.

$cieg rolujqcy falujacy

e Pasuje przede wszystkim do marszczenia rekawdw,
karczkéw, gorsetéw z przodu i z tylu, rgbkéw spédnicy itp., z tkanin
elastycznych, takich jok dzianiny i dzersej, przed zszyciem wszyst-
kich czesci ubrania.

Jak ustawic regulator, aby zabki marszczyty materiat

e Ustaw regulator mechanizmu réznicowego w pozyciji ponizej ,N".
Ustawienie regulatora zalezy zaréwno od rodzaju materiaty, jak

i od zgdanej wielkosci fatdéw. Dlatego najpierw ustaw regulator
odpowiednio do rodzaju materiatu i wykonaj prébny szew.

Uwaga: Aby obrebié¢ standardowo, ustaw regulator
zgbkéw w pozycji ,N”.
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$cieg rolujacy elastyczny

»  Scieg rolujgcy elastyczny pigknie ozdabia kotnierze, rekawy, rgbki
sukienek, itp., na luzno tkanych dzianinach i tkaninach.

Jak ustawié regulator mechanizmu réznicowego, aby
zqbki rozciagaty materiat

e Ustaw regulator w pozyciji powyzej ustawienia ,N”.

*  Szyjqc delikatnie naprez tkaning, przytrzymujgce lekko szew z
przodu i z tytu stopki.

Uwaga: *Jesli stopien elastycznosci/rozciggnigcia nie pas-
vje do rodzaju tkaniny, materiat bedzie odsuwat
sig od igly i powstanie nieprawidtowy $cieg. W
takim wypadku nalezy ponownie ustawi¢ regulator
zqgbkéw, ustawiajgc go blizej srodkowego ustaw-
ienia.

* Ustawiaj regulator zgbkéw w odniesieniu do pozycji ,N”
oznaczajqcej normalne obrebianie.
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19. SCIEG tANCUSZKOWY | PROBNE SZYCIE

Uwaga: Ponizsze wskazéwki nie dotyczq $ciegu
drabinkowego. Informacje na temat sciegu
drabinkowego znajdujq sie na stronie 48
w rozdziale pt. ,Jak wykona¢ écieg
drabinkowy”.

e Kiedy maszyna jest nawleczona, poprowadz wszystkie nici lewg
stronq plytki ciegowej, wiéz je pod stopke dociskowq
i pociggnij je w lewo.

e Chwy¢ nici i delikatnie je naciggnij.

e 2 lub 3 razy przekreé koto napedowe, aby rozpoczqé taricuszek.

e Opus¢ stopke dociskowq.

e Nie puszczajqc nici naciskaj pedat, az powstanie taAcuszek
o diugosci 5 - 7.5 cm.

(e
\\- W &
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*  WIiéz materiat pod stopke i wykonaj prébne szycie. \

Uwaga: W trakcie szycia nie wolno ciqggngé materiatu.
Moze to spowodowaé wyginanie sie igty,
a w efekcie jej ztamanie.

* Na koricu szyj dalej, az maszyna wykona faricuszek
o diugosci 15 - 20 cm.

Uwaga: Jesli trudno jest zakonczy¢ tancuszkiem scieg
taricuszkowy, lekko pociggnij materiat do tytu.

e Utnij nié.

Uwaga: Po kazdym ponownym nawlekaniu maszyny nalezy
wykonad tancuszek i prébny szew, aby sprawdzi¢
naprezenia i w razie potrzeby dokonaé koniecznych
regulacii.

Informacja I
* Na stopce zatozonej na maszyne znajduje sie znaczek, ktéry wska- /
zuje potozenie igly. Uzywaj tego znaczka przy szyciu jako prowad-

nika.
I

znaczek znaczek
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20. WYBOR SCIEGOW

Maszyna moze wykonaé wiele réznych rodzajéw $ciegéw, w zaleznosci od kombinacji potozen igty, metod nawlekania, regulacii

naprezenia i zastosowania wymiennie prawego chwytacza/konwertora.

Rodzaj sciegu Strona
1. 4cieg tancuszkowy l-igtowy 2-nitkowy écieg prosty stosowany jako
écieg konstrukeyjny lub dekoracyiny. Szwy mozna
réwniez wykonaé¢ w zqdanej odlegtosci od 39
krawedzi materiatu po wytqczeniu/zdjeciv prawe-
go chwytacza i ruchomego noza.
2. 2-nitkowy l-igtowy 2-nitkowy icieg uzywany do tkanin cienkich
owerlok lub elastycznych. Doskonale nadaie sie réwniez do
ze $ciegiem éciegu rolujgcego i krytego. Zmieniajgc pofozenie
rolujgcym igly mozna osiggngé szeroko$¢ sciegu owerlokowe-
go 4 mmié mm. 41
3. 2-nitkowy &cie e l-iglowy 2-nitkowy $cieg stosowany do obre-
obrebiciécy ° \l“\l‘&“\l“\l‘&“\l‘l&;‘( biania wiekszosci zwyktych tkanin. Nadaje
sig réwniez do flatloka i éciegu rolujgcego.
Zmieniajgc potozenie igly mozna osiggnqé sze- 42
roko$¢ éciegu
obrebiajgcego 4 mm i 6 mm.
4. 3-nitkowy 1-igtowy 3-nitkowy écieg stosowany do obre-
owerlok biania i szycia wigkszosci popularnych tkanin.
Zmieniajqc potozenie igly mozna osiqggngé sze- 43
roko$é sciegu owerlokowego
4 mmié mm.
5. 3-nitkowy flatlok l-iglowy 3-nitkowy $cieg uzywany do sciegdw
przylegajgcych lub zaktadkowych oraz do ozda-
biania dekoracyjnymi niémi. Zmieniajgc potozenie 44
igly, mozna otrzyma¢ szeroko$é flatloka 4 mm i
6 mm.
6. 3-nitkowy super 2-igtowy 3-nitkowy icieg przy uzyciu konwertora
elastyczny scieg doskonale nadajqcy sie do cienkich, bardzo
wzmocniony elastycznych tkanin, takich jak trykot i spandex. 45
7. :rl-zisttkowy super mﬁé 2|-ig’rowy 4-nitkow?/ s’ci?g do.slfoncde rzc:.d.o]e sig do
yczny $cieg RGN AS elastycznych tkanin o éredniej grubosci i grubych, 46
wzmocniony (SN takich jok podwdijne dzianiny i stroje kgpielowe.
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Rodzaj sciegu Strona
8. 4-nitkowy $cieg 4-nitkowy écieg wzmocniony, ktéry
wzmocniony jest kombinacjq 2-nitkowego $ciegu
obrebiajgcego (uzyj konwertoral)
i tancuszka. 47
9. 5-nitkowy szeroki e TN 5-nitkowy $cieg wzmocniony, bedgcy kombinacjg
\ﬁl = ’
écieg wzmocniony '\‘\\-\‘\\\‘\\\‘\\-\“\\‘\\\“\/’é\) 3-nitkowego owerloka i taricuszka.
Szew jest szeroki dzigki uzyciu lewej igly.
Scieg ten umozliwia jednoczesne obrebianie 48
i szycie. Nadaije sie do tkanin nieelastycznych.
10. 5-nitk.o§N.y 5-nitkowy $cieg wzmocniony, bedqcy kombinacijg
waski scieg 3-nitkowego owerloka i tahrcuszka.
wzmocniony Szew jest waski dzigki uzyciu prawej igty. 48
Scieg ten umozliwia jednoczesne obrebianie
i szycie. Nadaije sie do tkanin nieelastycznych
11. qu|.<i Scieg 2-igtowy 3 nitkowy icieg drabinkowy nadaije sie
drabinkowy do tkanin elastycznych, jok np. dzianing, itp.
(2.8 mm)
Szew jest waski dzieki uzyciu lewej 51
i srodkowej igty.
12. Szeroki cieg 2-iglowy 3-nitkowy écieg drabinkowy nadaije sie
drabinkowy do tkanin elastycznych, jak np. dzianing, itp.
(5.6 mm)
Szew jest szeroki dzieki uzyciu lewej
i prawej igly. 51
13. Potrdjny icieg 3-iglowy 4-nitkowy écieg drabinkowy, ktéry nada-
drabinkowy ie sie do tkanin elastycznych, takich jak dzianing,
(5.6 mm) itp.
. . . . 52
Potréjny szew powstaje przy uzyciu lewej,
srodkowej i prawej igly.
14. 3-nitkowy écieg l-igtowy 3-nitkowy écieg uzywany do szycia
rolujgey Sciegu rolujgcego.
55
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* W zaleznoici od tego, w jakiej pozyciji znajduje sie igta, maszyna moze wykonaé 2-nitkowy i 3-nitkowy écieg obrebiajgcy o standardowej
szerokoéci 4 mm i 6 mm.

Poza tym przy obrebianiu grubych materiatéw mozna zwiekszyé szeroko$é szwu za pomocq regulatora szerokosci szwu obrebiajgcego (patrz
strona 30).

Szeroko$é obrebiania 4.0 mm 6.0 mm
Uzywana igta Prawa igta do obrebiania Lewa igta do obrebiania
Regulator naprezenia nici igly Niebieski Pomaranczowy

UWAGA!
POMOCNICZE SCHEMATY NAWLEKANIA COVERLOCKA DLA POSZCZEGOLNYCH
RODZAJOW SCIEGOW ZNAJDUJA SIE NA STRONACH 57-63:

1. Scieg fancuszkowy strona 57
2. 2-nitkowy owerlok ze éciegiem rolujgcym strona 57
3. 2-nitkowy écieg obrebiajqcy strona 58
4. 3-nitkowy owerlok strona 58
5. 3-nitkowy flatlok strona 59
6. 3-nitkowy super elastyczny $cieg wzmocniony strona 59
7. 4-nitkowy super elastyczny $cieg wzmocniony strona 60
8. 4-nitkowy écieg wzmocniony strona 60
9. 5-nitkowy szeroki écieg wzmocniony strona 61
10. 5-nitkowy waski écieg wzmocniony strona 61
11. Waski écieg drabinkowy (2.8 mm) strona 62
12. Szeroki scieg drabinkowy (5.6 mm) strona 62
13. Potréjny écieg drabinkowy (5.6 mm) strona 63
14. 3-nitkowy écieg rolujgcy strona 63
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Rodzaj $ciegu Regulator naprezenia: podane cyfry to przecigtie stosowane Potozenie
ustawienia do materiatéw o $redniej grubosci, do standardowej wylgcznika
poliesterowej nici #60 goérnego Strona
chwytacza
— - ClubL
pomarancz. niebieski zielony czerwony brgzowy
1 Podwdijny écieg oo
tahcuszkowy owo 7.0 7.5 C 39
4.0mm
o 6.5 4.0 L 41
2 2-nitkowy owerlok 900
z podwijanym rgbkiem 8.0mm o
oo 8.5 3.0 L 41
4.0mm ow
1.0 5.5 L 42
. L. 000
3 2-nitkowy $cieg
obrebiajgcy 6.0mm =
N 1.0 5.0 L 42
4.0mm ow
4.0 4.0 4.0 L 43
Ooo
4 | 3-nitkowy owerlok 6.0mm
: ®0
ooo || 4.0 3.5 3.5 L 43
4.0mm (M o)
0.0 4.5 7.0 L 44
lvlv]e)
5 | 3-nitkowy flatlok 6.0mm
Il o0 4.5 7.0 L 44
ooo
6 3-nitkowy super elastyczny g 85 4.0 3.0 L 45
$cieg wzmocniony ooo
7 Aﬁnifkowy super elastyczny b 4.0 4.0 4.0 4.0 L 46
$cieg wzmocniony ooo
8 4-nitkowy $cieg ce 4.0 1.0 55 7.5 L 47
wzmocniony o] lo]
g | Snitkowy icieg 4.0 4.5 3.5 3.5 7.5 L 48
wzmocniony szeroki owo
S5-nitkowy scieg e 4.0 4.0 4.0 4.0 7.5 L 48
10 wzmocniony wgski oUwo
2.8mm oo
11| Waski scieg drabinkowy - 6.0 7.0 6.5 C 51
5.6mm oo
12| Szeroki écieg drabinkowy euw 6.0 7.0 6.0 C 51
5.6mm oo
13| Potréjny écieg drabinkowy N 6.0 7.0 7.0 4.0 C 52
4.0mm ow
14| 3-nitkowy écieg rolujgcy S 5.0 4.0 7.0 L 95

Ustawiajqc regulator na wyzsze wartoéci, zwiekszasz naprezenie nici. Podane powyzej naprezenia, a takze wszystkie pozostate zawarte w niniejszej
instrukcii, nalezy traktowa¢ jako ustawienia proponowane. Naprezenia trzeba dostosowaé do rodzaju tkaniny i nici. Zmieniaj naprezenie stopniowo,
za kazdym razem o potowe wartosci.
* W przypadku $ciegu fancuszkowego wykonywanego w iciegach podanych w pkt. 1, 8, 9 i 10, ustaw dtugoéé éciegu powyzej 2mm.
* W przypadku ciegu fafcuszkowego wykonywanego w éciegach podanych w pkt. 11, 12 i 13, ustaw dlugoéé sciegu powyzej ustawienia N (2.5mm).
* Potozenia wytacznika gérnego chwytacza:

C - chwytacz wytgczony / L - chwytacz zalgczony

37




22. PROPONOWANE NAPREiENIA
1) scieg tancuszkowy

Uwaga: * Sq to tylko propozycje ustawien
Ustawienie naprezenia zalezy od:

1) rodzaju i grubosci tkaniny

2) rozmiaru igly

3) rozmiaru, rodzaju i zawartosci widkien w nici

* W przypadku podwéjnego sciegu tancuszkowe-

go dlugoé¢ sciegu nalezy
ustawié powyzej 2mm.

Wiasciwe ustawienie naprezen

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

jak ustawié naprezenia nitek

e Jezeli naprezenie nici z igly do ciegu fanicuszkowego jest zbyt
mate:
- Ustaw regulator nici z igly (niebieski) na wyzszq warto$¢.
- Albo ustaw regulator naprezenia nici z chwytacza éciegu
tafcuszkowego na nizszg wartosé.
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i Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
i Sredniej grubosci 7,0 7,5

)

Ni¢ z igty

Wierzch
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Ni¢ z chwytacza
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Spéd materiaty




Jak szyé

Scieg taficuszkowy powstaje przy uzyciu 2 nici, jednej z igty i dru-
giej z chwytacza. Zazwyczaj w trakcie wykonywania szwu maszyna
ucina krawedz materiatu. Mozna jednak uszyé tancuszek w pewnej
odlegtosci od krawedzi materiatu. Trzeba tylko unieruchomi¢ néz,
wylqczyé gérny chwytacz i zatozyé stoliczek z liniami pomocniczymi
do $ciegu

tancuszkowego.

A Uwaga: Wytqcz maszyne.

a) unieruchomienie noza
e wskazéwki na temat unieruchamiania gérnego noza znajdujq sie
na str. 32

b) wytqczenie gérnego chwytacza

e kre¢ kotem napedowym, az chwytacz przesunie sig¢ maksymalnie w
dét.

*  Naciénij przycisk wytgcznika najpierw w lewo, a potem do géry w
przypadku ciegu drabinkowego / éciegu tancuszkowego albo w
lewo i w dét w przypadku owerloka.

¢) ponowne wiqczenie chwytacza

*  kre¢ kotem napedowym, az wyltqgcznik przesunie sie maksymalnie w
prawo.

e Nacisnij przycisk sprzegta najpierw w lewo, a potem do géry
w przypadku éciegu drabinkowego / éciegu taricuszkowego albo w
lewo i w dét w przypadku owerloka.

d

—

aby zatozy¢ stoliczek
z liniami pomocniczymi szwu

e Otwérz pokrywe chwytacza

e Zdejmij pokrywe noza i zatéz plytke z liniami pomocniczymi szwu

¢ Podziatka na plytce z liniami pomocniczymi szwu oznacza
odlegto$é od lewej igly $ciegu drabinkowego. Jest to pomocne przy
sprawdzaniu odlegtosci miedzy lewq igtq drabinki a krawedzig
tkaniny.

e) rozpoczynanie i zakanczanie szwu

*  Przy rozpoczynaniu szycia delikatnie pociggnij do tytu fancuszek,
az igta whije sie¢ w materiat.

* Przy zaczynaniu szycia po nawleczeniu maszyny przeszyj na
skrawku materiatu 2 - 3 c¢m, a nastepnie zréb tarncuszek

e Jezeli chcesz zakoriczy¢ szycie, delikatnie pociggnij materiat do tytu
i zréb tahcuszek.
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2) 2-nitkowy owerlok ze sciegiem rolujacym

Uwaga: Sq to tylko propozycje ustawien.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly
3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia nici

* Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

jak ustawié naprezenia nitek

e Jezeli naprezenie nici z igly do éciegu fancuszkowego jest za duze
lub jezeli naprezenie nici z igly jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszq warto$é.

- Albo ustaw regulator naprezenia nici z igly (pomarafnczowy

lub niebieski) na wyzszq wartoéé.

» Jezeli naprezenie nici z dolnego chwytacza jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszq warto$é

40

POLOZENIE IGLY oe ®0
000 =lelv)
JEZYCZEK UKLADANIA SCIEGU - POZYCJA N
DLUGOSC SCIEGU 2-4
WYLACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA L

Wierzch

materiaty

Ni¢ z igly
Ni¢ z dolnego
chwytacza
Spéd materiatu

i Tkanina Regulator naprezenia
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i Tkanina Regulator naprezenia
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i Sredniej grubosci 8,5 konwert. 3,0

Ni¢ z dolnego
chwytacza

Wierzch

materiaty

Spéd materiaty

Wierzch

Ni¢ z dolnego
materiaty

chwytacza

Spéd materiatu




3) 2-nitkowy scieg obrebiajgcy

Uwaga: * Sq to tylko propozycje ustawien.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly
3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici
* Na stronie 33 znajdujq sie wskazéwki na temat zamiany
gérnego chwytacza na rozpérke

Wiasciwe ustawienie naprezenia nici

* Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawi¢ naprezenia nici

e Kiedy ni¢ z dolnego chwytacza znajduje sie na spodzie materiatu:
- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza (czerwony)
na wyzszq wartosé.
- Albo ustaw regulator naprezenia nici z igly (pomarahczowy lub
niebieski) na nizszq warto$é.

e Kiedy naprezenie nici z igly jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z igly (pomaranczowy albo nie-
bieski) na wyzszq wartoéé.
- Albo ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszq warto$é.
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4) 3-nitkowy owerlok

Uwaga: Sq to tylko propozycje ustawie.

* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly

3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawi¢ naprezenia nitek

e Kiedy ni¢ z gérnego chwytacza znajduje sig na spodzie materiatu:
Ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielo-
ny) na wyzszq wartoé.

Albo ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszq wartoéé.

* Kiedy naprezenie nici z dolnego chwytacza jest za mate:
Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszq wartoéé.
Albo ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza
(zielony) na nizszq wartoéé.

o Jezeli ni¢ z igly jest za luzna, ustaw regulator naprezenia w igle
(pomaranczowy lun niebieski) na wyzszq wartosé.
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5) 3-nitkowy flatlok

Uwaga: Sq to tylko propozycje ustawier.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly
3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia nitek

Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawié naprezenia nitek

Kiedy naprezenie nici z dolnego chwytacza jest za mate:

- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza (czerwony)
na wyzszq wartosé.

- Albo ustaw regulator naprezenia nici z igly (pomarafnczowy lub
niebieski ) na nizszq warto$¢.

Kiedy naprezenie nici z gérnego chwytacza jest za mate:

- Ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielony) na

wyzszq wartosc.
- Albo ustaw regulator naprezenia nici z igly (pomarafnczowy lub
niebieski ) na nizszq warto$¢.

Jezeli ni¢ z igly jest za luzna:

- ustaw regulator naprezenia w igle (pomarafnczowy lub niebieski)
na wyzszq wartosé

- albo ustaw regulator naprezenia nici z gérego chwytacza (zielo-
ny) na nizszq warto$¢.

43

POLOZENIE IGtY ow o0

JEZYCZEK UKtADANIA SCIEGU - POZYCJA N
DtUGOSC SCIEGU 2-4
WYtACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA L

Wierzch

materiaty

Tkanina Regulator naprezenia

Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
Sredniej grubosci 0 4,5 7,0

Tkanina Regulator naprezenia

Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.

Sredniej grubosci 0 45 3§ 70

Wierzch Spéd
materiatu materiaty
Ni¢ z igly

Wierzch

materiatu

MRERERREA

,_..;7'—‘.’!«_4.!._.. 2N
NIQ\VIg\W/aWaWViaY a
PO

Ni¢ z igly Ni¢ z igly

.z 7 \
Ni¢ z gérnego chwytacza Ni¢ z dolnego chwytacza

Wierzch
materiaty

Spéd
materiaty




6) 3-nitkowy super elastyczny scieg wzmocniony

Uwaga: * Sq to tylko propozycje ustawieh.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly
3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawié naprezenia nitek

e Kiedy naprezenie nici z dolnego chwytacza jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza (czerwony)
na wyzszq wartosé.

e Kiedy naprezenie nici z lewego chwytacza jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z lewego chwytacza (pomararic-
zowy) na wyzszq wartoéé.

* Kiedy naprezenie nici z prawej igly jest za mate:

- Ustaw regulator naprezenia nici z prawej igly (niebieski) na
wyzszq wartos$é
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JEZYCZEK UKtADANIA SCIEGU - POZYCJA N
DtUGOSC SCIEGU 2-4
WYACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA L

Ni¢ z prawej igty

N
Ni¢ z lewej igly - ,\/
| Ni¢ z dolnego chwytacza
Wierzch

materiaty

: Tkanina Regulator naprezenia
; Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
H Sredniei grubosci 8,5 4,0 konwert. 3,0

Ni¢ z prawej igly

Ni¢ z lewej igty

Wierzch materiatu

PP
N
Ni¢ z lewej igty i%\\j Ni¢ z dolnego chwytacza
L

\
Wierzch materiatu =X Spéd materiaty

IR
)

4

R

Ni¢ z lewej igty

|
Wierzch materiatu




7) 4-nitkowy super elastyczny éicieg wzmocniony

Uwaga: * Sq to tylko propozycje ustawien.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly
3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

Wiasciwe ustawienie naprezen nitek
e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawi¢ naprezenia nitek

Kiedy ni¢ z gérnego chwytacza znajduje sig na spodzie materiatu:

- Ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielony) na
wyzszq warto$é

- Albo ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszq warto$¢

Kiedy ni¢ z dolnego chwytacza znajduje sie na wierzchu materiatu:

- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza (czerwony)
na wyzszq warto$é.

- Albo ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielo-
ny) na nizszq warto$¢.

Kiedy naprezenie nici z lewej igly jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z igly (pomaraiczowy) na wyzszq
wartosé.

Kiedy naprezenie nici z prawej igly jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z prawej igly
(niebieski) na wyzszq warto$é
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JEZYCZEK UKtADANIA SCIEGU - POZYCJA N

DHUGOSC SCIEGU 2-4

WYtACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA L

Ni¢ z gérnego chwytacza
I N I e B e B e B e S
Ni¢ z prawej igly
\

Ni¢ z lewej igly 2 Ni¢ z dolnego chwytacza
Wierzch
materiaty
i Tkanina Regulator naprezenia
; Pomar. Nieb. Zielony  Czerw. Brgz.
i Srednie] grubodci 4,0 4,0 4,0. | 4,0

Ni¢ z gérnego chwytacza

______ VB
i @'é/§_

Ni¢ z prawej igty

Ni¢ z lewej igly

=N .
Wierzch L—\ ‘) D Spéd

materiaty

Ni¢ z gérnego chwytacza

AR
RN

0 17 10 1T [IF
Ni¢ z prawej igty

Ni¢ z Ie:Ne[ igly
Wierzch
materiaty

Ni¢ z gérnego chwytacza

RRRRRREA
TR
Ny —"

Ni¢ z prawej igty

Wierzch/

materiaty

Ni¢ z gérnego chwytacza

PR SAN LS N TSN TS ANW W

Wierch

materiaty

Ni¢ z |éwei igly A e’ Ni¢ z dolnego chwytacza

Ni¢ z iewe] igty ¢ Ni¢ z dolnego chwytacza




8) 4-nitkowy scieg wzmocniony sciegiem tancuszkowym

Uwaga: * Sq to tylko propozycje ustawien.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
4) rodzaju i gruboéci tkaniny
5) rozmiaru igty
6) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia nitek

* Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawic¢ naprezenia nitek

e Kiedy ni¢ z dolnego chwytacza znajduje sie na wierzchu materiatu:

- Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza (czerwony)
na wyzszq wartoscé.

- Albo ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielo-
ny) na nizszq warto$¢.

e Kiedy ni¢ z prawej igly jest za luzna:
- Ustaw regulator naprezenia nici z prawej igly (niebieski) na
wyzszqg wartosé.

* Kiedy naprezenie nici z prawej igly jest za mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z iglty do ciegu taAcuszkowego
(pomaraficzowy) na wyzszq warto$é.
- Albo ustaw regulator naprezenia nici z chwytacza do éciegu
tancuszkowego (brgzowy) na nizszq warto$¢.
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Ni¢ z dolnego chwytacza

Wierzch

Ni¢ z igly do $ciegu

TRV

'~

Ni¢ z igly do obrebiania

A
A\

Ni¢ z chwytacza do

tancuszkowego éciegu fancuszkowego
pod
materiatu
Tkanina Regulator naprezenia

Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. | Brqz.

i —————

Sredniej grubosci 4,0 1,0

konwert. 5,5 7.5

Ni¢ z dolnego chwytacza

Ni¢ z igly do $ciegu
tancuszkowego

Ni¢ z igly do sciegu
tafcuszkowego

Ni¢ z igty do éciegu
tancuszkowego

Ni¢ z igly do obrebiania

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu tafcuszkowego

Spéd

materiaty

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu tancuszkowego




9) Scieg 5-nitkowy

Uwaga: * Sq to tylko propozycje ustawien.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:

1) rodzaju i grubosci tkaniny

2) rozmiaru igly

POtOZENIE IGtY

3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici JEZYCZEK UKEADANIA SCIEGU - POZYCIA N
DEUGOSC SCIEGU 24
WYLACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA L

Ni¢ z gorego chwytacza Ni¢ z dolnego chwytacza

= 2
/l/\\v $ciegu tahcuszkowego

Wiasciwe ustawienia naprezenia nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej - e e %
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu. ierzch
materiatu i
Spéd
Ni¢ z igly do 4ciegu materiaty
tancuszkowego
i Tkanina Regulator naprezenia
i Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
i Sredniej grubosci 4,0 4,5 3,5 3,5 7,5

Ni¢ z gérnego chwytacza

Jak ustawi¢ naprezenia nitek eSS S S S S Ni¢ z chwytacza do
Ni¢ z igly do obrebiania $ciegu tahcuszkowego

ierch / Spéd
materiaty

materiatu
Ni¢ z gérnego chwytacza Ni¢ z dolnego chwytacza

* Kiedy ni¢ z gérnego chwytacza znajduije sig na spodzie materiatu:
Ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielony) na
wyzszq warto$é
Albo ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszq warto$¢

Ni¢ z igly do $ciegu taficuszkowego

* Kiedy ni¢ z dolnego chwytacza znajduije sie na wierzchu materiatu:
Ustaw regulator naprezenia nici z dolnego chwytacza (czerwony) e e A
na wyzszq wartosé. bl
Albo ustaw regulator naprezenia nici z gérnego chwytacza (zielo-
ny) na nizszq warto$¢.

> Ni¢ z chwytacza do
$ciegu tancuszkowego

Spéd
* Kiedy naprezenie nici z lewej igly jest za mate: materiatu
Ustaw regulator naprezenia nici z lewej igly (niebieski) na wyzszq

wartosé.

Ni¢ z igly do $ciegu tancuszkowego

Ni¢ z gérego chwytacza Ni¢ z dolnego chwytacza

* Kiedy naprezenie nici z igly do éciegu faricuszkowego jest za mate:
Ustaw regulator naprezenia nici z igly do éciegu tancuszkowego
(pomaraficzowy) na wyzszq warto$é.

Albo ustaw regulator naprezenia nici z chwytacza do éciegu Ni¢ z igly do obrebiania

tancuszkowego (brgzowy) na nizszq warto$é.
Ierzw-
materiaty ‘ N

Ni¢ z igly do 4ciegu tancuszkowego

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu tancuszkowego

Spéd
materiatu

Ni¢ z dolnego chwytacza

N

Ni¢ z gérnego chwytacza

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu tahcuszkowego

Spéd

materiaty

Ni¢ z igly do $ciegu taricuszkowego
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23. JAK WYKONAC SCIEG DRABINKOWY

* Na tej maszynie mozna wykonaé 3-nitkowy écieg drabinkowy z
dolnym przeplotem o szerokosci 5.6 mm.

+  Scieg drabinkowy stosuje si¢ do obszywania sciegiem krytym,
lamowania lub obszywania wierzchu dekoltéw oraz do obrebiania
dotéw podkoszulkéw i dreséw, itp., dodatkowo mozna sptaszczad
sciegi.

 Scieg drabinkowy najlepiej nadaie sie do tkanin elastycznych takich
jak dzianina.

*  Mozna go réwniez zastosowaé do tkanin typu denim, ale w
takim wypadku nalezy zwrécié szczegding uwage na ustawienia
naprezen, ze wzgledu na ryzyko zerwania nici lub opuszczania
szZwow.

e Jesli przy szyciu tkaniny typu denim maszyna opuszcza éciegi lub

zrywa sie nié, najpierw zmien igly, a potem stopniowo dopasuj
naprezenia (co 1/4 wartoici jednorazowo).

Ustawienia maszyny

A Uwaga: Wytgcz maszyne.

e Otwérz pokrywe chwytacza. (patrz strona 12)

e Zwolnij/wytqcz gérny chwytacz. (patrz strona 40)

*  Wylqcz gérny néz. (patrz strona 35)

e Ustaw jezyczek uktadania éciegu na pozycje ,R”. (patrz strona 13)
Ustaw wytqcznik chwytacza gérnego na pozycje C (patrz strona
40)

e Zdejmij prawq igte do obrebiania (B) i lewq igte do obrebiania (A).

e Aby wykona¢ potréjny écieg drabinkowy o szerokosci 5.6 mm,
zaléz prawq igte do éciegu drabinkowego (E), srodkowq igte do
éciegu drabinkowego (D) i lewq igte do éciegu drabinkowego (C).
(Patrz strony 25 - 29).

e Przewlecz ni¢ przez igly (E), (D), i (C) oraz nawlecz chwytacz do
$ciegu drabinkowego (brgzowy). (patrz strony 20 - 21).

e Zatéz stoliczek z liniami pomocniczymi szwédw. (patrz strona 40).
e Podziatka na ptytce z liniami pomocniczymi szwéw oznaczajq
odlegtosé od lewej igly sciegu drabinkowego. Skorzystaj z tej

podziatki przy dopasowywaniu krawedzi materiatu.

e Zamknij pokrywe chwytacza.
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Srodkowa igla
do 4ciegu
drabinkowego
(D)




Dodatkowe informacje na temat éciegu drabinkowego
Jak rozpoczaé i zakonczyé szew
Uwaga: Postepuj zgodnie z podanymi ponizej wskazéwkami,

poniewaz iciegu drabinkowego nie mozna zakohczyé
tancuszkiem.

Poczatek szwu

*  Podnie$ stopke dociskowq.
*  Wiéz materiat pod stopke bezposérednio pod igty.
e Opuséé stopke dociskowq.
Uwaga: Jezeli zaczynasz szyé materiat od $rodka, ustaw

materiat tak, aby maszyna zaczeta szyé od danego
miejsca.
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Proponowane ustawienia naprezen do 2-nitkowego sciegu
drabinkowego

Uwaga: Sq to tylko propozycje ustawien.
* Ustawienie naprezenia zalezy od:
1) rodzaju i grubosci tkaniny
2) rozmiaru igly
3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici
* Dhlugo$¢ éciegu drabinkowego trzeba ustawié
powyzej wartosci N (2.5 mm)

Wiasciwe ustawienie naprezen

e Ustaw kazdy naprezacz zgodnie z rysunkiem po prawej stronie i
przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawié naprezenia nitek

* Kiedy naprezenie nici z chwytacza do éciegu drabinkowego jest za
mate:
- Ustaw regulator naprezenia nici z chwytacza do éciegu drab-
inkowego (brgzowy)) na wyzszq warto$¢.

e Kiedy naprezenie nici z lewej igly do sciegu drabinkowego jest za
mate:
- Ustaw naprezacz nici z lewej igty do éciegu drabinkowego (poma-
rahczowy) na wyzszq wartoéc.
- Albo ustaw naprezacz nici z chwytacza do éciegu drabinkowego
(brazowy) na nizszq wartosé.

e Jezeli naprezenie nici z prawej igly do $ciegu drabinkowego jest za
mate:
- ustaw naprezacz nici z prawej igly do $ciegu drabinkowego
(pomarariczowy lun niebieski) na wyzszq wartos¢
- albo ustaw naprezacz nici z chwytacza do éciegu drabinkowego
(brazowy) na nizszq wartosé.

* Jezeli wierzch materiatu wybrzusza sie miedzy niémi
z igly, a szwy na spodzie materiatu sq zbite:
- Ustaw naprezacz nici z chwytacza do éciegu krytego (brgzowy)
na nizszqg wartosé.
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Ni¢ z prawej igly do 4ciegu drabinkowego
|

Ni¢ z lewej igly
do éciegu drabinkowego
Ni¢ z chwytacza do
$ciegu drabinkowego

Wierzch i
- péd
materiatu .
materiatu
Tkanina Regulator naprezenia
Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
poliester 6,0 7,0 5,0
bawetna 6,0 7,0 0
Tkanina Regulator naprezenia
Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
poliester 6,0 7,0 4,0
bawetna 6,0 7,0 0

Ni¢ z prawej igly do $ciegu drabinkowego

l\ Ni¢ z chwytacza do

$ciegu drabinkowego

Wierzch

materiaty

Ni¢ z lewej igty
do éciegu drabinkowego

2
B2

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu drabinkowego

Wierzch
materiaty - e e e
=2
Ni¢ z lewej igty %\"4/ Sp(:d‘ *
do $ciegu drabinkowego (y)\ﬂ/ materiatu
L)

Ni¢ z chwytacza do

Wierzch r'A $ciegu drabinkowego

materiaty

Spad

Ni¢ z lewej igty materiatu

do éciegu drabinkowego

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu drabinkowego

Wierzch

materiaty

Spéd

Ni¢ z lewej igly materiatu

do $ciegu drabinkowego




Proponowane ustawienia naprezen do 3-nitkowego sciegu
drabinkowego

Uwaga: Sq to tylko propozycje ustawien.

* Ustawienie naprezenia zalezy od:

1) rodzaju i grubosci tkaniny

2) rozmiaru igly

3) rozmiaru, rodzaju i zawartoéci widkien w nici

* Dlugoéé sciegu drabinkowego trzeba ustawi¢ powyzej war-
toéci N (2.5 mm)

Wiasciwe ustawienia naprezen nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

Jak ustawié naprezenia nitek

Kiedy naprezenie nici z chwytacza do iciegu drabinkowego jest za

mate:

- Ustaw naprezacz nici z chwytacza do $ciegu drabinkowego
(brazowy) na wyzszq wartos¢.

e Kiedy naprezenie nici z lewej igly do sciegu drabinkowego jest za
mate:
- Ustaw naprezacz nici z lewej igly do $ciegu drabinkowego (poma-
rafczowy) na wyzszq wartosc.
- Albo ustaw regulator naprezenia nici z chwytacza do $ciegu drab-
inkowego (brgzowy) na nizszq wartoéé.

* Jezeli naprezenie nici ze $rodkowe;j igty do $ciegu drabinkowego
jest za mate:
- ustaw naprezacz nici ze $rodkowej igly do $ciegu drabinkowego
(niebieski) na wyzszq warto$é
- albo ustaw naprezacz nici z chwytacza do éciegu drabinkowego
(brazowy) na nizszq warto$é.

* Jezeli naprezenie nici z prawej igly do éciegu drabinkowego jest za
mate:
- ustaw naprezacz nici z prawej igly do $ciegu drabinkowego (zielo-
ny) na wyzszq wartoéé
- albo ustaw naprezacz nici z chwytacza do éciegu drabinkowego
(brazowy) na nizszq warto$é.

o Jezeli wierzch materiatu wybrzusza sie miedzy ni¢mi z igty,
a szwy na spodzie materiatu sq zbite:
- Ustaw naprezacz nici z chwytacza do éciegu krytego (brgzowy)
na nizszqg warto$é.

51

POLOZENIE IGtY

JEZYCZEK UKtADANIA SCIEGU - POZYCJA R
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WYtACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA C

Ni¢ z prawej igty

do éciegu drabinkowego M

Ni¢ ze $rodkowej igty do
$ciegu drabinkowego

- - -
Ni¢ z lewej igty do $ciegu
drabinkowego

Ni¢ z chwytacza do
éciegu drabinkowego

Wierzch Spéd materiatu
materiatu
Tkanina Regulator naprezenia
Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
poliester 6,0 7,0 7,0 4,0
bawetna 6,0 7,0 7,0 0

Ni¢ z prawej igly
do éciegu drabinkowego

/N

Wierzch —————-l

—————

Ni¢ z lewej igly do éciegu
drabinkowego

materiaty

Ni¢ z prawej igty
do éciegu drabinkowego

Wierzch ——————l

materiatu - an en e -

————=

Ni¢ z lewej igty do
$ciegu drabinkowego

Ni¢ z prawej igty
do sciegu drabinkowego

Wierzch -——— e - - - -

materiatu -—cn e - o> e

Ni¢ z lewej igly do sciegu
drabinkowego

Ni¢ z prawej igly
do éciegu drabinkowego

2.

£

Ni¢ ze $rodkowej igly do
$ciegu drabinkowego

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu drabinkowego

Ni¢ ze $rodkowej igly do
4ciegu drabinkowego

Ni¢ z chwytacza do

2\ $ciegu drabinkowego

Ni¢ ze $rodkowej igly do
$ciegu drabinkowego

Ni¢ z chwytacza do
$ciegu drabinkowego

Spéd materiatu

Ni¢ ze $rodkowej igty do
$ciegu drabinkowego

] N\
Wierzch - —————-/— Ni¢ z chwytacza

materiaty —— - ———

Ni¢ z lewej igly do
4ciegu drabinkowego

do éciegu
drabinkowego




Mocowanie koncéw szwéw

Jezeli na kofcu szwu wyciqgniesz nié z chwytacza, szwy éciegu drab-
inkowego nie bedgq sie strzepié. Wykonaj nastepujqce
czynnosci.

* Jezeli dojdziesz do kohca krawedzi materiatu, wyciggnij
2 lub 3 nici wychodzqce spoza krawedzi i zwigz
je razem, jak pokazano na rysunku. Nastepnie zwigz
je z niémi chwytacza.

o Jezeli zatrzymujesz szycie w potowie, wyciggnij 2 lub 3 nici z igly
na spodzie materiatu i zwigz je jak wyzej.

*  Utnij nadmiar nici.

Uwaga: Zazwyczaj poczgtkowe szwy nie strzepiq sie, jednak na
wszelki wypadek lepiej zabezpieczy¢ kofce szwdéw w taki
sam sposéb, jak w przypadku kofca krawedzi.
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24. JAK WYKONAC $CIEG ROLUJACY
*  Maszyna moze wykonaé 4 rodzaje éciegéw rolujgeych.

+  Scieg rolujgcy powstaje dzieki zawinigciu i obrebieniu krawedzi
materiatu.

* Naijlepiej nadaiq sie cienkie tkaniny, takie jak cienkie ptétno Iniane
lub bawetniane, woal, organdyna, krepa, itp.

 Scieg rolujgcy nie nadaije sie do grubych lub sztywnych
materiatéw.

Uwaga: Scieg rolujgcy powstaje tylko przy uzyciu prawej igly do
obrebiania.

Ustawienia maszyny

A Uwaga: wylqcz maszyne

e Zdejmij lewq igte do obrebiania, igte do éciegu tancuszkowego i
igte/igly do ciegu drabinkowego.

e Ustaw jezyczek uktadania éciegu w pozycji R (patrz strona 13)
e zamknij pokrywe chwytacza
e Ustaw diugosé ciegu na 1 - 2. Maszyna wykona delikatny szew.

e Igta: SCHMETZ 130/705H 14x1H

e Nié Do wykonania éciegu krytego mozna uzywaé catej gamy nici.
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Uwaga: Aby wykonaé piekny icieg rolujqcy, nawlecz gérny chwytacz

wetniang nicig nylonowq,
a igte i dolny chwytacz zwyktq cienkq niciq.

1) 3-nitkowy standardowy scieg rolujgcy

Wiasciwe ustawienie naprezen nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej

stronie i przeszyj na préobe kawatek materiatu.

2) 3-nitkowy scieg rolujacy niciq z gérnego chwytacza

Wiasciwe ustawienie naprezen nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej

stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.
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POtOZENIE IGtY oe
vlelw]
JEZYCZEK UKtADANIA SCIEGU - POZYCJA R
DtUGOSC SCIEGU 12

WYLACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA

Ni¢ z gérnego chwytacza

Wierzch

materiaty

cierka Regulator naprezenia |
tkanina Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
poliester A{,OA 5,0 4,0
bawetna 4,0 0 4,0

Ni¢ z igty

Ni¢ z gérnego chwytacza

Wierzch
materiaty
Spéd
Ni¢ z igly materiatu
Tkanina Regulator naprezenia
Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.

poliester 5,0 5,0 7,0
bawetna 5,0 0 7,5




Uwaga: Aby wykonaé piekny icieg rolujqcy, nawlecz dolny chwytacz
wetniang nicig nylonowgq, a igte zwykiq cienkg niciq.

3) 2-nitkowy standardowy scieg rolujacy
Wiasciwe ustawienie naprezen nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.

4) 2-nitkowy scieg rolujgcy owijany niciq z dolnego
chwytacza
Wiasciwe ustawienie naprezen nitek

e Ustaw kazdy regulator naprezenia zgodnie z rysunkiem po prawej
stronie i przeszyj na prébe kawatek materiatu.
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POtOZENIE IGtY oe
vlule}
JEZYCZEK UKXtADANIA SCIEGU - POZYCJA R
DtUGOSC SCIEGU 12
WYACZNIK CHWYTACZA - POZYCJA c

Ni¢ z gérnego chwytacza

Wierzch

materiaty

Ni¢ z igty

materiaty

: ciefka Regulator naprezenia

: ' i

: tkanina Pomar. Nieb. Zielony ~ Czerw. Brgz.
! bawetna 3,5 3,0

Ni¢ z igly

Wierzch

materiaty

ciefka Regulator naprezenia

tkanina Pomar. Nieb. Zielony | Czerw. Brgz.
poliester 4,5 4,0
bawetna 4,5 27,5‘




Dodatkowe informacje na temat sciegu rolujgcego

* Zanim zaczniesz szy¢, przytrzymaj fafcuszek, aby nie wplqtat sig
W szew.

e Delikatnie naprez materiat w kierunku szycia. Dzigki temu écieg
bedzie tadniejszy.

*  Minimalna szeroko$¢ éciegu obrebiajgcego wynosi okoto 1.5 mm,
poniewaz szeroko$é cigcia nie moze byé mniejsza niz 3.5 mm.

Jak zabezpieczy¢ tancuszek sciegu rolujacego
*  Nanie$ na koniec szwu matq krople ptynnego kleju do szwéw.
Pozostaw do wyschniecia, a nastepnie odetnij tafncuszek tuz przy

szwach.

Uwaga: Zanim vzyjesz kleju sprawdz, czy nie odbarwia materiatu.
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25. SCHEMATY NAWLEKANIA COVERLOCKA

E| Scieg tancuszkowy

Regulator
naprezenia:

pomaraNczowy

niebieski

zielony

czerwony

brgzowy

Potoz enie wytgcznika
gdrnego chwytacza C
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja R
Diugosc¢ sciegu 2-4
Strona 39

@ 2-nitkowy owerlok rolujacy

Regulator
naprezenia:

4.0mm o 8.0mm wo

000 O0O0

pomaranczowy 85

niebieski 6.5

zielony

czerwony 4.0 3.0

brgzowy | m—

U
0
®IE

zatozy¢

2 © ¢ m
konwertor \
\ _

Potoz enie wytgcznika
gdérmego chwytacza L

Jezyczek
uktadania
$ciegu pozycja N

Ditugos¢ sciegu 2-4

Strona 41
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[3] 2nitkowy scieg obrebiajacy g 5 D

Regulator
naprezenia:

4.0mm owe||[6:0mm

®0

OCo 000

pPOMAraNCczowy 1.0

niebieski 1.0

zielony

czerwony 55 50

brgzowy

USTETNTR

zatozyé
konwertor

Potoz enie wytgcznika

gdrnego chwytacza L °

Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja N @

Diugosc¢ sciegu 2-4 C
Strona 42 0

. , 4.0mm 6.0mm
naprezenia: = Lo

[sluje [slule}

E 3-nitkowy owerlok g = D
Regulator P

pPOMAraNczowy 4.0
niebieski
zielony Br5)
czerwony 815
brgzowy

Potoz enie wytgcznika

gdrnego chwytacza L
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja N
Diugosc¢ sciegu 2-4
Strona 43
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[5] 3-nitkowy flatiok

Regulator
naprezenia:

.0mm

[sluje}

(o] ]

6.0mm

@0

pomaranczowy

00

niebieski

zielony

45

czerwony

70

brgzowy

Potoz enie wytgcznika
gdrnego chwytacza

Jezyczek
uktadania
$ciegu pozycja

Diugosc¢ sciegu

24

Strona

44

)

]
]

n
‘[-\
ARV

—

I
Ul
L

ON\©

El 3-nitkowy super elastyczny scieg wzmocniony

Regulator

naprezenia: )
ooo

pPOMAraNczowy 85

niebieski 4.0

zielony

czerwony 3.0

brgzowy

Potoz enie wytgcznika

gdrnego chwytacza L
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja N
Diugosc¢ sciegu 2-4
Strona 45

zatozy¢
konwertor

a=Numl==TNan
SEEEE )
0
=
eJ ¢ =.=,®g
> o
ORNNC




7]

4-nitkowy Scieg super elastyczny

Regulator
naprezenia: .
ooo
pOMAraNczowy 4.0
niebieski 40
zielony 4.0
czerwony 4.0
brgzowy

Potoz enie wytgcznika
gdrnego chwytacza L
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja N
Diugosc¢ sciegu 2-4
Strona 46

= i

T

= =
= )
=6

4-nitkowy Scieg wzmocniony

Regulator

naprezenia: e
s] [o]

poOMaranczowy 4.0

niebieski 1.0

zielony

czerwony 55

brgzowy 75

Potoz enie wytgcznika

gdrnego chwytacza L
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja N
Diugosc¢ sciegu 2-4
Wytgcznik

chwytacza - pozycja

Strona 47
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zatozyé = ‘
konwertor
\ [—]
(o]
o
S
O

SE




|Z| 5-nitkowy Scieg szeroki

Regulator
naprezenia: ®0

Owo
pomaraNnczowy 4.0 % ]
PIGDIGSKT 75 g' g g‘ g 1
Zielony 35 D
czerwony 815
brgzowy 75 l S

' g
L) =] /: ®
Potoz enie wytgcznika
gdrnego chwytacza L
Jezyczek
uktadania @
$clegu pozycja N ]
Diugosc¢ sciegu 2-4 o
Strona 48 o
O k\J
5-nitkowy scieg waski a e 0

Regulator
naprezenia: ce

o] v

N |- 1
poOMaranczowy 4.0 —— ‘I ]
niebieski 4.0 =k g g s g 1
Zielony 4.0 [l
czerwony 40
brqzowy 75 l\ m—
!
Q =]
() > /: @
Potoz enie wytgcznika
gdrnego chwytacza L
Jezyczek
uktadania @
$ciegu pozycja N e
Diugosc¢ sciegu 2-4 %)
Strona 48 o
(o)
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|£| Waski scieg drabinkowy

1 0 [\
Regulator
naprezenia: 25 C /
[ 1 )
% — — |-
= = | )

pomaranczowy 6.0

niebieski 70

Zielony 1

czerwony

brgzowy 6.5 I\ Ay S

o

Potoz enie wytgcznika
gdrnego chwytacza

@)
o

Jezyczek

uktadania @

$ciegu pozycja R ]
Diugosc¢ sciegu N-4 o
Strona 51

@ Szeroki scieg drabinkowy

Regulator
naprezenia:

plom'ororliczowy 50 % [/ ] [ /M ] [
niebieski 7.0 < E- E < E- E 1

zielony |:|

czerwony

5.6mm oo

brgzowy

Potoz enie wytgcznika

gdrnego chwytacza C
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja R
Diugosc¢ sciegu N-4
Strona 51

62



)

@ Potrdjny scieg drabinkowy

] ) L\
Regulo"ror . — /
naprezenia: : oo

pOMAraNczowy 6.0

niebieski 70 =] A E il ga g 1

zielony 7.0 |:|

L[

czerwony ‘

brgzowy 4.0 n—

Q.

Potoz enie wytgcznika o
gdrnego chwytacza

@)
(<]

Jezyczek

uktadania @

$ciegu pozycja R e
Diugosc¢ sciegu N-4

Strona 52

)

3-nitkowy scieg rolujacy

Regulator
naprezenia: 4.0mm [ o

(v]v]v]

pomaraNnczowy

niebieski

zielony

czerwony

brgzowy

Potoz enie wytgcznika

gdrnego chwytacza L
Jezyczek

uktadania

$ciegu pozycja R
Diugosc¢ sciegu 1-2
Strona 55
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26. RODZAJE SCIEGOW | TECHNIKI SZYCIA

Ozdobny flatlok

1)

2)

Flatlok to cieg, ktéry powstaje poprzez dopasowanie naprezenia
2-nitkowego lub 3-nitkowego owerloka. Po uszyciu éciegu nalezy
materiat rozciggngé, aby rozptaszczyé szwy.

Flatlok moze by¢ zwyktym éciegiem, uzywanym do szycia, mozna
tez potraktowaé go jako écieg ozdobny lub wykonaé nim ozdoby.

ustawienia maszyny
Uzyj prawej lub lewej igly do obrebiania.
Nawlecz maszyne i ustaw naprezenia tak, jok do

2-nitkowego obrebiania (strona 42) lub 3-nitkowego
flatloka (strona 44).

rozptaszczanie szwéw

Zt6z materiat lewymi stronami do siebie, aby wykonaé¢ ozdobny
szew na prawej stronie.

Uszyj $cieg i odetnij nadmiar materiatu.

Ni¢ z igly (pomarafnczowa lub niebieska) na spodzie materiatu
przybierze ksztatt litery V.

Ni¢ z dolnego chwytacza utozy sie w prostej linii wzdtuz krawedzi
tkaniny.

Rozciqgnij oba kawatki materiatu, aby rozptaszczy¢ szwy.
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Ni¢ z igly 2. 3%

Ni¢ z gérnego chwytacza

Ni¢ z igly

Wierzch

materiaty

Spéd materiaty

Ni¢ z dolnego chwytacza
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(3) Ozdobny flatlok

Wylqcz gérny néz (strona 11). Przy tym éciegu materiat nie jest
przycinany.

Ztéz materiat lewymi stronami do siebie.

Ustaw materiat tak, aby cze$¢ éciegu wystawata poza krawedz
materiatu.

Rozciggnij materiat, aby rozptaszczyé szwy.

(4) Dodatkowe informacje na temat flatloka

Nalezy prawidtowo ustawié naprezenia, aby mozna byto
rozptaszczy¢ materiat.

Najbardziej widoczng nicig we flatloku jest ni¢ z gérnego chwytac-
za. Nawlecz gérny chwytacz ozdobng nicig, a dolny chwytacz i
igte mniej widocznymi ni¢mi.

Jezeli chcesz uzyskaé drabinke, ztéz materiat prawymi stronami
do siebie. Najbardziej widocznq nicig bedzie ni¢ z igly, tworzqca
drabinke.
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Jak wykonaé owerlokowy scieg kryty

Maszyna odcina nadmiar materiatu i jednoczesénie
podszywa i obszywa owerlokiem nie obrebione krawedzie
materiatu.

Owerlokowy $cieg kryty nadaije sig przede wszystkim do dzianin.
Jest trwatym, a jednoczesnie niewidocznym wykoriczeniem.

Uzyj prawej igly do obrebiania i ustaw maszyne tak, jak do
waskiego 3-nitkowego éciegu owerlokowego (patrz strona 43)

Uwaga: Mozna réwniez zastosowaé 3-nitkowy flatlok (patrz
strona 44).

Ustaw diugo$é éciegu na 4.

Zawin materiat pod spéd, a potem z powrotem na prawgq sfrong,
zostawiajgc nad fatdg naddatek o szerokosci 6 mm.

Szyj krawedz naddatku tak, aby igta ledwo chwytata krawedz
zlozonej fatdy.

Uwaga: Dostepna jest dodatkowa stopka do ciegu krytego. (patrz

strona 68).

Jak wykonaé zaktadki

Uszyj zaktadki zanim wytniesz forme ubrania.

Uzyj prawej igly do obrebiania i ustaw maszyne tak, jak do
waskiego 3-nitkowego owerloka. (patrz strona 43).

Uwaga: Mozna réwniez zastosowaé écieg do $ciegu rolujgcego.
Wytqcz gérny néz (patrz strona 11)

Zmywalnym markerem zaznacz na materiale zqdang liczbe

zaktadek.
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e Ztéz materiat lewymi stronami do siebie i szyj.

e Zaprasuj zaktadki w tym samym kierunku.

Szycie w kwadratowych narozach
(1) Naroza zewnetrzne

*  Wytnij z naroza okoto 2 cm materiaty, réwno z linig obrebianej
krawedzi.

*  Uszyj jeden scieg nad punktem (A) i zatrzymaj sie.
e Podnies igte i stopke dociskowq.

e Pociggnij materiat do tytu tak, aby zwolni¢ ni¢, ktéra zostata
zlapana na palec na plytce ciegowe;.

Uwaga: Aby rysunek byt czytelniejszy, zdjeto stopke dociskowq.

e Obréé materiat i opusé stopke tak, aby néz ustawit sie zgodnie z
linig ciecia.

e Odciqgnij do géry luzno zwisajqce nici i zacznij szyé.
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(2) Naroza wewnetrzne

*  Wytnij wewnetrzne naroze zgodnie z liniq szwu, jak na rysunku.

|
|
I
|
// Cigcie

Linia szwu

e Szyj wzdtuz linii szwu.

e Szyj do korica fatdy. (zostaw igte wbitq w materiat)

*  Podnies stopke dociskowq. (zostaw igte whitg w materiat)

Potozenie

*  Roztéz fatde i téz jg z powrotem tak, aby linia szwu byta prosta.

Linia szwu
Whbijanie szpilek

*  Whij szpilki po lewej stronie stopki dociskowej. Bedzie tatwiej je
wyjaé, a poza tym sq one oddalone od nozy.

Uwaga: Szycie po szpilkach moze uszkodzié i/lub zniszc-
zy¢ ostrza nozy.

Zabezpieczanie tancuszka

*  Nawlecz tancuszkiem duzq igte do szycia recznego (np. igte do
gobelinéw).

*  Whij igte w koniec szwu, aby zabezpieczy¢ ni¢.

e Uwaga: Aby zabezpieczyé taricuszek patrz strona 53.
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Jak wzmocnié szew

*  Ukosnie tkana tasma wszywana przy obrebianiu wzmocni szew.
*  WIiéz tasme w otwér z przodu stopki dociskowe;.

*  Widz tasme pod stopke i pociggnij do tytu. Szyj.

W trakcie szycia maszyna przyszywa ta$me.

Plecionka
*  Wylgcz gérny ruchomy néz.

* W otwér z przodu stopki dociskowej w6z kordonek lub ukosénie
tkang tasme.

*  Widz kordonek pod stopke i zréb faricuszek o zgdanej dtugosci.

e Zaplata¢ mozna wiékna pojedynczo lub tgczyé w 3 lub 4 wtékna.
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27. KONSERWACJA MASZYNY

Sq dwa powody, dla ktérych o owerlok trzeba bardziej dbaé niz w
przypadku zwyktej maszyny do szycia.

1) Duza ilo$¢ kudetkéw, ktére powstajq przy cigciu
materiatu.

2) Owerlok szyje bardzo szybko, stqd koniecznosé czestego oliwienia

wewnetrznych czesci ruchomych.

Czyszczenie maszyny

e Suchym pedzelkiem lub odkurzaczem czesto usuwaj kudetki

UWAGA:

zke z gniazdka.

z chwytaczy i okolic nozy.

Oliwienie maszyny

A

- Pokazane na rysunku czesci nalezy okresowo oliwié.

UWAGA:
Przed oliwieniem wyciggnij wtyczke z gniazdka.

Zanim przystgpisz do czyszczenia maszyny, wyciggnij whyc-

Uwaga: Uzywaj tylko oliwy przeznaczonej do maszyn do szycia.

Nie uzywaj innego smaru, w przeciwnym razie mozesz
uszkodzié¢ maszyne.
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Jak wymienié ruchomy gérny néz
UWAGA:
Przed wymiang nieruchomego noza, wyciqgnij wtyczke z
gniazdka.
Kiedy néz sig stepi, frzeba go wymienié.
Staty né6z mozna samodzielnie wymienié postepujac zgodnie z po-
danymi wskazéwkami. Jesli jednak wystqgpiq jakies trudnosci, nalezy
skontaktowad sie z autoryzowanym serwisem, ktéry wymieni néz.

Sprawdz, czy wtyczka jest wyciggnieta z kontaktu.

Otwérz pokrywe chwytacza i ustaw ruchomy gérny néz (a)
w pozycji wigczone.

Poluzuj $rube mocujgcg néz (b) i zdejmij néz (a).

£
£
7
©
o

Za pomocq kota napedowego opusé uchwyt statego noza maksy-
malnie w dét.

W takiej pozycji zatéz nowy néz w rowek na uchwycie noza tak,
aby krawedz noza znajdowata sie okoto 0.5 do 1.0 mm ponizej .

powierzchni ostrza (d).

R

Dokre¢ $rube mocujgeq néz (b).

Q0
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Jak wymieni¢ zaréwke

UWAGA
Przed zmiang zaréwki wyciggnij wtyczke z kontaktu.

Zaréwke mozesz kupié¢ w serwisie. Pokaz mu starg

zaréwke i kup takg samq.

Jezeli na tabliczce znamionowej maszyny podano napiecie 120V,

pytaj o nastepujacq zardwke:
- rodzaj oprawki: 110 - 120V, 15W
- rozmiar szkta: T-20
- gwint lampy: E12
- Catkowita dlugo$é: 48mm

Wykre¢ $rube z pokrywy zaréwki. Naciskajqc lekko pokry-

we przesun jg w lewo i zdejmij (patrz rysunek). Aby wyjqé
zaréwke, przekrecaj nig zgodnie z ruchem wskazéwek.

Aby zatozyé zaréwke, kreé nig przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara

UWAGA:

Zanim wymienisz starq zaréwke, sprawdz,
czy ostygta.

UWAGA:
Zanim wlozysz wtyczke do kontaktu,

zatéz z powrotem pokrywe zaréwki.

Jezeli na tabliczce znamionowej maszyny podano napigcie 220-
240V, pytaj o nastepujqcq zardwke:

- Oprawka Edisona: 220-240V, 15W
- Rozmiar szkfa: T-22

- Gwint lampy: E14

- Catkowita dtugosé: 56mm

Wykre¢ $rube z pokrywy zaréwki. Naciskajqc lekko pokry-
we przesun jg w lewo i zdejmij (patrz rysunek). Aby wyjqé
zaréwke, przekrecaj nig zgodnie z ruchem wskazéwek.

Aby zatozyé zaréwke, kreé nig przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara

Sruba pokrywy zaréwki

d
e

1]
:
“i
1
"
y
|
-

Zaktadanie

r

ﬁ Zdejmowanie
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28. DODATKOWE WYPOSAZENIE

Za dodatkowq optatqg mozna ofrzymaé dodatkowe stopki
dociskowe przystosowane specjalnie do tej maszyny.

Uwaga: Nie uzywaj stopek przeznaczonych do innych maszyn. Taka
stopka moze nie pasowaé do igly i noza, co moze okazad sig

niebezpieczne.

Stopka dociskowa na wcisk jest wygodna przy zdejmowaniu i
zaktadaniu.

UWAGA:
A Przy zmianie stopki wylqcz maszyne lub wyciggnij wtyczke

z kontaktu.

Stopka dociskowa na wcisk

Zdejmowanie
Podnie$ stopke dociskowq i pret igly maksymalnie do géry.
Naciénij czerwong dzwignie (A), znajdujqcq sie z tytu zacisku
pod trzonkiem stopki. Podnie$ w gére podnosnik preta stopki.

Przytrzymujgc podnosénik w tej pozycji zdejmij ptytke stopki
dociskowe;.

Zaktadanie

Potéz ptoze stopki dociskowej na plytce éciegowej pod pretem stop-

ki tak, aby sworzen (C) wpasowat sie w szczeline (B) na uchwycie
stopki. Nastepnie opusé podnosnik preta docisku.

Jezeli sq trudnosci z potozeniem ptozy stopki pod uchwytem, pod-
nie$ dzwignie stopki maksymalnie w gére. Przytrzymujac jq w tej
pozycji, wtéz ptoze stopki pod uchwyt. Nastepnie opuéé podnosnik
stopki.

Podnie$ dzwignie stopki i sprawdz, czy ptytka ptoza stopki
dociskowej jest wiasciwie zatozona na zacisk.
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Dodatkowe stopki opcjonalne

1) Stopka do gumek

Stopka ta stuzy do wszywania gumek. Mozna regulowaé
stopien $ciggniecia gumki.

2) Stopka do iciegu krytego
Stopka ta stuzy do szycia mankietéw z dzianin, do szycia

spédnic i spodni w miejscach, gdzie szew nie powinien by¢
bardzo widoczny.

3) Stopka do marszczenia

Stopka ta stuzy do marszczenia wielowarstwowych spédnic,
karczkéw, mankietéw i falbanek spédnic itp.

Stopka moze réwniez jednoczesnie zszyé dwie ztozone
razem tkaniny i zmarszczy¢ spodniq tkaning.

4) Stopka do koralikéw

Stuzy do wszywania koralikéw itp.

5) Stopka do laméwek / kordonla

Stopka ta stuzy do wszywania érodka miedzy dwie warstwy
materiatu.

6) Stopka do tasm

Stuzy do naszywania taém itp.
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29. STOPKI DODATKOWE - SZCZEGOLY

STOPKA DO GUMEK #G20803

Ta specjalna stopka stuzy do przyszywania gumki. Podczas jednej czynnosci tkanina
jest przycinana, obrebiana i fatdowana poprzez éciggnigcie gumy.

Przygotowanie maszyny
Ustawienie mechanizmu

réznicowego: ustaw w pozycji “1”

Igty: uzyj igiet nr 1 lub 2, w zaleznosci od szerokosci
gumki

Stopka: zatéz stopke do gumek

Naprezenie nici: ustawienie standardowe

Diugo$éé sciegu: okoto 4

Zaktadanie gumki:

Odkre¢ $rube dociskowq -2- tak, aby docisk gumy -1~ przy otwarciu -4- byt
otwarty na 1.5 do 2 mm. Odkre¢ érube 5, by przesungé prowadnik 6 na szeroko$¢ gumy. Wsuh gumke -3- i przeciqgnij jq do tytu pod stopka.
Dopasuj prowadnik 6 do boku gumki i dokre¢ érube 5. Dokreé ponownie $rube dociskowg gumy - 1- za pomocq $ruby dociskowej -2. Im mocniej
jest dokrecona $ruba -2-, tym mocniejszy jest docisk - 1- na gumce, a tym samym bardziej widoczne jest fatdowanie.

Uwaga:
Przy podniesionej stopce nalezy przeciggngé gume przy nieznacznie dokreconym docisku - 1.

STOPKA DO S$CIEGU KRYTEGO #A1A152000

Stopka do wykonywania iciegu krytego.

SCIEG KRYTY: W trakcie jednej czynnoici rgbek jest przyci-
nany, obrebiany i szyty.

Przygotowanie maszyny
Ustawienie mechanizmu

216z tkaning i umieéé jq
pod stopkq dociskowq

réznicowego: ustaw w pozycji “1”

Igta: zdejmij lewq igte, uzywaij tylko prawej igty

Stopka: zatéz stopke do sciegu krytego

Diugo$éé sciegu: 3 lub 4

Naprezenie nici: ustawienie standardowe Tkanina

(lewa strona)
1. Umies$é materiat pod stopkq. Zréb zaktadke
i umie$¢ jq pod stopkg dociskowgq.
2. Jak szyé:
a. Za pomocq regulatora 1 ustaw plytke prowadnika w lewo lub w prawo, az fatda tkaniny znajdzie sig w jednej linii z igtq.
b. Szyj tak, aby fatda zawsze dotykata prowadnika.
c. Roztéz tkanine i lekko zaprasuj na lewej stronie.

STOPKA DO MARSZCZENIA #A1A233000

Ta specjalna stopka stuzy do jednoczesnego tqczenia dwéch kawatkéw materiatu
i do marszczenia spodniej warstwy.

Przygotowanie maszyny
Ustawienie mechanizmu

réznicowego: ustaw na “2”

Igty: dwie lub jedna

Stopka: zatéz stopke do marszezenia
Gérny néz wigczony

Naprezenie nici igty: ustawienie standardowe
Diugo$é sciegu: 3do4

Utozenie tkaniny w stopce:

1. Podnie$ stopke.

2. Ustaw igte w najwyzszej pozycii.

3. Umies¢ spodnig warstwe tkaniny 1 miedzy ptytkqg $ciegowq a stopkg do marszczenia, a nastepnie przeciggnij az do gérnego noza.

4. Umie$¢ wierzchniq warstwe tkaniny 2 w otworze 3 réwno ze spodniq warstwg (prawa strona do prawej strony), a nastepnie przeciggnij az do
prowadnika 4.

5. W zaleznoici od tego, czy szyjemy jednq lub dwiema igtami, nalezy przestawié prowadnik 4 za pomocq $ruby 3.

6. Opuséé stopke.

7. Wykonaj prébny szew.
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STOPKA DO OZDABIANIA KORALIKAMI / CEKINAMI #A1A283000

Ta specjalna stopka stuzy do naszywania koralikéw, cekinéw, peretek, opasek ze
strasu, sznurkéw i zwyklych nici kordu. Czynnosci te wykonywane sq przy uzyciu

jednej igty. Kotajik!
Tkanina

1. Ustaw mechanizm réznicowy w pozycji “1”.

2. Zatéz stopke do ozdabiania koralikami.

3. Do matych koralikéw uzyj prawej igly. Do duzych koralikéw uzyj lewej igty.

4. Przeprowadz tasme koralikéw przez prowadniki 1 i 2 az do konca stopki.

(Rys. 1).

5. Przy wszystkich ustawieniach szerokosci éciegu mozna pracowaé z gérnym nozem
lub bez; prowadz tkaning wzdtuz prawej krawedzi stopki.

6. Dlugo$é sciegu: 3 do 4.

7. Ustal najlepsze naprezenie nici wykonujqc prébne szycie.

Uwaga:
Jezeli tasma koralikéw jest naszywana na krawedz tkaniny, nalezy uzy¢ lewej igly (gérny néz jest wytgczony).
Igta powinna wbijaé sie w odlegtoéci okoto 1.5 mm od krawedzi tkaniny (Rys. 2).

STOPKA DO KORDONKA/WYPUSTEK #A1A321004
Ta specjalna stopka stuzy do wszywania za jednym razem taémy kordonka pomigdzy dwie
warstwy tkaniny.

Przygotowanie maszyny:
Ustawienie mechanizmu

réznicowego: ustaw w pozycji “N”

Igty: dwie igly lub jedna lewa
Stopka: zatéz stopke do kordonka
Gérny néz wigczony

Naprezenie nici: ustawienie standardowe
Dhugosé sciegu: N

Uktadanie warstw tkaniny:

1. Podnie$ stopke.

2. Ustaw igte w najwyzszej pozycii.

3. Ztéz razem spodniq warstwe, tasme kordonka i wierzchnig warstwe (prawa strona do prawej strony) réwno pod stopkg, a nastepnie przeciggnij
az do gérnego noza.

4. Kordonek (wypustke) nalezy umiesci¢ w prowadniku 1.

5. Opus¢ stopke.

6. Wykonaj prébny szew.

STOPKA DO TASIEMEK #A1A333000

Ta specjalna stopka stuzy do wszywania tasiemek. Dzigki niej szwy na tkaninach elastyc-
znych (dzianinach) nie rozciggajq sie podczas wszywania tasiemek.

Przygotowanie maszyny
Ustawienie mechanizmu

réznicowego: ustaw w pozycji “1”

Igty: uzyj 1 lub 2 igiet, w zaleznosci od szerokosci tasiemki
Dlugosé éciegu:

Gérny néz wyltqczony

Naprezenie nici: ustawienie standardowe

Utozenie tasiemki:
1. Umiesé igte w najwyzszej pozycii.
2. Wytqcz gérny néz.
3. Podnie$ stopke i umieéé tasiemke w prowadnikach - 1-
od prawej do lewe;.
4. Wyréwnaj potozenie tasiemki wzgledem igly za pomocq $ruby regulujgcej -3-.
5. Podtéz tkanine i wykonaj prébny szew.
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30. WYKAZ USTEREK

Problem Rozwigzanie Strona
Maszyna zle - Zwigksz dtugo$éé sciegu 31
podaije tkaning - Zwigksz docisk stopki, jesli szyjesz na grubym materiale 32

- Zmniejsz docisk stopki, jesli szyjesz na cienkim materiale 32
Igta sig tamie - Zatéz poprawnie igte 15

- W trakcie szycia nie ciggnij materiatu 38

- Dokreé $rube mocujacq igly 15

- Do grubych materiatéw uzyj wigkszej igty 15
Ni¢ sie rwie - Sprawdz nawleczenie maszyny 16-29

- Sprawdz, czy ni¢ nie jest splgtana lub zablokowana 30

- Zatéz poprawnie igte 15

- Zatéz nowq igle, ta, kiérej teraz uzywasz, moze byé skrzywiona lub stepiona 9

- Uzywaj wylqcznie nici wysokiej jakosci 70

- Zmniejsz naprezenia nici 34-49
Maszyna opuszcza iciegi - Zatéz nowe igly, te, ktérych teraz uzywasz, mogq byé skrzywione lub stepione. 9

Uzywai tylko igiet typu SCHMETZ 130/705H 15x1H

- Dokreé $ruby mocujgce igiet 15

- Zatéz poprawnie igly 15

- Zmien rodzaj lub rozmiar igiet 15

- Sprawdz nawleczenie maszyny 16-29

- Zwigksz docisk stopki dociskowej 32

- Uzywaj wysokiej jakodci nici 70
Nieregularne iciegi - Wyréwnaj naprezenia nici 39-49

- Sprawdz, czy nié nie jest splgtana lub zablokowana 30

- Sprawdz nawleczenie maszyny 16-29
Tkanina wybrzusza sig - Zmniejsz naprezenie nici 39-52

- Sprawdz, czy nié nie jest splgtana lub zablokowana 30

- Uzywaj wysokiej jakosci cienkich nici 70

- Zmniejsz dtugosé sciegu 31

- Zmniejsz docisk stopki, jezeli szyjesz na cienkim materiale 32
Maszyna nieréwno tnie - Sprawdz potozenie nozy 65

- Wymien jeden lub oba noze 65
Tkanina blokuje sig - Przed szyciem zamknij pokrywe chwytacza 12

- Sprawdz, czy nié nie jest splgtana lub zablokowana 30

- Zanim uzyjesz owerloka, na zwyktej maszynie do szycia $ciénij

grube warstwy materiatu

Maszyna nie dziata - Podiqcz maszyne do zrédfa zasilania 12
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31. JAK DOPASOWAC TKANINE, NIC | IGLE

Rodzaj materiatu

Rodzaj nici

Igta SCHMETZ 130/705H

TKANINA
Cienka
Bawetniana: #100
ptétno Iniane lub bawetniane, Jedwabna/sztuczny jedwab: #100 #11/80
organdyna, woal, krepa, itp. Z przedzy: #80 - #90
Poliestrowa: #80 - #100
Sredniej grubosci
Bawetniana: #60 - #80
Musélin, kora, satyna, gabardyna, Jedwabna/sztuczny jedwab: #50 #14/90,
popeling, itp. Z przedzy: #60 - #80 #12/80
Poliestrowa: #60 - #80
Gruba
Bawetniana: #40 - #60
Gruba bawetna, denim, tweed, Jedwabna/sztuczny jedwab: #40 -#60 #14/90
materiat garniturowy, sztruks Z przedzy: #60 - #80
Poliestrowa: #50 - #80
DZIANINA
Trykot Z przedzy: #80 - #90 #12/80
Poliestrowa: #60 - #80
Z przedzy: #60 - #80 #14/90,
Dzersej Poliestrowa: #60 - #80 #12/80
Bawetniana: #60 - #80
Z przedzy: #60 - #80
Wetna Poliestrowa: #50 - #60 #14/90,
Wetniany nylon #12/80

Wetniany poliester
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32. DANE TECHNICZNE

Pozycja

Dane techniczne

Predkosé szycia

Diugo$é sciegu

Stosunek mechanizmu réznicowego

Szeroko$¢ obrebiania

Rozstaw igiet przy sciegu drabinkowym

Skok igielnicy

Wznios stopki dociskowej

Igta

Liczba nici

Wymiary maszyny (mm)
Szeroko$¢
Gtebokosé
Wysokosé

Waga (kg)
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Maksymalnie 1,300 szwéw na minute

1 - 4 mm (standardowo: rgbek zawijany 1-2,
zwykte obrebianie N=2.5)

1:0.6 - 1:2 (w przypadku maszyny z mechanizmem
réznicowym)

Scieg rolujgcy 1.5mm, zwykte obrebianie
3.0-9.8mm (standardowo 4mm)

Dwie igty: 2.8mm (wagski), 5.6mm(szeroki),
trzy igly: 5.6mm

27mm

4.5 mm

SCHMETZ 130/705H #14, #12
2-5

360

290

300

8.7 kg



32. INFORMCJA O RECYKLINGU

DO RECYKLIGU!

NIE WYRZUCAC!

Przekres$lony symbol kontenera na $mieci.( Zgodny z dyrektywg Unii Europejskiej 2002/96/EC i EN50419)

JesteSmy oddani sprawie ochrony $rodowiska. Projektujgc coraz lepiej nasze produkty i rozwijajac metody ich produkcji, minimalizujemy wptyw
naszych produktow na $rodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sie, pozbycie sie go musi nastgpi¢ w sposob odpowiedzialny, metodg nieszkodliwg dla srodowiska
naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na Smieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych produktéw, oznacza, ze dany
produkt objety jest dyrektywa Unii Europejskiej odnoszaca sie do ,Zuzytych Urzadzen Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podlega
tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W Wykorzystaniu Niektérych Niebezpiecznych Substancji Bedacych Sktadnikami Urzadzen Elektrycznych i
Elektronicznych” (j.ang.: ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploataciji produktu nalezy upewnic¢ sie, ze pozbycie si¢ tegoz produktu nastgpi w zgodzie z prawem i regulacjami
obowigzujacymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzadzeniami w tej mierze, co wiecej, ze przy sortowaniu, urzagdzenie zostanie
sklasyfikowane jako Kategoria 2: ,Mate urzadzenia uzytku domowego” (j.ang.,WEEE”). Pozbycie sie produktu w sposob niezgodny z powyzszymi
wymogami, spowodowa¢ moze pociggniecie do odpowiedzialnosci na mocy prawa danego kraju lub na mocy regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbywania sie naszych produktow lub skonsultowac sie
w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami lokalnymi, takze odno$nie systeméw ich gromadzenia oraz lokalizaciji
punktéw zajmujacych sie ich recyklingiem. Jezeli zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt,
bez wzgledu na marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling oraz inne formy odzysku zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:WEEE). W rezultacie, wykorzystanie sktadowisk odpadéw ulegnie ograniczeniu, zminimalizow-
any bedzie rébwniez wplyw uzywanego przez was produktu na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje znajdujgce sie w sktadzie urzadzen elektrycznych i elektronicznych moga wywiera¢ szkodliwy wplyw na ludzkie
zdrowie oraz na $rodowisko naturalne.
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POSIADAMY W NASZEJ OFERCIE:

Maszyny wieloczynnosciowe proste Elna, Toyota
Maszyny wieloczynnosciowe komputerowe Elna
Overlocki 2-, 3-, 4-nitkowe z mozliwoscig
rolowania Elna, Toyota
Coverlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe ze Sciegiem drabinkowym
2-, 3-igtowym Elna
Hafciarki domowe Elna
Maszyny szwalnicze: JUKI, SIRUBA
- stebnowki
- overlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe
- renderki
Urzadzenia prasowalnicze COMEL
- stoty prasowalnicze z odsysaniem pary
- stoty prasowalnicze z wytwornica i odsysaniem pary
- wytwornice pary
Manekiny nastawne Dama
- rozmiar A, B, C
Prasowalnice Elha
Podszywarki ze Sciegiem jednostronnie krytym
Posiadamy w ofercie igty, czesci oraz rézne dodatkowe akcesoria
Profesjonalny serwis
Wtasny transport

www.mega-maszyny.pl

»,MEGA” - DYSTRYBUTOR w POLSCE: Elna Toyota
31-559 Krakow, ul. Na Szaniec 19, tel./fax 12 414 10 54, 12 414 13 04
e-mail: biuro@mega-maszyny.pl
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