Prosze postawi¢ maszyne na siabilnym stole.

Uwaga:

Wiele mebli, podtog (oraz innych powierzchni) pokryte jest lakierami lub farbami, ktére moga zostaé naruszone lub uszkodzone przez
gumowe stopki maszyny.

Moze to prowadzi¢ do powstania nie usuwalnych plam na powierzchni mebili.

Dlatego tez, prosze podtozy¢ pod maszyne nie $lizgajaca sie podkiadke, ktéra ochroni Paristwa meble.

Maszyna ta spetnia wymagania ochronne iskrzenia wytycznych WU 89/336 EWG.

Serdeczne gratulacje!
Kupujgc ten model maszyny do szycia VICTORIA nabyli Pafistwo nowoczesne urzagdzenie wysokiej jakosci.

Przed uzyciem prosze doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.

Prosze przeznaczy¢ na to dostatecznie duzo czasu.

Dzigki temu uzyskajg Paristwo najlepszy przeglad funkciji i sposobu pracy maszyny, co utatwi korzystanie z urzadzenia i uwiericzy
prace zadowalajgcymi wynikami.

Im lepiej sig Paristwo do korzystania z maszyny przygotuja, tym skuteczniejsze bedzie jej uzywanie.

Niniejsza maszyna do szycia skonstruowana jest wytacznie do uzytku domowego.

Prosze zachowac zaréwno te instrukcje obstugi, jak i oryginalny karton!

Wazne wskazoéwki!

Przed pierwszym uzyciem nowej maszyny do szycia VICTORIA prosze dokfadnie zapozna¢ sie z nastepujgcymi wskazowkami:
1. Z uwagi na pracujgcy igte nalezy obstugiwaé maszyne z odpowiednig ostrozno$cig i zachowac szyte miejsce w polu widzenia!
2. Przed wymiang zar6wki, igly, stopki, szpulki, ptytki $ciegowej oraz na czas zostawienia maszyny bez nadzoru i w czasie konserwacji
nalezy ze wzgledow bezpieczenstwa odtgczy¢é maszyne od sieci elektryczne;.
W powyzszych przypadkach nalezy zawsze wyciagna¢ wtyczke z gniazdkal
3. Maksymalna dopuszczalna moc lampki wynosi 15 Wat. Maszyna wyposazona jest w dostepng w handlu wkrecang zarowke
(oznakowanie gwintu: E14).
4. Prosze stosowac tylko oryginalny osprzet i oryginalne cze$ci zamienne.
5. Nalezy uzywac rozrusznika noznego LISHUI FOUNDER typu KD-2902
Napiecie: ~ 220-240V. 50 Hz Moc: 100 W
Klasa ochrony: I

Sijoita ompelukecne tukevalle poydalle.

Huom!:

Monet huonekalut ja lattiat (samoin kuin muut tasot) on paéllystetty lakalla tai maalilla, jonka ainesosat voivat vioittaa tai pehmentaé
ompelukoneen muovijalkoja. Huonekaluihin saattaa tulla pysyvia tahroja. Suojataksesi pdydan pintaa, laita ompelukeneen alle
liukumaton alusta.

Oheinen laite on EU-direktiivin 89/336/EEC mukainen.

Onnea!
Olet hankkinut laadukkaan ja modernin VICTORIA-ompelukoneen.

Lue ennen laitteen kayttdonottoa kayttdohje huolellisesti I&pi. Varaa lukemiseen riittévasti aikaa, jotta saat parhaimman mahdollisen
kuvan laitteen toiminnasta. Tama helpottaa tietdsi menestyksekkaéseen ompeluun.

Mité paremmin perehdyt ompelukoneesi toimintaan, sitéd suunnitelmallisemmin voit kayttaa sita.

Laite on suunniteltu ainoastaan kotitalouskayttéon.

Sailyta seka tama kayttdohje ettd alkuperdinen pakkauslaatikko.

Tarkeita ohjeita!

Ennen kuin kaytat VICTORIA-ompelukonettasi, huomioi seuraavat ohjeet:
1. Kasittele konetta sen yl6s ja alas likkuvan neulan vuoksi varovaisesti. Al4 koskaan nosta katsettasi ompelukohdastal
2. Veda pistoke pistorasiasta kun vaihdat koneeseen lampun, neulan, paininjalan, puolan tai pistolevyn, keskeyttaessési ompelun tai
huoltaessasi konetta!
3. Lampun maksimiteho on 15 wattia.
Ompelukoneessa on kierrekantainen lamppu (Kanta:E 14).
4. Kayta vain alkuperaistarvikkeita ja alkuperéisen kaltaisia varaosia.
5. Kéytd ompelukoneessasi LISHUI FOUNDER —poaljinta, tyyppia KD-2902.
Nimellisteho: ~ 220 - 240V. 50Hz Nimellisottoteho : 100W
Suojaluokka: 1I
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CZESCI PODSTAWOWE MASZYNY (WIDOK Z PRZODU) /| OSAT (EDESTA)
HUVUDBESTANDSDELAR (FRAMSIDA) / HLAVNI DILY(PREDNI STRANA)
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Pokretto szeroko$ci $ciegu

Pokretto wyboru $ciegu
Trzpienie na szpulki
Blokada nawijacza

Koto reczne

Pokretto dtugosci Sciegu
Dzwignia szycia wstecz
Uchwyt igty

Przedtuzka wysiegu

. Pokrywa chwytacza
. Stopka

. Naprezacz nici

. Pokrywa przednia

. Podciggacz nici

. Ommelleveyden s&adin
. Ommelvalitsin
. Lankatappi

Puolaussalpa
Késipyora

Piston pituuden s&&din
Pakitus

Langanohjain

Lisataso

. Sukkulan kansi
. Paininjalka
Ylalangan kireyden s&éadin

Etulevy
Langannostin

—aliNy
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Stygnbreddsratt
Sémnvaljare

Uttagbar spolhéllare
Spolstopp

Handratt
Stygnlangdsratt
Backmatningsreglage
Nalklamma

Stygnplat

. Griparlucka
. Pressarfot

Tradspéanningsratt
Frontkapa
Tradtilldragare

. Knoflik $ifky stehu

. Knoflik volby stehu

. Vytahovaci drzak civky
. Zastaveni civky

Ruéni kolo

. Kole¢ko délky stehu

. Packa zpétného stehu
. Svorka jehly

. Nastavna deska

. Pouzdro chapace

. Patka

. Napinaé

. Kryt &elni strany

. Podava¢ nité



WIDOK Z TYLU / OSAT (TAKAA)

BAKSIDA / POHLED ZE ZADU
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. Wrzeciono nawijacza

Gorny prowadnik nici
Dzwignia stopki
Srubka zaciskowa
Ptytka sciegowa
Przycisk sprzegta

. Puolaaja

. Ylempi langanohjain

. Paininjalan nostajaruuvi
. Paininjalan kiristysruuvi
. Pistolevy

. Kasipyoran vapautin

OO WN
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. Spolaxel

. Ovre tradledare
Pressarfotslyftare

. Klédmskruv

. Stygnplat

. Omkopplare for spolning

. Civkové vieteno

Vedeni vrchni nité

. Zvedaci paka patky

Svorka

. Stehova deska
. Knoflik spojky



WYPOSAZENIE / TARVIKKEET
TILLBEHOR / PRISLUSENSTVI

@
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4 Szpulki 2 Podktadki filcowe Stopka do $ciegu zygzakowego Stopka do dziurek na guziki
4 Puolaa 2 Huopaa (w maszynie) Napinl&pijalka

4 Spolar 2 Filtbrickor Siksak-jalka (koneessa) Knapphalsfot

4 Spulky 2 Filcové podlozky Sicksackfot(pa symaskinen) Patka na knoflikové dirky

Patka na dik jak (na stroji)

Stopka do obrebiania Stopka do guzikow Stopka do suwakow
$ciegiem krytym Napinompelujalka Vetoketjujalka
Piilo-ommeljalka Knappfot Blixtlasfot
Blindsémsfot Patka na knofliky Patka na zip

Patka na ztraceny steh

N

Prowadnik obrebka Piytka do cerowania Przecinak
Saumanohjain Syéttajan peitelevy Ratkoja
Sémledare Vavbrade Knapphalskniv
Vodi¢ okraje Brzdové desticka Paratko
r L n
-4
\_/

lgty Olejarka Srubokrety

Neulat Oliy Ruuvimeisselit

Nalar Maskinolja Skruvmejsel

Jehly Tuba s olejem Sroubovak



PRZED SZYCIEM / ENNEN OMPELUA
INNAN MAN SYR / PRED SITiM

Doptyw pradu / wtyczka sieciowa
Virransaanti
Stickkontakt
Zastrcka do zdi pro pfijem proudu

Gniazdko sieciowe
Pistorasia
Vagguttag
Nasténna zgsuvka

Wtyczka maszyny / gniazdko maszyny
Koneen pistoke
Maskinkontakt/Maskinanslutning
Zastréka stroje/pfipojeni stroje

~~- Rozrusznik nozny
Poljin
Fotpedal
Spoustéci pedal

1. Podtgczy¢ wtyczke od maszyny do gniazdka w maszynie.

2. Podtgczy¢ wtyczke do gniazdka sieciowego.

3. Predkos$¢ szycia reguluje sie poprzez zastosowanie rozrusznika
noznego.

Maszyna ta wyposazona jest w specjalny zestaw przytgczeniowy do sieci

elektrycznej. W przypadku uszkodzenia nalezy wymieni¢ zestaw na

identyczny.

1. Kiinnita pistoke koneeseen.

2. Tydnna pistoke pistorasiaan.

3. Saatele ompelunopeutta polkimella.

Koneessa on erikoisjohto. Jos se vahingoittuu, johto tulee vaihtaa
tdsmélleen samanlaiseen. Uuden johdon saat ompelukonekauppiaaltasi.

1. Anslut maskinkontakten till symaskinen.

2. Anslut stickkontakten till vagguttaget.

3. Syhastigheten regleras med hjélp av fotpedalen.

Den har symaskinen &r utrustad med en specialanslutningskabel. Ifall den
skadas maste den bytas ut mot en identisk kabel. En sadan kan du képa
hos din handlare.

1. Zastréku pfipojte na stroj.

2. Vsurite zastréku do zasuvky.

3. Rychlost Siti se reguluje spoustécim pedalem.

Tento stroj je vybaven specialnim pfipojovacim vedenim, které musi byt,
jestlize je poskozeno, nahrazeno identickym vedenim. Takové obdrzite u
Vaseho prodejce.

puhdistaessasi konetta.

UWAGA: Przed wymiang zar6wki, czyszczeniem i na czas nieuzywania maszyny nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej.
HUOMIO! Al4 séilytéd ompelukonetta séhkdverkkoon kytkettyna. Irrota pistoke pistorasiasta myés vaihtaessasi lamppua tai

VARNING: Skilj symaskin fran elnatet nér den inte anvénds, nér lampan skall bytas eller nar symaskinen skall rengéras.
POZOR: Stroj vypojte ze sité, jestlize je mimo provoz, pfi vyméné zarovky nebo cisténi.

<?

Wymiana i wkrecanie zarowki pod pokrywg lampki.

1. Aby otworzy¢ pokrywe lampki nalezy poluzowaé $rube mocujaca, jak
pokazano na rysunku.

2. Wykreci¢ zaréwke obracajac jg w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazoéwek zegara.

3. Wkreci¢ nowg zaréwke obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

4. Stosowac tylko zarowki o gwincie wkrecanym (E14) i mocy maks.
15Wat.

5. Po wymianie zaréwki i zamknieciu klapy nalezy dokreci¢ $rubke
mocujacg, jak na rysunku.

Lampun vaihtaminen.

1. Avaa etulevy kuvan osoittamalla tavalla.

2. Irrota lamppu vastapaivaan kiertamalla.

3. Kiinnité lamppu myétépaivaan kiertamalla.

4. Kéyta vain E14/max.15W kierrekantaista lamppua.

5. Vaihdettuasi lampun, sulje ja kiinnita etulevy paikoilleen kuvan
osoittamalla tavalla.

Byt ut resp. sétt in glédlampan bakom lampluckan.
1. For att 6ppna lampluckan maste man lossa skruvarna enligt beskrivning.
2. Skruva ur glédlampan genom att skruva moturs.
3. Skruva in glédlampan medurs.
4. Anvand endast en glédlampa med gangstorlek (E14) (max. 15W).
5. Efter bytet av glédlampan och stdngning av lampluckan, se till att
skruva fast lasanordningen enligt beskrivning.

Vyména popf. vsazeni Zarovky za zaklopkou osvétleni.

1. Aby se zaklopka otevrela, musite uvolnit zaSroubovani, jak zobrazeno.

2. Zarovku vysroubuijte to&enim proti sméru hodinovych rugidek.

3. Zarovku nasroubujte ve sméru hodinovych rugiek.

4. Pouzijte pouze zarovku se zavitem (E14) (max. 15 W).

5. Po vyméné zarovky a uzavieni zaklopky svétla, znovu pevné
zaSroubujte jisti€, jak je zobrazeno.

-10 -



STOSOWANIE PRZEDY.UZKI WYSIEGU DO SZYCIA DUZYCH POWIERZCHNI
APUTASON KAYTTAMINEN SUURIA KANKAITA OMMELTAESSA
ANVANDNING AV SKJUTBORDET FOR ATT SY STORA TYGYTOR
POUZiIVANi NASADNE DESKY K SITi VELKYCH PLOCH LATKY

Przedtuzke wysiggu mozna zamontowac¢ lub zdemontowa¢ poprzez
odp. wsunigcie wzgl. wyciggniecie zgodnie z kierunkiem strzatki.

Irrota aputaso vetédmaéllad nuolen suuntaisesti. Tyénna taso nuolen
suuntaisesti paikoilleen.

Skjutbordet later sig fallas ut eller in genom att dras eller skjutas i
pilens riktning.

Nasazovaci deska se da sundat nebo nandat tahem popf. posunutim
podle sméru Sipky.

SZYCIE Z WYKORZYSTANIEM WYSIEGU / VAPAAVARSI
FRIARMSSOMNAD / SITi NA VOLNEM RAMENE

T

Do szycia rekawow, nogawek, czesci w ksztaicie rury itp. W tym celu
nalezy naciagnaé¢ zszywane cze$ci materiatu na wysiegnik, jak
pokazano to na rysunku.

Ompele hihat, housunlahkeet yms. vapaavarren avulla. Aseta
kangas tall6in kuvan osoittamalla tavalla koneeseen.

Friarmssémnad for att sy armar, byxben, rérformiga tygbitar osv. Fér
att sy sadana stycken drar du de enkelt 6ver friarmen som sa visas i
bilden.

Siti na volném ramené k $iti rukav(, nohavic, latek trubicovych forem
apod. K Siti takovychto ¢asti je jednoduSe pretahnéte pres rameno,
jako na obrazku.

-11 -



NAWIJANIE NICI / PUOLAUS
SPOLNING / NAVINUTI

Poluzowa¢
Vapautus
Lossa
Uvolnit

J

Dokreci¢
Kiristys
Tra
Pritahnout
| /
Tarcza sprzegta
Késipyoran vapautin
Omkopplare fér spolning
vo[eéko spojky j
5 cm nitki
5 cm lankaa
5 cm trad
5 cm nit
/
Nawijacz
Puolaustappi
Spolar
Navije¢

/
o

X
J

P

<
i

Jil

Prawidtowo / Oikein
Riktigt / Spravné

]
1

w12

. Poluzowac tarcze sprzegta.

. Nawlec nitke do nawijania jak pokazano na rysunku.

. Przesuna¢ wrzeciono nawijacza w kierunku strzafki.

. Po nawinigciu nitki na szpulke nalezy przesung¢ wrzeciono
nawijacza do pozycji wyjsciowe;j.

. Dokreci¢ tarcze sprzegta.

BON -

[6,]

. Vapauta kasipyora.

. Kierra lankaa puolaan kuvan osoittamalla tavalla.

. Kéanna tappi nuolen suuntaan.

. Puolan taytyttya, kaanna tappi jélleen alkuasentoon.
. Kirista kasipyora.

AR WN -

. Lossa omkopplaren for spolning.

. Tra traden for spolning som bilden visar.

. Skjut spolaxeln i pilens riktning.

. Skjut tillbaka spolaxeln i utgangslaget nar spolen &r full.
. Tré slutligen omkopplaren fér spolning igen.

O WN =

. Uvolnéte kolecko spojky.

. Navléknéte nit k navijeni podle zobrazeni.

. Civkové vreteno posurite podle sméru Sipky.

. Kdyz je civka plnd, posurite civkové vieteno zpét do
vychozi polohy.

. Nakonec znovu pfitahnéte kole¢ko spojky.

P OWON-

[¢,]

Po lewej stronie pokrywy ramienia znajduje sie naciag
wstepny nawijacza. Je$li maszyna nie nawija nitki
réwnomiernie, mozna nastawi¢ naciag jak opisano.

Vasemmalla on langanohjain, jota voit sa&taa kuvan
mukaisesti, jollei kone puolaa tasaisesti.

Till vénster pa kapan finns tradledaren. Denna kan stéllas in
enligt beskrivning om symaskinen inte spolar jamnt.

Vlevo na krytu ramena se nachazi napinac nité pfed
navinutim. Ten mlzete nastavit, jak je popséano, jestlize stroj
naviji nestejnomérné.

W tym celu nalezy przekreci¢ $rube naciggu do gory lub w dot,
az do osiggniecia rbwnomiernego nawijania nitki.

Jollei puolausjalki tasoitu, aukaise ruuvia ja nosta tai laske
ohjainta, kunnes jalki on tasaista.

Om inte spolningen blir jamn, lossa skruven pa évre
tradledaren och éndra uppat eller nedat tills spolningen har
balanserats.

Jestlize navijeni neprobiha stejnomérné, uvolnéte Sroub
napinace nité pfed navinutim a nastavte ho podle potfeby
nahoru nebo dolu, az bude navijeni stejnomérné.



WYJMOWANIE BEBENKA | SZPULKI / PUOLAN JA PUOLAKOTELON IRROTTAMINEN
UTTAGNING AV SPOLKAPSEL OCH SPOLE / VYJMUTI CiVKY A POUZDRA NA CiVKU

1. Ustawi€ igte w najwyzszej pozyciji i otworzy¢ pokrywke
chwytacza.

1. Nosta neula ylimp&an asentoon ja avaa sukkulaluukku.

1. Stéll nalen i hégsta lage. Oppna griparluckan.

1. Nastavte jehlu do nejvyssi pozice a otevfete kryt chapace.

( )

o _J

( B TS
Skrzydetko zamka \

Salpa
Lasfjader
Odklapéci packa

! N\

/

2. Otworzy¢ skrzydetko zamka bebenka i wyciggna¢ bebenek.

2. Avaa salpa ja veda puolakotelo ulos.

2. Oppna lasfiadern pa spolkapseln och tag ut spolkapseln.

2. Otevrete odklapéci packu pouzdra na civku a tu vytahnéte ze
stroje ven.

3. Po zwolnieniu skrzydetka szpulka sama wypada z bebenka.

3. Irrota otteesi salvasta ja puola putoaa itsestaan kotelosta.

H 3. Nar lasfjadern slapps faller spolen ur.

3. Jestlize odklapéci packu pustite vypadne civka z pouzdra sama od sebe.

WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA / PUOLAN ASETTAMINEN PUOLAKOTELOON
ISATTNING AV SPOLEN | SPOLKAPSELN / VSAZENI CiVKY DO POUZDRA NA CiVKU

1. Przed wiozeniem szpulki do bebenka wyciggnaé ok.
5 cm nitki, jak na rysunku.

1. Veda 5 cm lankaa puolasta ja aseta se puolakoteloon.
(kts. kuva).

1. Drag ut ca 5 cm trad fran spolen och lagg spolen i
spolkapseln. (se bild).

1. Pfi vsazovani civky do pouzdra nechejte 5 cm nité
vytazené. (Viz obrazek).

Naprezacz nitki
Kiristysjousi
Tradspanningsfjader
Napinaci pérko

Szczelina
Lovi

e Skara —_—
Zarez

/
2. Wprowadzi¢ koniec nitki w szczeline bebenka.
2. Vie langan péaa loveen.

2. For traden genom skaran.
2. Konec nité vedte k zarezu.

3. Przeciggnag¢ nitke przez szczeling i pod naprezaczem wyciggng¢ na dtugos¢ ok. 10 cm.
3. Veda lanka loven lapi kiristysjousen alta ja vedd n.10 cm lankaa nakyville.

3. Dra traden genom skaran och under spannfjadern och drag ut ca 10 cm trad.

3. Protahnéte nit zafezem pod napinacim pérkem a povytahnéte asi 10cm nité ven.
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WKLADANIE BEBENKA W PROWADNICE CHWYTACZA
PUOLAKOTELON ASETTAMINEN SUKKULAAN

SATTA | SPOLKAPSELN

NASAZENi CiVKY DO CHAPACE

Skrzydetko

Salpa
Lasfjader

k Odklapéci packa )

1. Nalezy zwroci¢ uwage aby igta znajdowata sie w mozliwie najwyzszym potozeniu.
Wyciagna¢ nitke do przodu, odchyli¢ skrzydetko i trzymacé za nie bebenek.

1. Tarkista, ettd neula on yldasennossa. Veda lanka eteen. Avaa salpa ja pida kotelo siina kiinni.
1. Stéll nalen i hégsta lage, drag traden framat. Oppna lasfjadern och hall fast.

1. Dbejte na to, aby se jehla nachazela v nejvyssi poloze. Vytahnéte nit ven. Odklapéci packu oteviete a pevné na ni drzte pouzdro.

Whkiadanie bebenka
Asettaminen

/ Inséttning
Nasadit

2. Natozy¢ bebenek na srodkowy trzpien, jak pokazano na rysunku, tak aby palec bebenka wszedt w wyciecie.
2. Aseta puolakotelo kuvan mukaisesti keskitappiin, siten ettd koukku kiinnittyy paikoilleen.
2. Placera spolkapseln, som visas, pa centrumpinnen, sa att fingret nar tomrummet vid insé&ttningen.

2. Nasadte pouzdro na civku, jak je zobrazeno, na stfedovy kolik tak, ze prst pfi nasazeni zasahne vyhrazené misto.
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NAWLEKANIE GORNEJ NITKI / YLALANGAN PUJOTTAMINEN
TRA PA OVERTRADEN / NAVLEKNUTi VRCHNI NITE

Nawlekanie nitki zgodnie z rys. od A do G.
Pujota lanka kuvien A-G mukaisesti.

Tréa pa traden fran A-G.

Navlékani nité od A do G.

(Oczko podciggacza nici)
(Langannostimen silma)

(Tradgivardgla) @ \

)

(Otvor podavace nité)

\
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WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI/ ALALANGAN NOSTAMINEN
HAMTA UPP UNDERTRADEN / VYTAZENiI SPODNI NITE NA POVRCH

/

TR

. Pidé vasemmalla k&della kiinni yldlangasta, k&anna kasipyoraa itseesi péin

/

=

-

——

g b w

Gorna nitke nalezy trzymaé lewa rekg, obracajgc réwnoczesnie koto
zamachowe powoli do siebie, az igta sie opusci i podniesie znow do gory.
Zatrzymaé, gdy podciggacz nitki znajdzie sie w najwyzszym potozeniu.

kunnes neula on kéynyt alhaalla ja noussut ylés. Pysdyta langannostajan
ollessa yldasennossa.
Veda kevyesti ylalangasta, jolloin alalanka nousee lenkkina ylés.

. Hall 6vertraden i vanster hand, dra handratten langsamt mot dig, tills nalen

&ker ner och kommer upp igen. Vrid tills tradtilldragaren &r helt uppe.
Drag upp 6vertraden — undertraden kommer upp i en égla.

. Pfidrzujte vrchni nit levou rukou, pomalu otoéte setrvaéné kolo proti sobé&, az

se jehla dostane doll a znovu nahoru. Zadrzte, kdyz se podavag nité nachazi
Uplné nahore.

Zatahnéte lehce za vrchni nit, tak se dostane spodni nit ve formé smycky na
povrch.

. Pociagnac¢ lekko za gorna nitke, przez co dolna nitka zostanie wyciggnieta na

goére w formie petelki.

. Wyciagna¢ obie nitki i przeprowadzi¢ je wspdlnie pod stopka do tytu.
. Podiozy¢ od przodu materiat pod stopke dociskowa i opusci¢ stopke.
. Mozna teraz rozpocza¢ szycie.

. Vedd molemmat langat paininjalan alta taakse.

Drag ut de bada tradarna och fér in dem under pressarfoten och bakat.

. Vytahnéte obé nité a spole¢né je podvléknéte pod patkou do zadu.

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA /| OMPELUSUUNNAN VAIHTAMINEN
ATT ANDRA SYRIKTNING / ZMENA SMERU SITi

1. Whi¢ igte w materiat i podnie$¢ stopke. Obroci¢ materiat

/

.

\

J

wokot igly w pozgdanym kierunku.

1. J&té neula kankaaseen ja nosta paininjalka. Kdénna
kangasta neulan ympérilla haluamaasi suuntaan.

1. Stick nalen i tyget och ta upp pressarfoten. Dra tyger runt

nalen i den énskade nya riktningen.

4 N

SO —

- J

2. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

2. Laske paininjalka ja jatka ompelemista.
2. Sank pressarfoten och sy vidare.

2. Patku spustte doll a Sijte dal.

1. Jehlu zapichnéte do latky a nadzvednéte patku. Latku otocte
kolem jehly novym zadanym smérem.
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STABILNOSC MASZYNY / KONEEN TASAPAINOTUS
SYMASKINENS STABILITET / STABILITA STROJE

W dot
Ylos

"Ner

A oo
v Do gory

Alas

Upp
Nahoru

-17 -



NASTAWIANIE NAPIECIA NITKI / LANGANKIREYDEN SAATAMINEN
STALLA IN TRADSPANNING / NASTAVENI NAPETI NITi

Normalne napigcie gornej nitki: pomigdzy 4 — 6.
Normaali yldlangan kireys: 4-6.

Normal évertradspéanning: mellan 4 — 6.
Normalni napéti vrchni nité: mezi 4-6.

Prawidtowo
/ Oikein
Ratt
Spravné
Goérna nitka
’ Ylalanka
: Overtrad
Materiat e
Kangas Vrchni nit
Tyg
Latka
Napiecie gornej nitki mozna nastawi¢ obracajac pokretto ' ;
naprezacza nitki. Rf;'g?, :;tka
S&aada ylalangan kireyttd vaantamalla saatimesta. Ls'lggg’:lrii
Overtradsspanningen justeras genom att vrida pa
tradspanningsratten.
Vrchni napéti se mizZe nastavit oto¢enim napinace.
Zle
Vaarin
Fel
Spatng

Wewnetrzna strona materiatu goérna nitka
Kankaan nurja puoli, ylélanka

Avigsidan av tyget Overtrad

Vrchni nit vnitini strany latky

Q)

Napiecie dolnej nitki mozna podwyzszy¢ poprzez lekkie obracanie $ruby na bebenku w prawo (zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara)
i zmniejszy¢ obracajac $rube w lewo (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara).

Alalangan kiristdminen tapahtuu vaantamalla puolakotelon ruuvia myétapaivaan, |6ysentédminen vaantamalla ruuvia vastapadivaan.

Undertradsspanningen kan justeras genom att vrida skruven pa spolkapseln lite at hoger (medsols) fér att ka spénningen. Vrid at
vanster (motsols) for att lossa spéanningen.

Napéti spodni nité se muze zvysit lehkym pooto€enim Sroubu doprava (po sméru hodinovych rugiéek)a pooto¢enim do leva (proti
sméru hodinovych rugi¢ek) snizit.
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NASTAWIANIE NACISKU STOPKI / PAININJALAN PURISTUKSEN SAATO
INSTALLNING AV PRESSARFOTSTRYCK / NASTAVENI TLAKU PATKY

Wybra¢ odpowiednig pozycje dzwigni nacisku; do lekkich materiatéw poz. 1, do $rednich poz. 2 i do ciezkich poz. 3.
Zbyt maty nacisk moze powodowac zty transport materiatu, opuszczone kiucia lub trudnosci w prowadzeniu materiatu.
Nacisk stopki nastawia sie przy pomocy dzwigni nastawczej znajdujacej sie pod pokrywa lampki.

Zluzowac $rube mocujgca pokrywe lampki i otworzy¢ pokrywe.

Przy cerowaniu lub haftowaniu z wykorzystaniem wysiegu, dZzwignia nacisku powinna znajdowac¢ sie w pozycji 0.

Po zmianie nacisku stopki i zamknieciu pokrywy lampki nalezy dokrecié¢ $rube mocujaca pokrywe.

Dzwignia znajduje sie zwykle w pozycji 2.

1. K&énna vipu haluamasi puristusvoiman kohdalle; ohuille kankaille taso 1, keskipaksuille 2 ja paksuille 3.

2. Liian heikko puristus voi huonontaa kankaan syétté4, aiheuttaa hyppytikkeja tai vaikeuksia kankaan ohjaamisessa.
Puristusvoiman asennat lampun luukun takaa I6ytyvalla vivulla. Loysaa ruuvia ja avaa luukku.

3. Aseta vipu kohtaan "0” parsiessasi tai kirjaillessasi.
Sé&édettyasi paininjalan puristuksen, sulje luukku ja ruuvaa se paikoilleen. Normaalisti vipu on kohdassa 2.

1. Stéll in 6nskat pressarfotstryck med ratten. Elastiska tyger instélining 1, normala tyger 2 och kraftiga tyger, ex. markis, 3.

2. For lagt pressarfotstryck kan ge for lite matning, hoppstygn eller svarighet att styra tyget. Instélining av pressarfotstrycket gérs med
installningsspaken som befinner sig bakom lampluckan. Lossa l&asskruven pa lampluckan och éppna den.

3. Vid stoppning och frihandsbroderi bér pressarfotstrycket stéllas in pa 0. Efter &ndring av trycket och sténgning av luckan skruvas
lasskruven ater fast. Vanligtvis star spaken pa 2.

-

. Polohu péky zvolte podle tlaku, a sice na lehké latky na 1, na stfedni na 2 a tézké latky na 3.

2. Prilis maly tlak mlZe zapfi€init Spatné posouvani latky, vynechavani stehl, nebo potize pfi vedeni latky. Nastaveni tlaku patky se
provadi nastavujici pakou, ktera se nachazi za zaklopkou osvétleni. Uvolnéte Sroub blokujici zaklopku osvétleni. Oteviete zaklopku.

3. P¥i latani nebo vySivani bez pomoci rukou by méla byt paka nastavena na 0, aby tlak nepusobil. Po zméné tlaku patky a uzavieni

zaklopky osvétleni znovu pfitahnéte Sroub blokujici zaklopku osvétleni. Paka je oby&ejné nastavena na 2.

ZAKLADANIE PLYTKI DO CEROWANIA / SYOTTAJAN PEITELEVYN ASETTAMINEN
KONTROLL FOR INFORING AV TYG / NASAZENI BRZDOVE DESTICKY

Jesli pragniemy swobodnie regulowaé doprowadzaniem materiatu nalezy podniesé igte do najwyzszego polozenia i utozyé plytke tak,
aby jej bolce pasowaty do otworéw plytki Sciegowej. Teraz mozna samemu decydowac o przesuwaniu materiatu.
Stosowanie ptytki do przyszywania guzikéw - patrz strona 29.

Joskus saatat haluta sédadelld kankaan sy6ttda itse. Nosta neula yldasentoon, nosta paininjalka. Aseta peitelevy pistolevyjen paalle
niin, etté peitelevyn neulat osuvat pistolevyn reikiin. Nyt voit sdadelld syo6ttoa itse. Kts. s.29 levyn kéytté nappien ompelussa.

Ibland vill man sjélv kontrollera inféringen av tyg. Da behdver man héja nalen till den hégsta positionen, lyfta foten éver nalbrédet och
satta vavbradet med stiften pa halen i nalbradet. Dérefter kan du sjélv bestdmma tygets gang. Hur du skall géra fér att sy i knappar kan
du se pa sidan 29.

Nékdy je Zadano fidit pfivod latky samotné. Natocte jehlu do nejvyssi pozice a zvednéte patku nad stehovou desku, pfitom se maji
Cepy brzdové desticky zamérit na dirky stehovaci desky. Poté mizZete chod latky uréit sami. Viz strana 29 k pouziti u pfiivani knofliku.
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WYMIANA IGLY / NEULAN VAIHTAMINEN
BYTE AV NAL / VYMENA JEHLY

HWON - BOWON - BWON -

BOON -

( Sruba zaciskowa igly \
Neulan kiristysruuvi
" Nalklamskruyv ;
Svorka jehly
Dokreci¢
Kiristys
Drag at
Pritahnout

/ Poluzowaé
B LSysennys

Lossa
Uvolnit

Ptaska strona igly do tytu
Litted kanta taaksepain

Flat sida fran dig
Plochou stranu do zadu

N /

. Ustawi¢ uchwyt igty na najwyzsze potozenie.

. Poluzowaé $rube zaciskows i usung¢ starg igte.

. Wsung¢ igte w uchwyt ptaskg strong do tytu, mozliwie jak najgtebiej.
. Dokreci¢ srube zaciskowa.

. Nosta neula ylimp&an asentoon.

. Léysenné ruuvia ja irrota vanha neula.

. Tyénné uusi neula litted puoli taaksepédin mahdollisimman yl6s paikoilleen.
. Kirista ruuvi kunnolla.

. Stéll nalen i hogsta lage.

. Lossa nalklamskruven och tag bort nalen.

. V&nd nalens flata sida fran dig och sétt i nalen sa langt upp det gar.
. Drag at nalklamskruven ordentligt.

. Uvedte jehlu do nejvyssi pozice.

. Uvolnéte svorku a odstrarite starou jehlu.

. Nasadte jehlu plochou stranou do zadu do jehelni ty€e tak hluboko na horu jak je mozné.
. Svorku jehly dobre pfitahnéte.
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TABELA MATERIALOW, NICI, IGIEL /| KANGAS-LANKA-NEULA ~-TAULUKKO
TYG-, TRAD- OCH NALTABELL / LATKA, NIT, JEHLA-TABULKA

Huomioi eri kankaiden mukaiset tiedot.
Nedanstaende tabell &r en vagledning fér sémnad i olika material.
Dbejte na udaje rozdilnych latek.

Materiat Nitka Igta Nacisk stopki Diugo$¢ $ciegu N;?iecie gome}
Kangas Lanka Neuka Paininjalan puristus Piston pituus ;‘(ll,.ll ki
Tyg Trad Nal Pressar-fots-tryck Stygnlangd & s'angan xireys
Latka Nit Jehla Tlak patky Délka stehu verspanning
Vrchni napéti
Patrz str. 19 Prosty Zygzak
Kts. sivu 19 Suora ommel | ZZ (siksak)
Se sida 19 Rakstygn Sicksack
Viz strana 19 Rovny steh cc
Wybor diugosci $ciegu
Piston pituuden valinta
Val av stygnlangd
?/ Volba délky stehu
¢
3
2
1
0
Nylon Bawetna 80
; Nylon Puuvilla 80
Lekki
Ohut Nylon Bomull. 80
Tunt Nylon Bavina 80
Lehkeé Trykot Syntetyk 60
Trikoo Keinokuitu 60
Trikot Syntet. 60 70 (10) o §
Trikot Syntetika 60
Jedwab Jedwab 50 ® 13 1-4
4 | Silkki Silkki 50
T | Silke Silke 50
Hedvabi Hedvabi 50
Wetna - Jedwab | Syntetyk 50 Jedwab
Villa-silkki Keinokuitu 50 silkki
Ull-Silke Syntet 50 Silke 80 (12)
VIna Hedvabi Umélé 50 hedvabi
. Popelina 60-80 Bawetna
Sredni Popliini 60-80 puuvilla 80-90
Tavallinen Poplin 60-80 Bomull (12-14)
Normalt Popelin 60-80 bavina
Stredni ersey cienki Syntetyk 60 0
Ohut jersey Tekokuitu 60 x z
K"\_{ Fin manchester | Syntet. 60 @ 0.5-3 0.5-4
Jemny jersey Syntetika 60
"f Gabardyna Jedwab 50 80 (12)
Gabardiini Silkki 50
Gabardin Silke 50
Gabardén Hedvabi 50
Jeans Bawetna 50
Ciezki Farkkukangas Puuvilla 50 :
Paksu Jeans Bomull. 50 9104110:
Kraftigt Denim Bavina 50 (14-16) o
Tézke Jersey Syntetyk 50 )
Jersey Keinokuitu 50 80-90 2 0.5-3 0.5-4
Jersey Syntet. 50 1214 fo)
l Jersey Syntetika 50 ( -1 )
F | Tweed Jedwab 50
Tweed Silkki 50
Tweed Silke 50 80-90
Tvid Hedvabi 50 (12-14)

-21-




SZYCIE (WYBOR WZORU SCIEGU) & WYPOSAZENIE BLATU ROBOCZEGO

OMPELEMINEN (OMMELTYYPIT), SAADOT JA OSAT
INSTALLNING FOR SOMNAD

SITi (PREPINAC VZORKU STEHU) & VYBAVENI SICIHO STOLU

Wzor $ciegu
Suora ommel
Soémval
Vzorek stehu

Diugos¢ sciegu
Piston pituus
Stygnlangd
Délka stehu

Stopka
Paininjalka
Pressarfot
Patka

Szeroko$¢ $ciegu
Ommelleveys
Stygnbredd

Sitka stehu

Prosty

Suora ommel
Raksoém
Rovny steh

0

o |, O

A Zygzakowy
Siksak
Sicksack
Entlovaci steh

0-5

@

VAAAWA
Wwww
N
WWA
®

Kryty odwrotny

B Kéaanteinen piilo-ommel
Omvand kantsém

Opacny ztraceny steh

3-5

Pudetkowy
c Laatikko-ommel
Boxsém
Ctvercovy steh
Zygzak 3-$ciegowy
D 3-pistosiksak
Trestegs sicksack
Entlovaci steh na 3 vpichy

[ ]
w =2lllw =fff® ©

0.5 :]

\ 4 A/

INAYAXS
Vv Yy
[ ]

w

Obrebiajacy kryty

E Piilo-ommel
Osynlig fallsém

Ztraceny steh

4 ¢ &0

Dziurki na guziki
Napinlapi
Knapphal
Knoflikova dirka

Owerlok pojedynczy
| Joustinommel
Trikotstygn
Trikotovy steh
Plaster miodu
J Hunajakenno
Smockstygn
Plastovy steh
Obrebiajacy ukosny
K Varmuussidosommel
Sneda kaststygn
Overlock

Zygzak potrojny
Joustinsiksak

Elastiska bandstygn
Pruzny housenkovy steh

VAVRRARSS ALY B [TAVAY

L Prosty elastyczny
Joustava suora ommel
Elastiska rakstygn
Pruzny rovny steh

o

Owerlok zamkniety

M Liitdntdommel
Dubbla &verlockstygn

Dvojity overlock

Bez
liman

® |0~ g 0-5

Bez

Haftowanie z wyk. wysiegu
Kirjonta

Frihandsstygn

VySivani bez pomoci rukou

ww | DR
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POCZATEK SZYCIA / OMPELUN ALOITTAMINEN
ATT BORJA SY / ZACATEK SITi

Wazne wskazowki:

1. Przed rozpoczeciem lub po zakoAczeniu szwu nalezy ustawi¢ podciagacz nitki w najwyzszej pozycii.

2. Obie nitki powinny wystawac na dtugo$¢ ok. 10 cm do tytu. W czasie pierwszych dwoch lub trzech ukiué nalezy je przytrzymad.

3. Przed opuszczeniem stopki nalezy zwrdci¢ uwage aby materiat byt dostatecznie daleko wsuniety pod igte.

4. Uruchomi¢ rozrusznik nozny i rozpocza¢ szycie.

5. Wykona¢ probny szew na resztce przewidzianego do szycia materiatu, aby zapewni¢ odpowiednie nastawienie dtugo$ci $ciegu i
napiecia nitki.

Przestrzegaé nastepujacych zasad:

1. Gdy koto zamachowe poruszane jest recznie, nalezy je zawsze obracaé w kierunku do siebie.
2. Prowadzi¢ materiat delikatnie reka.
3. Unikac ztamania igty - na koficu szwu nalezy ustawi¢ igte w gornej pozyciji i nie zostawia¢ jej wetknietej do materiatu.

Tarkeitd ohjeita:

1. Nosta langannostin ylimpaén asentoon aloittaessasi tai lopettaessasi ompelun.

2. Ved& molempia lankoja n. 10 cm taakse ja pida niista kiinni ensimméisten pistojen ajan.
3. Katso ennen paininjalan laskemista, etté sen alla on riittavasti kangasta.

4. Aloita ompelu poljinta painamalla.

5. Kokeile aina koetilkulla oikeat sa&dét materiaalille, jota aiot ommella.

Huom:

1. K&anné kasipyoraa aina itseesi pain.
2. Ohjaa ommeltavaa kangasta kevyesti kasin.
3. Valtat neulan katkeamisen nostamalla sen aina ylés kankaasta ompelun paatteeksi.

Viktiga rad:

1. Hoj tradtilldragaren till hogsta lage nar du borjar eller slutar sy.

2. Hall bada tradarna ca 10 cm bakat nar du syr de forsta stygnen.

3. Tillrackligt med tyg ska finnas under nalen innan du sénker pressarfoten.

4. Trampa pa fotpedalen och bérja sy.

5. Prova sémmarna pa en lapp av det tyg du téanker anvénda och stéll in stygnldngd, stygnbredd och tradspanning.

OBS:
1. Nér du vrider handratten, vrid den alltid mot dig.

2. Styr tyget latt med handen.
3. For att undvika nalbrott, stanna alltid med nalen i hoglage.

Dulezita upozornéni:

1. Na poéatku stehu nebo ukonc&eni stehu uvedte podavaé niti pokazdé do nejvyssi pozice.

2. Obé nité nechte pfecnivat asi 10cm do zadu a pfidrzujte je béhem prvnich dvou nebo tfech stehu.

3. Dbejte na to, aby latka byla dostate¢né podstréena pod jehlu, neZ spustite patku.

4. Zapnéte spoustéci pedal a Sijte.

5. Na zbytku latky, ktery je uréen k nynéjSimu Siti, provedte zkousku, aby se zaruéilo spravné nastaveni délky stehu a napéti niti na
material.

Vezméte na védomi:

1. Jestlize setrva¢né kolo uvedete do pohybu rukou, musi bit pokazdé oto€eno smérem k Vam.
2. Latku ved'te jemné rukou.
3. Zlomeni jehly zabranite, kdyz jehlu pokazdé na konci Svu vysunete nahoru a nikdy ji nenechate zapichnutou.
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WYKONCZENIE SZWU / OMPELUN LOPETTAMINEN
ATT AVSLUTA SOMMEN / UKONCENI Svu

N |} R

P

D

" " Y

. Szy¢ do korica szwu.

. Przestawi¢ dzwignie szycia wstecznego i szy¢ ok. 3-4 cm wstecz.
. Ustawi¢ igte w najwyzszej pozycii.

. Podnies¢ stopke i wyciagnaé materiat w kierunku tylu maszyny.

B OWON -

. Ompele sauma loppuun.

. Paina takaisinompelupainiketta ja pakita 3-4 pistoa.
. Nosta neula ylimp&an asentoonsa.

. Nosta paininjalka ja veda kangas taakse.

AWN =

. Sy till slutet av sdmmen.

. Tryck pa backmatningsknappen och sy ca 3-4 stygn bakat.
. Hgj nalen till hogsta lage.

. Lyft pressarfoten och tag ut tyget bakat.

B WN =

. Sijte az do konce $vu.

. Posuiite pa¢ku zpétného stehu a Sijte asi 3-4 cm pozpatku.
. Uvedte jehlu do nejvyssi pozice.

. Zvednéte patku a vyndejte latku ze stroje smérem do zadu.

A WN -

-

Whbudowany przecinak nici
Sisadanrakennettu langankatkaisija
Inbyggd tradkniv
Vestavény stiihac niti

5. Odcig¢ nitki przecinakiem.

5. Katkaise langat.
5. Skar av traden med tradkniven.

5. Nité ustfihnéte stfihacem niti.
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SCIEG PROSTY / SUORA OMMEL
RAKSOM / ROVNY STEH

WN = WN W N =

WN =

. Jest to najczesciej uzywany rodzaj Sciegu.
. Stopka zygzakowa stuzy zaréwno do szycia $ciegiem prostym, jak i zygzakowym.
. Do szycia cienkich materiatow nalezy ustawi¢ mniejsze dtugo$ci $ciegu. (odpowiednie nastawienia pokretta podano na stronie 21).

. Tata ommeltyyppia kaytetaan useimmin.
. Siksakpaininjalka soveltuu seké suoraan ompeleeseen etté siksakin ompeluun.
. Kéyta hienoimpien kangaslaatujen ompelemiseen pienempaa piston pituutta. (Kts. sivu 21).

. Denna s6m &r den mest anvanda sommen.
. Sicksackpressarfoten anvands bade till raksém och sicksack.
. Fér sémnad i tunna tyger, anvand kortare stygnlédngd. (Motsvarande instéliningar finns péa sidan 21).

. Tento druh stehu je nejvice pouZzivan.
. Patka na entlovani slouzi na rovny steh stejné tak i na entlovaci stehy.
- Na siti jemnych latek by se méli zvolit mensi velikosti steh(. (odpovidajici nastaveni zvoleného stehu najdete na strané 21).

SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM / SIKSAK
SICKSACK-SOM / SITi CIKCAKEM

Soémvaljarinstallining

Pozycja selektora $ciegu
Ommeltyypin valitseminen
Pozice prepinace vzoru stehu

Scieg zygzakowy jest éciegiem uniwersalnym.
Satynowy wzér $ciegu oznacza gesto nastepujgce po sobie, bardzo krétkie
Sciegi, ktére nadajg sie do naszywania inicjatow, figur, aplikacji itp.

Siksak on universaali ommeltyyppi.
Sicksack-sémmen &r en universalsém.

Vid satinsémménster handlar det om tatt pa varandra féljande korta stygn
som ar lampliga for att sy initialer, figurer, eller annat liknande.

Entlovaci steh je universaini steh.
U saténového stehu se jedna o velmi kratké stehy tésné na sebe navazujici,
které se hodi k nasivani inicial, obrazct, aplikaci apod.

SZEROKOSC SCIEGU / OMMELLEVEYS
STYGNBREDD / SiRKA STEHU

Za pomocg tego pokretta mozna bezstopniowo ustawic¢ szeroko$¢ $ciegu w zakresie od
0do 5.

4 \ UWAGA: Przy pracy z podwdjna igtg nalezy ustawi¢ szeroko$¢ $ciegu maks. na 3.

Wyzsza warto§¢ moze spowodowac ztamanie sig igty.

Talla valitsimella saddat ommelleveytté portaattomasti valilla 0-5.
HUOM.! Kun kéaytéat kaksoisneulaa, kayta korkeintaan ommelleveytts 3. Leveampi
ommelleveys katkaisee neulan.

ot 2ﬁ345

Med denna nummerskiva kan stygnbredden stéllas in steglost fran 0 till 5.
SE UPP: Anvénd inte hogre stygnbredd &n 3 vid arbete med tvillingnalen. En hégre
instélining av stygnbredden kan medféra att nalen bryts av.

J Na tomto €iselniku miZete nastavit plynulou $itku stehu od 1 do 5.

POZOR: Jestlize pracujete s dvoujehlou, nastavte $itku stehu nanejvis na 3. Vy3si
nastaveni Sifky stehu zapficini zlomeni jehly.
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OBRZUCANIE BRZEGOW / YLILUOTTELU

OVERKASTA / OBSiVANI

XX

Bl N N

e
-,
8

. 2

Uzywajgc tych $ciegow zapobiega sie strzepieniu obcigtych brzegow
materiatu.

Tall& ommeltyypilla estat reunojen purkaantumisen.
Med dessa stygn férhindras att kanter fransar sig.

Témito stehy zabranite vytfepeni stizenych okraj.

SZEW ELASTYCZNY / JOUSTO-OMMEL

FORSTARKT RAKSOM / PRUZNY STEH

WAVIA

Stosowaé ten $cieg do dzianin, trykotéw i innych rozciggliwych materiatéw.
Szew ten mozna rozciagac bez zrywania nitek.
Scieg prosty elastyczny daje wyjatkowo odporny szew prosty.

Kéyta tétd ommelta erilaisten neulosten, trikoiden ja muiden joustavien
materiaalien ompeluun.

Ommel venyy langan katkeamatta.

Elastinen suora ommel erittéin kovaa rasitusta vaativalle suoralle
ompeleelle.

Anvénd denna sém i stickade plagg, trika och andra elastiska material.
En sadan s6m later sig téjas, utan att traden gar av.
Elastisk raksdém &r en ytterst slitstark raksém.

Tyto stehy pouZivejte na Upletové tkaniny, trikot a jiné moZné tkaniny.

Takovy Sev se necha natédhnout aniz by praskla nit.
PruZny rovny steh je také krajné odolny rovny Sev.
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OBREBEK KRYTY / PIILO-OMMEL
OSYNLIG FALLSOM / SITi LEMU ZTRACENYM STEHEM

=

1. Zfaldowa¢ materiat, jak pokazano na rysunku.
1. Taita kangas kuvan mukaisesti.

1. Vik tyget som visas pa bilden.

1. Slozte latku tak, jak je ukazano.

2. Wykona¢ obrebek, jak na rysunku.

2. Kéanna kangas saumasta poispéin kuvan mukaisesti.

2. Sy sbmmen som bilden visar.
2. Lem provedte tak, jak je ukazano.

5




Zle, igta nie whija si¢ w fatd materiatu.

V&arin: Neula ei osu saumaan.
Fel: Nalen sticker inte i fallen.

Stosowac stopke do obrebka krytego. W czasie szycia nalezy sprawdzaé szeroko$¢
obrebka i potozenie igty, aby szew byt rownomierny.

Ké&yté piilo-ommeljalkaa. Varmista oikea sauman leveys ja neulan asento, jotta
saumasta tulee tasainen.

Anvéand foten fér osynlig fallsém. Kontrollera sémbredden och nalinstéliningen nar
du syr sa att sémmen blir jamn.

PouZijte patku na ztraceny steh. Zkontrolujte Sitku lemu a polohu jehly béhem Siti,
aby byl lem rovnomérny.

Tutaj igta wbita si¢ za daleko w fatd.
Liian suuri piston leveys.
Har sticker nalen for langt in i fallen.

Spatng, jehla vibec nevpichuje do zahybu. Tady vpichuje jehla piilis hluboko do zahybu.

O ox )

(A)

4 )

G

(B)

Prawidtowy obrebek.
Oikea piilo-ommel.
Riktig sém.

Spravny lem.

o)
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW / NAPIN OMPELEMINEN
SY FAST KNAPPAR / PRISIVANi KNOFLIKU

Kéayta napinompelujalkaa.
Anvénd knappfoten.
Pouzijte patku na knofliky E

HWON -

CURWN=S OORWN= OO

HON =

[e20; ]

Zapatka
— Tandsticka
Zapalka

N J

. Natozy¢ ptytke do cerowania.

. Zatozy¢ stopke do przyszywania guzikow.

. Umiesci¢ guzik pomiedzy materiatem i stopkg i opu$cic¢ stopke.

. Obracac¢ recznie koto zamachowe w kierunku do siebie i uwazac, aby igta wbijata sie w obie dziurki guzika. Jeéli istnieje taka

potrzeba, nalezy dopasowaé szerokos¢ zygzakow.

. Wykonaé ok. 7 ukiué.
. Obie nitki wyciggna¢ na spodnig strone materiatu i przeszyc je.

. Litte&a nappia ommellessasi, laita esim. nuppineula napin reikien valiin.

. Kéyta syottajan peitelevya.

. Kiinnitéd napinompelujalka.

. Aseta nappi napinompelujalan ja kankaan véliin. Laske paininjalka.

. Kéénna kasipyoréa itseesi pain ja tarkista, ettd neula osuu molempiin napinreikiin. S&4da tarvittaessa piston leveytta.

Ompele n. 7 pistoa.
Vedéd molemmat langat nurjalle puolelle ja paattele ne.

. Lagg dit vavbradet.

. Satt fast knappfoten.

. Placera knappen pa tyget och sank pressarstangen.

. Vrid handratten mot dig och kontrollera att nalen gar ner i badda knapphalen. Anpassa stygnbredden om det &r nédvandigt.
. Sy ungefar 7 stygn.

. Dra ner bada tradarna pa undersidan och knyt.

. PfiloZte vySivaci a brzdovou desti¢ku.

. Nasadte patku na knofliky.

. Knoflik vlozte mezi patku na knofliky a latku, a patku na knofliky spusté dolt.

. Otodte setrvaéné kolo rukou smérem k sobé a dejte pozor, aby jehla vpichovala do obou knoflikovych direk. Je li to nutné

pfizpUsobte $ifku entlovaciho stehu.

. USijte asi 7 vpichu.
. Obé nité stahnéte do spodu a zaposijte.

PRZYSZYWANIE BRZEGU DO BRZEGU / YHTEENOMPELU
FOGSOM / SESiIVANI OKRAJU

W celu przyszycia brzegu do brzegu nalezy wybraé $cieg zygzakowy potrojny lub
plaster miodu.

Kéyta kolminkertaista siksak- tai hunajakenno-ommelta.

Valj trestygns-sicksack eller smockstygn for fogsém.

A A A A

Na seSivani okraju si zvolte entlovani na tfi stehy nebo steh plastovy.
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WSZYWANIE SUWAKA / VETOKETJUN OMPELEMINEN

SY FAST BLIXTLAS / VSITi zIPU

Stosowa¢ stopke do przyszywania suwakow.

Kayta vetoketjujalkaa.
Anvand blixtlasfoten.
Pouzijte patku na zip.

Ustawic¢ selektor $ciegu na $cieg prosty.

1. Zatozy¢ ok. 2 cm materiatu i wsunaé materiat pod stopke.

2. Stopka do przyszywania suwakéw umozliwia szycie blisko krawedzi wypukiego
brzegu suwaka, bez mozliwosci trafienia igty w suwak.

Vallitse suora ommel.

1. Taita kangasta n.2 cm ja vie se paininjalan alle.

2. Vetoketjujalalla voit ommella aivan vetoketjun Iheltd, iiman ettad neula osuu
vetoketjuun.

Valj raksém.

1. Vik upp ca 2 cm tyg och l&gg det under foten.

2. Blixtlaset mojliggor att sy ndra den upphéjda kanten utan att nalen kan sticka i
blixtlaset.

Zvolte si rovny steh.

1. Zahnéte asi 2 cm latky a vloZte praci pod patku.
2. Patka na zip Vam umozni §it t&sné u vyvySeného kraje bez vpichnuti jehly do zipu.

1. W celu przyszycia lewej strony suwaka nalezy zamontowaé stopke po lewej stronie
igly.

2. Aby przyszy¢ prawg strone suwaka nalezy zamontowac stopke po prawej stronie
igty.

1. Kun haluat ommella vetoketjun vasemman reunan, aseta vetoketjujalka neulan
vasemmalle puolelle.

2. Oikean puolen kiinnityksessa tulee vetoketjujalan olla neulan oikealla puolella.

1. For att sy den vénstra sidan av blixtlaset satt blixtlasfoten pa nalens vénstra sida.
2. For att sy den hégra sidan maste blixtlasfoten befinna sig pa héger sida om naler.

1. K 8iti levého okraje zipu si patku na zip nastavte na levou stranu jehly.
2. K 8iti levé strany se patka na zip musi nachazet napravo.

Szy¢ zgodnie z rysunkiem.
Ompele kuvan mukaisesti.
Sy enligt bilden.

Sijte podle obrazku.
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OBSZYWANIE DZIUREK DO GUZIKOW / NAPINLAPIOMPELU
KNAPPHAL / SITi KNOFLIKOVYCH DIREK

Stosowa¢ stopke do obszywania dziurek.

Nastawi¢ pokretto dtugosci $ciegu na odpowiedni zakres.

Kéyta napinlapijalkaa.

Saada oikea piston pituus.

Anvand knapphalsfoten.

Stéll stygnlangdsratten i motsvarande lage.

PouZijte patku na knoflikové dirky.

Nastavte kole¢ko nastavujici délku stehu na odpovidajici oblast.

Selektor wzoru Stopien Nastawienia
Mallin valitsin Ty6vaiheet Ommelvalitsin
Ménstervéljare Steg Instéllningar
Prepina¢ vzorku Stupné Nastaveni
1. Ustawi¢ selektor na poz. 1 1. Stall in pa 1
$ 2. Przeszy¢ lewg strong 2. Sy pa vanster sida
§ 3. Podnie$¢ igte do gory 3. Lyft nalen
s 1. Valitse "1” 1. Pfepinac vzorku nastavte na ,1“
H 2. Ompele vasen puoli 2. Sijte levou stranu
= 3. Nosta neula 3. Jehlu vysurite nahoru
4. Ustawi¢ selektor na poz. 2. 4. Stallin pa 2
5. Przeszy¢ na diugos$¢ 5-6 ukituc 5. Sy 5-6 stygn
6. Podnie$¢ igte do gory 6. Lyft nalen
4. Valitse "2". 4. Prepinad vzorku nastavte na ,2"
5. Ompele 5-6 pistoa 5. Usijte 5-6 steh
6. Nosta neula 6. Jehlu vysurite nahoru
7. Ustawi¢ selektor na poz. 3. 7. Stéllin pa 3
= 8. Przeszy¢ prawg strone 8. Sy pa hoger sida
= 9. Podnie$¢ igte do gory 9. Lyft nalen
s 7. Valitse "3" 7. Pfepina¢ vzorku nastavte na ,3*
8. Ompele oikea puoli 8. Sijte pravou stranu
9. Nosta neula 9. Jehlu vysurite nahoru
10. Ustawi¢ selektor na poz. 4 10. Stall in pa 4
11. Przeszyé¢ na dtugos¢ 5-6 ukiuc 11. Sy 5-6 stygn
12. Podnies¢ igte do gory 12. Lyft nalen
10. Valitse "4” 10. Piepina¢ vzorku nastavte na ,4*
11. Ompele 5-6 pistoa 11. USijte 5-6 stehu
12. Nosta neula 12. Jehlu vysurite na horu

( )

L J

Nacig¢ dziurke po $rodku uzywajgc nozyka, jak
Przed przystapieniem do szycia nalezy podiozyé dziurke pokazano na rysunku.
na guzik, jak pokazano na rysunku.

Avaa napinlépi ratkojalla kuvan osoittamalla tavalla.

Aseta ennen ompelemista napinlapijalka kuvan .

osoittamalla tavalla. Ské&r upp knapphalet 1angs mitten med knapphélskniven
som bilden visar.

Sétt fast knapphélsfoten som bilden visar innan du bérjar

sy. Knoflikovou dirku uprostied profiznéte paratkem, jak je
zobrazeno.

Pred $itim nasadte patku na knoflikové dirky, jak je

zobrazeno.
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OBREBKOWANIE / PAARMAYS
FALLA / LEMOVANI

- T

20mm

N\ A

. UmiesciC stopke oraz igte w mozliwie najwyzszej pozycji. Zamontowac¢ stopke do obrebiania.
2. Zatozy¢ na brzegu materiatu fatd o szerokosci ok. 3 mm i podtozy¢ pod stopke. Wykonaé kilka uktué. Podnie$é igte do gory.
Podnie$¢ stopke. Wprowadzi¢ obrebek w zaokraglenie stopki.

—_

. Nosta paininjalka ja neula yldasentoon.
Taita kankaan reunaa n.3mm ja aseta taitos paininjalan alle. Ompele muutama pisto. Nosta neula ja paininjalka. Ohjaa pasrme
paarmaysjalan kaareen.

| % Y

-

. Stéll pressarfoten och nalen i hogsta laget. Satt fast fallfoten.
2. Vik tygkanten 3 mm och lagg tyget under pressarfoten. Fast den vikta kanten med ett par stygn. H6j nalen. Hoj pressarfoten. Utfor
sOmmen i fallfotens rundning.

Y

. Patku a jehlu pfivedte do nejvy$si pozice. Sesadte lemovaci patku.
2. Vytvorite asi 3 mm Siroky zahyb a vloZte jej pod patku. Provedte nékolik vpichl. Jehlu vytoéte nahoru. Dejte patku nahoru. Vedte
lem do zaobleni lemovaci patky.

. Opusci¢ stopke i rozpoczaé obrebkowanie.

. W czasie szycia ciggng¢ materiat lekko na lewo, tak aby swobodnie wsuwat sie w zaokraglenie stopki.

. Zwracac uwage, aby materiat nie wsliznat sie pod prawg cze$¢ stopki. Nalezy tak prowadzi¢ materiat, aby fatd obrebka mogt sie
swobodnie przesuwac.
Aby otrzyma¢ zadowalajgce efekty, zaktada sie przy tej pracy odpowiedni materiat i troche doswiadczenia.

o b~ w

. Laske paininjalka ja aloita padrmays.

. Ké&nn& ommellessasi kangasta kevyesti vasemmalle helpottaaksesi sen ohjautumista paarméysjalan kaareen.

. Katso, ettei kangas p&ése luistamaan jalan oikealle puolelle. Taitoksen tulee kulkea vapaasti kaaressa jalan alla.
P&armattavéksi soveltuvat vain tietyt materiaalit. Parhaimpiin tuloksiin paésy edellyttda jonkin verran harjoittelua.

a b~ w

3. Sank pressarfoten och sy.

4. Styr tyget en aning at vanster nar du syr sa att det |6per i fallfotens rundning.

5. Kontrollera att tyget inte rér sig under hogra halvan av fallfoten. Tyget maste matas in i fallfoten tillréckligt sa att tygets kant |6per fritt
i rundningen under foten.
Detta arbete kraver ratt material och en del erfarenhet for att optimalt resultat ska uppnas.

. Spustte patku a lemujte.

. Béhem §iti tahnéte latku lehce do leva, aby volné vkluzovala do zaobleni lemovaci patky.

. Dbejte na to, aby latka nepodklouzla pod pravou €ast patky. Ta se musi vést do zaobleni patky tak, aby mohl zahyb lemu volné
probihat.
Tato prace vyZaduje vhodny material a nékolik zkuSenosti, aby se docililo optimalnich vysledku.

abhw

=89 =



IGLA PODWOJNA /| KAKSOISNEULA
TVILLINGNAL / DVOUJEHLA

Zamontowa¢ podwadjng igte, umieszczajac jg w uchwycie ptaska strong do tytu.
Aseta kaksoisneula paikoilleen tasainen kanta taaksepain.

Sétt fast tvillingnalen med den platta sidan bakat.

Nasadte dvojjehlu plochou stranou do zadu.

- R

\_ J

Nawlec igte jak w przypadku normalnego szycia, poprzez rownomierne przeciagniecie obu nitek przez prowadniki nici az do igty, gdzie
nalezy je oddzielnie nawlec.
Szerokosc¢ $ciegu nie moze przekracza¢ dwéch trzecich maksymalnej szeroko$ci, w przeciwnym razie igta moze sie ztamag.

Langoita kone normaalisti, nyt vain kahdella langalla. Pujota langat eri neuloihin.
Piston leveys ei saa olla yli 2/3 suurimmasta piston leveydesta, koska talléin neula saattaa katketa.

Trad maskinen som f6r vanlig sémnad genom att leda bada trddarna pa samma sétt till nalen dar de trés separat.
Stygnbredden far inte 6verskrida tva tredjedelar av den maximala bredden eftersom nalen da kan brytas av.

Navléknéte stroj jako pro normalni Siti, tak Ze povedete obé nité stejné skrze vedeni az k jehle, kde ji naviéknete zvlast.
Sifka vpichll nesmi prekrogit dvé tretiny maximalni $irky, jinak mlze jehla prasknout.

HAFTOWANIE / KIRJONTA
BRODERA / VYSiVANI
r )

N

Usunac¢ stopke i natozy¢ ptytke do cerowania. Materiat napiety na ramce do haftowania nalezy powoli porusza¢ w zgdanym kierunku,
az do wyhaftowania wzoru.

Irrota paininjalka ja aseta syottéjén peitelevy. Liikuta ompelukeh&an pingotettua kangasta hitaasti haluamaasi suuntaan, kunnes kuvio
on kirjottu.

Ta bort pressarfoten och sétt pa broderplattan. Rér den 6ver tyget som ar uppspént i broderbagen langsamt och i énskad riktning tills
monstret &r broderat.

Odstrante patku a vloZte brzdovou a vySivaci desticku. Surite ve vySivacim ramecku napnutou latku pomalu Zadanym smérem, aZ se
vzorek vysije.
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WATOWANIE / TIKKAUSOHJAIN
LINJAL / LINEAL NA VATOVOU VYCPAVKU

i

. Wsungc linijke do watowania w uchwyt na dzwignig stopki.
2. Poruszac linijkg w prawo i w lewo, az do uzyskania zadanego odstepu.

1. Tyénné ohjain paininjalan pidikkeessa olevaan reik&an.
2. Liikuta ohjainta oikealle tai vasemmalle, kunnes p&éset haluamallesi ompelukohdalle.

1. Skjut linjalen i faran 6ver pressarfotsspaken.
2. Ror linjalen till héger eller vanster tills 6nskat avstand &r uppnatt.

1. Nasunte lineél na vatovou vycpavku do vodice nad zvedaci pakou.
2. Lineal suite nez ziskate poZzadovany odstup, doprava nebo do leva.

'PROWADNIK OBREBKA / SAUMANOHJAIN
SOMLEDARE / VODIC OKRAJE

WN = WN - WN -

WN =

. Korzystac z prowadnika obrebka do wykonania dtugich szwéw w rownym odstepie od brzegu materiatu.
. Przykreci¢ prowadnik po prawej stronie ptytki $ciegowej i ustawi¢ zgdany odstep.
. W czasie szycia, brzeg zszywanego materiatu musi dotyka¢ prowadnika. W celu szycia po skosie mozna przestawié prowadnik.

. Kéytad saumanohjainta kun ompelet pitkid saumoja tai ompelia samalle etéisyydelle kankaan reunasta.
. Ruuvaa ohjain pistolevyn oikealle puolelle ja asenna haluamasi etéisyys.
. Ommeltaessa kankaan reunan tulee koskettaa ohjainta. Kiinnité ohjain vinoon, kun ompelet kaarevia kohtia.

. Anvand sémledaren for att sy langa sémmar med ett jamnt avstand fran tygkanten.
. Montera sémledaren till héger om stygnplaten och stéll in avstandet.
. Sy sa att tygkanten féljer sdmledaren. Montera kantlinjalen i vinkel for att sy en svangd sém.

. Pouzijte vodi¢ okraje na vedeni delSich lemd nebo $vii ve stejnomérném odstupu od okraje.
. Vodi¢ naSroubujte napravo od stehové desky a nastavte jej na pozadovany odstup.
. P¥i Siti se musi okraj dotykat vodie. K Siti zatacek se mize pfipevnit na Sikmo.
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CZYSZCZENIE | OLIWIENIE / PUHDISTUS
RENGORING / CISTENi A MAZANI

Podnie$¢ igte do najwyzszej pozycii.

Wyciagna¢ bebenek.

Obroci¢ uchwyty mocujace (A) w kierunku strzatki

Zdja¢ pokrywe chwytacza.

Zdja¢ chwytacz.

Wyczyscic i naoliwi¢ prowadnice chwytacza i chwytacz. Ziozy¢ i
zamontowac¢ wszystkie cze$ci w odpowiedniej kolejnosci.

D B 0 D =

. Nosta neula yldasentoon.

. Irrota puolakotelo.

. K&anna salpavivut nuolten suuntaan.

. Irrota sukkulapesén kansirengas.

. Irrota sukkula.

. Puhdista ja ¢ljya sukkularata ja sukkula. Aseta osat
painvastaisessa jarjestyksessa takaisin paikoilleen.

OO WN =

. Stéll nalen i hogsta laget.

. Ta ur spolkapseln.

Vrid lashaken A enligt bild.

Ta ur griparlocket.

. Ta ur griparen.

. Rengdr och smérj griparen. Montera sedan i omvénd ordning.

Czyszczenie chwytacza
(A) Uchwyt mocujgcy
(B) Pokrywa chwytacza
(C) Chwytacz

OUAWN

Sukkulapesan puhdistus

(A) Salpavipu

(B) Sukkulapesén kansirengas
(C) Sukkula

. Jehlu pfivedte do nejvyssi pozice.

. Vyjméte pouzdro na civku.

. Otocte odklapéci drzak podle sméru Sipky.

. Odstranite kryt chapace.

. Vyjméte chapac.

. Vygistéte chapacovou drahu a chapa¢ a nasadte viechno znovu v
opacném poradi.

DO WN =

Rengdéring av griparen
(A) Lashake

(B) Griparlock

(C) Gripare

Cisténi chapace
(A) Odklapéci drzak
(B) Kryt chapace
(C) Chapat

Otworzy¢ pokrywe i naoliwi¢ prowadnice chwytacza. Czysci¢ zagbki transportera za pomocg pedzelka.
Avaa sukkulan kansi ja 6ljya sukkularata. Puhdista syo6ttgja siveltimella.

Oppna griparlocket och olja in griparbanan. Rengér tygmataren med en pincett.

Oteviete kryt chapace a namazte chapacovou drahu. Vycistéte podavac latky Stétcem.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW - DZIALANIA DORAZNE
TOIMINTAHAIRIOT JA NIIDEN KORJAAMINEN

Problem
Hairio

Prawdopodobna przyczyna
Mahdollinen syy

Rozwiazanie problemu
Korjaus

Transport materiatu
nie dziata

Kangas ei liiku

- Zabki transportera sg opuszczone

- Maszyna nie szyje, tylko koto reczne sie obraca
- Selektor diugosci $ciegu znajduje sie w poz. 0

- Zbyt maly nacisk stopki na materiat

Kasipyodra jaanyt puolausasentoon
Piston pituuden sa&din on kohdassa "0”
- Paininjalassa liian véhan puristusta

Podnie$¢ zabki transportera

Dokreci¢ tarcze sprzegta

Nastawi¢ selektor diugo$ci $ciegu na poz. 1-4
Zwiekszy¢ nacisk stopki na materiat

Kasipydréd ompeluasentoon
Aseta se vilille 1-4
Lis&a puristusvoimaa

Igta sie tamie

Neula katkeaa

Igta jest zle umocowana

Igta jest skrzywiona

- Ciagnie sie za materiat

- lgta, nici i materiat sg zle dopasowane

Neula asetettu vaarin

Neula taipunut

- Kankaan vetdminen

- Neula, lanka ja kangas yhteensopimattomat

Ponownie umocowac igte
Wymieni¢ igte

Nie ciagna¢ za materiat
Dopasowac igte i nici do materiatu

Aseta neula uudelleen

Vaihda neula

Ala ved4 kankaasta

Valitse lankaan ja kankaaseen sopiva neula

Gorna nitka sie rwie

Ylalanka katkeilee

- Btedne nastawienie szerokosci zygzaka
Btedne nawleczenie

Za silne napiecie nitki gornej
Skrzywiona igta

Rysy i zadrapania na chwytaczu

Véaara siksakommelleveys
V&ara langoitus

- Ylalanka liian kirealla

- Taipunut neula

- Vioittunut pistolevy

Poprawi¢ nastawienie

Nawlec od nowa

Zmniejszy¢ napiecie nitki gornej

Wymieni¢ igte

Wymieni¢ chwytacz lub wypolerowaé uszkodzenia

Korjaa asetus

Langoita uudelleen

Véahenna ylalangan kireytta

Vaihda neula

Vaihda pistolevy tai hio sarmét huolellisesti

Dolna nitka sie rwie

Alalanka katkeilee

- Za silne napiecie nitki dolne;j

- lgta jest zle umocowana

- Btedne nawleczenie

- Kurz i strzepki w okolicy chwytacza

- Alalangan kireys liian suuri

- Neula asetettu véarin

- Vaara langoitus

- Sukkulassa pdlya tai nukkaa

Poluzowa¢ napigcie nitki dolnej
Ponownie umocowac igte
Nawlec nici od nowa

Oczysci¢ okolice chwytacza

Vahenna alalangan kireytta
Aseta neula uudelleen
Langoita uudelleen
Puhdista sukkulaosa

Materiat marszczy sie

Kangas rypistyy/kone
pitdéd hakkaavaa
aanta

- Napiegcie jest za duze
Nacisk stopki jest za silny
- Igta, nici i materiat sg zle dopasowane

- Liian suuri langankireys

- Paininjalan puristus liian suuri

- Neula, lanka ja kangas yhteensopimattomat
- Eioljya

- Neula vahingoittunut

- Lanka juuttunut sukkulaan

Nastawi¢ napiecie od nowa
Zmieni¢ odpowiednio nacisk stopki
Dopasowac igte i nici do materiatu

Sé&ada langankireytta

S&&ada paininjalan puristusta

Valitse kankaaseen sopivat lanka ja neula
Oljys kone

Vaihda neula

Puhdista sukkula
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FELSOKNING OCH ATGARDER
ODSTRANENIi ZAVAD - OKAMZITA OPATRENI

Fel
Zavada

Trolig orsak
Mozna pfic¢ina

Atgird
Odstranéni

Tyget matas ej

Latka se neposouva

Symaskinen syr inte, bara handratten ror sig
Stygnlangd instélld pa 0
For lagt pressarfotstryck

Stroj nebézi, to¢i se jen ruéni kolecko
Kole¢ko nastaveni délky stehu je na ,0"
Pfili§ maly tlak na latku

Hoj mataren
Stallin 1-4
Oka pressarfotstrycket

Kolecko spojky pfitahnout
Nastavte jej na 1-4
Zvyste tlak na latku

Nalen gar av

Jehla se zlomi

Nalen felaktigt isatt

Nalen &r krokig

Tyget har dragits

Nal, trad och tyg stdmmer ej 6verens

Jehla je $patné nasazena
Jehla je ohnuta
Latka je tahnuta
Jehla ,nit a latka nepasuji

Sétt i nalen pa nytt
Byt ut nalen

- Drainte i tyget

[

Anpassa nal och trad till tyget

Jehlu znovu nasadit

Jehlu vyménit

Netahat za latku

Jehlu a nit dat do souladu s latkou

Overtraden brister

Vrchni nit se pfetrhne

Felaktig sicksackbreddinstéllning
Nalen feltradd

For hard 6vertradspanning
Nalen &r krokig

Repor och skramor pa griparen

Spatné nastaveni $iiky entlovaciho stehu
Chybné navleceni

Prilis velké napéti vrchni nité

Ohnuta jehla

Sramy a $krabance na chapagi

Korrigera instéllningen

Tré i traden pa nytt

Minska 6vertradspanningen

Byt ut nalen

Byt ut griparen eller polera bort skadorna

Zménit nastaveni

Znovu navléknout

Snizit napéti vrchni nité

Vymeénit jehlu

Vyménit chapa¢ nebo poskozeni vylestit

Undertraden brister

Nit civky se pfetrhne

Fér hard undertradspanning
Nalen ar felaktigt isatt
Traden feltradd

Damm och ludd pa griparen

Napéti spodni nité je priliS pevné
Jehla je $patné nasazena
Chybné navlec€eni

Prach a vlakna v oblasti chapace

1

Lossa tradspanningen

Satt i nalen pa nytt

Tré i traden pa nytt

Gor rent omradet runt griparen

Povolit napéti civky
Jehlu nasadit znovu
Navléknéte stroj znovu
Oblast chapace vycistit

Tyget rynkas

Latka se vini

For hard tradspéanning
For hart pressarfotstryck
Nal, trad och tyg stdmmer ej 6verens

Napéti je pfilis silné
Tlak patky je prilis velky
Jehla, nit a latka nepasuji

Stall in spénningen
Andra pressarfotstrycket
Anpassa nal och trad till tyget

Znovu nastavit napéti
Zmérite pfimérené tlak patky
Jehlu a nit dat do souladu s latkou
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