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GRATULACJE!

Gratulujemy zakupu IlOWC] maszyny do szycia! JesteSmy przekonani, iz beda Panstwo zadowoleni z jej
funkcji 1 precyzji szycia na wszystkich rodza]ach materiatéw, od wielu warstw jeansu do dehkatnego
jedwabiu. Maszyna jest wyjatkowo prosta i wygodna w obstudze. Dla bezpieczenstwa i pelnego
wykorzystania mozliwo$ci maszyny zalecamy przestudiowanie zataczonej instrukcji obstugi.

Mito nam poinformowad, i; zakupiona przez Panstwa maszyna posiada

5-letni okres gwarancji na wszystkie czesci i podzespoly!

Warunkiem uzyskania 5-letniej gwarancji jest wypelnienie Kuponu umieszczonego na nastepnej
stronie i przeslanie go listem poleconym wraz z kopia dowodu zakupu, w ciagu 30 dni od daty
nabycia sprzetu na adres:

Wiking Serwis Sp. z o.0.
Skrytka pocztowa nr 47,
31-520 Krakow Filia UP 69

Nie wydajemy potwierdzen otrzymania kupondéw. Prosimy o staranne i prawidtowe wypetnienie kuponu
(petny adres, telefon, akceptacja warunkdéw gwarancji, podpis Klienta).

Informujemy, iz przeslanie kuponu bez kopii dowodu zakupu oraz bez podpisu poSwiadczajacego
akceptacje warunkow gwarancji nie uprawnia do przedluzenia gwarancji.

Regulamin S-letniej gwarancji dostepny jest na stronie internetowej:
www.maszynydoszycia.net.pl




Kupon Przedluzenia Gwarancji na 5 lat
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BARDZO PROSIMY O WYPELNIENIE PONIZSZEJ ANKIETY:

1. W jaki sposéb dowiedziala si¢ Pani o maszynach:
[] od znajomych [] z naszych folderéw reklamowych
[ ] z reklamy prasowej [ ] od personelu sklepu

2. Co zadecydowalo o wyborze maszyny?
[ ] wyglad produktu [ ] jakos¢

[] funkcje i mozliwosci maszyny [ ] cena

3. Przedzial wiekowy, do ktérego Pani nalezy:
[ ]do 20 lat [ ]21-35 lat [ 136-50 lat [] powyzej 50 lat

Przestanie Kuponu przedtuzenia gwarancji jest jednoznaczne z akceptacja warunkow gwarancji i wyrazeniem zgody na
przetwarzanie danych osobowych w celach weryfikacji uprawnien do 5-letniej gwarancji przez firm¢ Wiking Serwis Sp. z o.0.,
31-115 Krakéw ul. Garncarska 8/11 zgodnie z tre$cia ustawy z dn. 29.08.1997. (DZ.U.1997 nr 133, poz. 883). Wyrazenie zgody
jest dobrowolne. Przystuguje Panstwu prawo wgladu do swoich danych oraz do ich poprawiania.

Podpis Klienta



KARTA GWARANCYJNA
/WAZNA Z DOWODEM ZAKUPU/

Nazwa sprzetu : Maszyna do szycia
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Podpis i pieczgé Sprzedawcy



WARUNKI GWARANCJI

. Gwarancji udziela si¢ na okres 24 miesigcy od
daty sprzedazy produktu. Ujawnione w tym
okresie wady fizyczne (z zastrzezeniem pkt. 10
Warunkow Gwarancji) beda usuwane bezplatnie
przez wymienione w Karcie Gwarancyjnej punkty
serwisowe, w terminach nie dtuzszych niz:

-35 dni roboczych od daty dostarczenia produktu
do punktu serwisowego,

-60 dni roboczych w przypadku napraw
podzespotow elektronicznych.

. Gwarant udzieli dodatkowej - 36 miesigcznej
gwarancji (liczac od daty zakonczenia
pierwszych 24 miesiecy od zakupu produktu) na
wszystkie czeSci i podzespoly maszyn, pod
warunkiem przestania prawidlowo wypelnionego
Kuponu Przedluzenia Gwarancji (data
sprzedazy, piecze¢ sklepu, dane klienta) wraz z
kopia dowodu zakupu, na adres Gwaranta,
podany na Kuponie.

Dodatkowa 36 miesigczna gwarancja nie obejmuje
cze$ci wymienionych w p. 10. oraz kosztu ustugi
naprawy.

. Uprawnienia z tytulu gwarancji moga by¢
realizowane jedynie po przedstawieniu przez
uzytkownika waznej Karty Gwarancyjnej wraz z
dowodem zakupu. Karta gwarancyjna bez
numeru fabrycznego sprzetu, daty sprzedazy,
podpisu i pieczeci Sprzedajacego oraz podpisu
Kupujacego jest niewazna.

. Niniejsza Karta Gwarancyjna jest jedynym
dokumentem uprawniajacym do $wiadczen
gwarancyjnych. gwarancyjnych przypadku jej
utraty nie wydaje si¢ dokumentoéw zastgpczych.

. Kupujacy akceptuje warunki gwarancji
potwierdzajac to wlasnor¢gecznym podpisem na
Karcie Gwarancyjne;j.

. Do wykonywania napraw gwarancyjnych
uprawnione sa wylacznie punkty serwisowe
wymienione w karcie gwarancyjnej. Wykonanie
naprawy przez osoby nieupowaznione oraz
naruszenie plomb urzadzenia powoduje
uniewaznienie gwarancji. Gwarant nie ponosi
odpowiedzialnoéci za jako$¢ ustug punktow
serwisowych.

. Kupujacy zobowiazany jest do samodzielnego (na
wlasny koszt) dostarczenia i odbioru produktu z
punktu serwisowego. Produkt dostarczany do
naprawy musi posiada¢ oryginalne opakowanie.

. Fakt oraz dat¢ naprawy punkt serwisowy
potwierdza wpisem w karcie gwarancyjnej. Okres

gwarancji przedtuza si¢ o czas przebywania
sprz¢tu w naprawie. Samowolne zmiany wpisOw
w karcie gwarancyjnej powoduja utrat¢ praw
wynikajacych z gwarancji.

Maszyna przeznaczona jest do uzywania
wyltacznie w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego, zgodnie z instrukcja
obstugi. W przypadku stwierdzenia przez
Gwaranta lub punkt serwisowy eksploatacji
maszyny niezgodnej z jej przeznaczeniem, tj.
wykorzystywania urzadzenia do celow
zawodowych, przemystowych, chatupnictwa,
rzemiosta, gwarancja zostaje uniewazniona, a
naprawa moze by¢ wykonana wylacznie odptatnie
na koszt wlasciciela sprzetu.

10. Gwarancja nie sa objgete:

11

-czynnosci przewidziane w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych uzytkownik zobowiazany jest
we wlasnym zakresie tj.: instalacja, konserwacja,
czyszczenie, wymiana zarowek, ustawienie
parametrow Sciegu, itp.

-wszystkie czynnosci regulacyjne, w tym réwniez
regulacja i ustawienie chwytacza.

-czgsci maszyn posiadajace okreslona zywotnosc,
naturalnie zuzywajace si¢ podczas eksploatacji
sprzetu, tj.: igly, zarowki, paski, chwytacze,
ptytki S$ciegowe, zabki transportera, stopki,
bezpieczniki, szczotki silnika, itp.

-wymiana w/w czgsci uszkodzonych mechanicznie
lub naturalnie zuzywajacych si¢ podczas
uzytkowania.

-uszkodzenia mechaniczne, termiczne, chemiczne
i wszystkie inne spowodowane dzialaniem badz
zaniedbaniem uzytkownika albo dziataniem sily
zewngtrznej (zmiany napigcia sieci, wytadowania
atmosferyczne, itp.). W przypadku maszyn
elektronicznych zaleca si¢ bezwzgledne
stosowanie stabilizatorow napigcia.

-uszkodzenia wynikle na skutek stosowania
nieoryginalnych akcesoriow i czgsci, przerobek,
zmian konstrukcyjnych i napraw dokonywanych
przez Kupujacego lub osoby trzecie,
nieupowaznione do wykonywania napraw.

-uszkodzenia wynikajace z niewlasciwejl u b
niezgodnej z instrukcja obstugi sprzetu lub
innych przyczyn lezacych po stronie uzytkownika.

.Sprzgt zakupiony przez podmioty gospodarcze

objety jest wylacznie 12 miesigczng gwarancja i w
tym zakresie strony wylaczaja odpowiedzialnos$¢ z
tytulu rekojmii.




WARUNKI GWARANCJI

12.Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia
ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od
wad, jezeli:

-w okresie gwarancji wykonano 6 napraw tej
samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal
wykazuje wadg. Za istotna uznaje si¢ wade wtedy,
gdy warto$¢ jej naprawy przewyzsza 20%
nowego produktu.

-Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usunigcie wady
nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta
czg$¢ sktadowa produktu, w ktorej wystapita
wada.

Sprzg¢t zwracany po wymianie musi by¢
kompletny, bez uszkodzen mechanicznych.

Niespelnienie tych warunkéw powoduje
uniewaznienie gwarancji.

Wymianie nie podlega sprze¢t uzytkowany
niezgodnie z przeznaczeniem (p.9 Warunkéw
Gwarancji).

13.Gwarant zastrzega sobie prawo uzaleznienia
ostatecznego uznania reklamacji od jej
pozytywnego rozpatrzenia przez producenta
sprzetu.

14.0dpowiedzialno§¢ Gwaranta ograniczona jest
trescia niniejszej gwarancji i obejmuje tylko wady
powstate z przyczyn tkwiacych w sprzedanym
produkcie.

15.Gwarancja obowiazuje na terytorium Polski.

16.Niniejsza gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani
nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych

z niezgodnosci towaru z umowa.

WYKAZ PUNKTOW
SERWISOWYCH

Serwis Centralny-Krakow ul. Wieniawskiego 62 tel.

012-4127369 w.23

* Bartoszyce ul. Ketrzynska 21 (0888-976954)

* Biala Podlaska ul. Francuska 2b (083-3436928)

* Bialystok ul. Piastowska 11 (085-6753552)

* Bielsko Biala ul. 11 Listopada 34 (033-8118122)

* Brodnica ul. Grazyny 2 (056-4932425)

* Bydgoszez ul. Sniadeckich 19 (052-3459239)

* Bytom ul. Moniuszki 12 (032-2810415)

* Czestochowa ul. Kisielewskiego 95 (034-3253259)
* Elblag ul. Ogodlna 53 (055-2321961)

* Elk ul. Mickiewicza 91 (087-6106549)

* Gdynia ul. Starowiejska 42 (058-6205093)

* Gizycko ul. Mysliwska 17 (087-4291567)

* Gorlice ul. Kopernika 10 (018-3525854)

* Gorzkowice ul. Goscinna 11 (044-6818747)

* Gorzéw WIKkp. ul. Hawelanska 5 (095-7356235)
* Grudziadz ul. Sienkiewicza 17 (056-4620741)

* Jarostaw O$. Witosa 9/16 (016-6271879)

* Jarocin ul. Sniadeckich 7 (062-7476800)

* Katowice ul. Wojciecha 1 (032-2561081)

* Kielce ul. Jagielloniska 59 (041-3662463)

* Kielce ul. Sienkiewicza 51a/1 (041-3455646)

* Konin, Wilczogora 23 (0603-860465)

* Koszalin ul. Kaszubska 13 (094-3426901)

* Krakéw ul. Wieniawskiego 62 Tel. (012-4127369)
* Krakow O$. Gorali 15 (012- 6437760)

* Kutno ul. Sienkiewicza 38c (024-2540732)

* Leszno ul. Sutkowskiego 46 (065-5205570)

* Lublin ul. Kiepury 5b (081-7411209)

* Lodz ul. Tatrzanska 26 (042-6767546)

* L.6dz ul. Pétnocna 1/3 (042-6331217)

* Nowy Tomysl, ul. Kolejowa 26 (061-4429675)

* Nowy Sacz ul. Zamenhoffa 3 (018-4437736)

* Olsztyn ul. Mrongowiusza 10 (089-5273167)

* Ostrow WIkp. ul. Kolejowa 13 (068-7362868)

* Pila ul. Okrzei 16/2 (067-2125474)

* Plock ul. Obroncow Westerplatte 20/1 (024-2684422)
* Poznan ul. Kolejowa 1/3 (061-8640268)

* Poznan Os. Powst. Warszawy 2 (061-8263995)
* Poznan O$. Piastowskie 31 (061-8791668)

* Pulawy ul. Roweckiego 12/11 (081-8870369)

* Raciborz P1. Wolnosci 11 (032-4152480)

* Radom ul. Kosciuszki 12a (048-3632712)

* Rybnik ul. Sktodowskiej 7 (032-4225297)

* Shupsk ul. 3 Maja 27 (059-8432458)

* Skierniewice ul. Kilinskiego 26 (602-648193)

* Skoczow ul. Cieszynska 16 (033-8533515)

* Szczecin Al. Piastow 8 (091-4881606)

* Tarnowskie Gory ul. Piastowska 6 (032-7689914)
* Tarnéw OS$. 25-Lecia 1 (014-6212590)

* Tezew ul. Zwycigstwa 12 (058-5322218)

* Torun ul. Bialostocka 6 (056-6483722)

* Wadowice, P1. Boh. Getta 1 (033-8233427)

* Warszawa ul. Targowa 67 lok.10a (022-6199477)
* Wegrow ul. Rynkowa 5 (025-7923323)

* Wroclaw ul. Stawowa 11 (071-3443372)

* Zielona Gora ul. Francuska 2b (068-3268200)




ADNOTACJE O NAPRAWACH

Data

przyjecia
sprzetu

Data odbioru
sprzetu

Opis naprawy, wymienione czesSci,
podpis i pieczeé serwisu




Odcinek A Opis naprawy :
Model MASZYNY : ...eovveeeeiieiieiieieeiiee e
Data sprzedazy : .....ccceoevvevieeieieeieeeee e

Imig i nazwisko klienta ...........ccccccevieieniieeennne.

Odcinek B Opis naprawy :
Model MASZYNY : ...veveeeviiieieciieieeeere e
Data sprzedazy @ ....occooevieiinieieee e

Imig i nazwisko klienta ..............cceooeeeevieeeninenn.n.

Odcinek C Opis naprawy :
Model MASZYNY : ...vevveenieieeiieiieieeiiee e
Data sprzedazy : .....cccoovvvveviieieeeieeeee e

Imig i nazwisko klienta ...........cccccceevvieieniieiennnne.







Odcinek D Opis naprawy :
Model MASZYNY : ...eovveeeeiieiieiieieeiiee e
Data sprzedazy : .....ccceoevvevieeieieeieeeee e

Imig i nazwisko klienta ...........ccccccevieieniieeennne.

Odcinek E Opis naprawy :
Model MASZYNY : ...veveeeviiieieciieieeeere e
Data sprzedazy @ ....occooevieiinieieee e

Imig i nazwisko klienta ..............cceooeeeevieeeninenn.n.

Odcinek F Opis naprawy :
Model MASZYNY : ...vevveenieieeiieiieieeiiee e
Data sprzedazy : .....cccoovvvveviieieeeieeeee e

Imig i nazwisko klienta ...........cccccceevvieieniieiennnne.







B Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Przy uzywaniu urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa
podanych ponizej:

Przed uzyciem maszyny prosz¢ zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZP IE CZENSTWO -Aby zredukowaé ryzyko porazenia pradem:

1.
2.

Nie pozostawia¢ urzadzenia podlaczonego do sieci bez nadzoru.
Po zakonczeniu szycia lub przed czyszczeniem nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania.

UWAGA -Aby zredukowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub zranienia:

1.

O 0 9

10.

11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.

18.
19.

20.

Nie uzywac jako zabawki. Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostrozno$¢ uzywajac maszyny w obecnosci
dzieci.

Uzywaé urzadzenia wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem, jako opisano w instrukcji obstugi.
Stosowa¢ wytacznie akcesoria zalecane przez producenta, opisane w instrukcji obstugi.

Nie uzywa¢ urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym, urzadzenia po upadku lub
uszkodzeniu, zamoczeniu w wodzie lub wykazujacego usterki w pracy. Nalezy woéwczas skontaktowac
si¢ z najblizszym punktem serwisowym w celu sprawdzenia, naprawy lub regulacji.

Nie uzywaé urzadzenia z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Utrzymywaé otwory
wentylacyjne maszyny i rozrusznika w czysto$ci, wolne od kurzu, zanieczyszczen.

Nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny. Szczegodlna ostroznos$é zalecana jest w okolicach
igly.

Zawsze uzywacé prawidlowej ptytki iglowej, nieprawidtowa moze powodowaé tamanie igly.

Nie uzywac zgigtych igiet.

Nie ciagnaé materialu podczas szycia. Moze to spowodowa¢ ztamanie igly.

Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynno$ci w okolicach igly, takich jak zaktadanie nitki, wymiana
igly, zaktadanie dolnej szpulki, wymiana stopki, itp. nalezy wylaczy¢ maszyng przetacznikiem
gtéwnym do pozycji OFF ("O").

Maszyng nalezy odlaczy¢ od zrodla zasilania (wytaczajac wtyczke z gniazdka) przed wykonywaniem
czynnosci serwisowych, regulacyjnych jak zdejmowanie obudowy, smarowanie, itp.

Nie wktadaé¢ zadnych przedmiotéw do otwordw wentylacyjnych maszyny.

Nie uzywacé na otwartej przestrzeni.

Nie uzywaé w pomieszczeniach, pomieszczeniach ktorych rozpylane byty aerozole lub tlen.

Aby wylaczy¢ urzadzenie z sieci nalezy ustawi¢ wszystkie przetaczniki w pozycji OFF ("O"), a
nastepnie wyjaé wtyczke z gniazda zasilajacego.

Nie wylaczac¢ z sieci ciagnac za przewdd zasilajacy, nalezy chwyci¢ wtyczke i wyjac ja z gniazdka.
Poziom hatasu emitowanego podczas pracy w standardowych warunkach to 75 dB(A).

Jezeli maszyna nie pracuje prawidtowo nalezy natychmiast ja wytaczy¢ przetacznikiem i odtaczy¢ od
zrodta zasilania.

Nie ktas¢ zadnych przedmiotow na rozruszniku maszyny.

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) z uposledzeniami
psychicznymi, fizycznymi, osoby niedoswiadczone, bez odpowiedniej wiedzy, chyba ze sa
nadzorowane i instruowane przez osoby odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

Nalezy zwracac¢ szczego6lna uwage na dzieci, nie moga uzywac urzadzenia do zabawy.

ZACHOWAJ TE INSTRUCJE

Maszyna przeznaczona jest wylacznie do uzytku domowego.



BUDOWA MASZYNY 1
AKCESORIA 2
PODLACZENIE MASZYNY DO ZRODEA ZASILANIA 3
POAIACZENIE MASZYINY......eeuieiieieieieiteettet ettt ettt ettt et et et e s testesaeese e st esteneente s eeseeseeseeseeneentensensensessesseeseeneaneans 3
ROZPOCZECIE SZYCIA 4
PrZyCisK START/STOP ...ttt b ettt ettt s ettt e ettt et et ene et et 4
ROZIUSZIIK ...ttt b e et b et bt et b et bt bttt ettt et b et ettt eaes 4
WYMIANA STOPKI 5
TABELA STOPEK 6
WYMIANA IGLY 7
DOBOR IGLY, MATERIALU I NICI 7
NAPELNIANIE DOLNEJ SZPULKI 8-9
NAPEHNIANIE SZPULKI ...ttt ettt ettt ettt e st e s bt e s e e st e st estens e b e b e eseeseeseeseeneeseensensensensenseaneenean 8-9
ZAKLADANIE DOLNEJ SZPULKI 10
ZAKEADANIE GORNEJ NITKI 11-12
NAWLEKACZ IGLY 13
NAPREZENIE NITKI 14
WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI 15
OBCINANIE NITKI 15
DWIE POZYCJE WYSOKOSCI STOPKI 16
PODNOSZENIE I OPUSZCZANIE ZABK()W TRANSPORTERA 16
PRZYCISKI MASZYNY 17-19
WYSWIETLACZ LCD 19
TABELA SCIEGOW 20
PRZYCISKI OPERACYJNE MASZYNY 21-22
PrzyCiSK START/STOP ...ttt ettt ettt et ae et et a e s st et et es e ebese e b e s e es e s es e s eneese s eneesenseseasenea 21
PIZYCISK SZYCIA WSECZ ...ttt ettt ettt ettt ettt h e st ek e e st e st e b et es e b es e e b e e eb e s eseabeneenetenea 21
Przycisk Auto-10Ck MOCOWANIE NIKI......iouieuieiiieieieiesie ettt ettt ettt et e be b sbeeseeseeseeneensensensas 22
Przycisk wyboru pozycji zatrzymania igly gOra/dOt .........ccoiiiiiiiiiiii s 22
PRZYCISKI PAMIECI 23
PrZYCISK PAIMIGCI....euviiiiieiieiieiieee ettt ettt ettt ettt e s e st e st e s et et e b e e s e eseeseeseenaessensensensesseeaeeseeneensensensansan 23
PrzyCisk KASOWANIA ......eviitiiiiiiieiieieet ettt bbb b e bt e bt ekt e bt e st es b e b et et e sbeebe e bt e st eneeneentenean 23
Przyciski 0Znaczone strzalkami-KUISOT .........coiuiiiiiriiiiiiieiee ettt aene 23
PZYCISKI FUNKCYJNE 24-25
Przycisk regulacji SZETOKOSCT SCICEU .....euiruirtieiieiieiieiet ettt b e bttt ettt e et e bbbt be et et ententeneen 24
Przycisk regulacji dTIZOSCT SCIBZU ...eiviuiiiiieiiiieieiee ettt ettt bbb sttt s et se et e s aenea 25
Przycisk WybDOTU MOAUITL PIACY ....c.viiiiiiieiieiieieteeee ettt ettt ettt et e b e besbesbeebeeseeneeneensensensan 25
Przycisk 0dbicia TUSIIZANEZO .....c.eeuviiititietietiei ettt b e bbbttt e st e st e s et et et e sbeebe e bt e st eneententenean 26
PRZYCISKU WYBORU 27
Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu i przyciski Z NUMETAMI......c..cveruiruirrierieieierieieiesie e see e eeeeseeeenees 27
PRZYDATNE TECHNIKI 28-29
ODSZYWANIE NATOZITKOW ...ttt ettt ettt ettt et et b e st et et e st ebes e e b et es e s es e e b e e es et eneabensesenneneas 28
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B Budowa maszyny

Trzpien do napetniania

Regglator predkosci dolnej szpulki

szycia Regulator napr¢zenia

Przycisk wyboru pozycji Wyswietlacz LCD

igly gora/dot o .
: Przyciski regulacji

Przycisk Auto-lock = dtugosci $ciegu

(Mocowanie nitki)

Przyciski regulacji

Przycisk szycia wstecz szerokosci $ciegu
Przycisk START/STOP 0 Przyciski pamigci
N6z do obcinania nitek m Przyciski wyboru
. ) sciegu

Dzwignia obszywania
dziurek

. Przyciski funkcyjne
Nawlekacz igly eSS Y b4
Ostona dolnej szpulki
Zdejmowany stolik/ —
pojemnik na akcesoria Podrgczna tabela $ciegow

Ogranicznik napelniania
dolnej szpulki Poziomy trzpien na szpulke Prowadnik dolnej nitki

Otwor na dodatkowy trzpien\.ﬂ

Prowadnik gornej nitki

Raczka
Koto reczne
)
Podnos$nik stopki
0
Wylacznik glowny
Gniazdo Dzwignia opuszczania

kabla zasilajacego zabkow transportera

Gniazdo
podiaczenia rozrusznika




B AKkcesoria
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Akcesoria standardowe
1. Stopka standardowa/
wielofunkcyjna (T)
Stopka do zamkow (1)

D

3. Stopka do obszywania
dziurek (D)
4. Stopka overlockowa (E)

5. Stopka do $ciegu krytego (F)

6. Stopka do $ciegow
satynowych (A)

7. Stopka do przyszywania
guzikow

8. Szpulki-3 szt.

9. Krazek blokujacy szpulke
(duzy)

10. Krazek blokujacy szpulke
(maly)

11. Podktadka filcowa

12. Dodatkowy trzpien

13. Srubokret

14. Prowadnik do pikowania

15. Szczoteczka / Przecinak

16. Igly-3 szt.

Akcesoria dodatkowe

17. Stopka do podwijania (K)

18. Stopka do naszywania
sznurka (M)

19. Stopka do pikowania (P)

20. Stopka do cerowania/
haftowania

21. Stopka do marszczenia

22. Stopka kroczaca

23. Igta podwojna

24. Usztywniany pokrowiec

25. Stolik powigkszajacy pole

pracy



B Podlaczenie maszyny do Zrodla zasilania

Uwaga: Gdy maszyna nie jest uzywana lub podczas montazu lub demontazu jej czesci urzqdzenie
powinno by¢ odiqczone od Zrédia zasilania, a wylqcznik glowny powinien znajdowac sie w pozycji

(HO'D.

Podlaczenie maszyny

Przed podtaczeniem zasilania nalezy upewnic si¢ iz napigcie 1 czgstotliwos¢ pradu podana na tabliczce
maszyny odpowiada parametrom zrodta zasilania.

Ustawi¢ maszyng na stabilnej powierzchni.

1. Podtaczy¢ kabel zasilajacy do maszyny do gniazda w maszynie.
2. Podlaczyc¢ kabel zasilajacy do zrodta zasilania.

3. Wiaczy¢ maszyng przetacznikiem gléwnym.

4. Automatycznie wlaczy si¢ réwniez o§wietlenie maszyny.

Aby wylaczy¢ maszyng przetaczy¢ przetacznik sieciowy do pozycji OFF i wylaczy¢ wtyczke z gniazdka.

Informacja o spolaryzowanej wtyczce

Urzadzenie posiada polaryzowana wtyczke (jeden bolec szerszy). Aby
zredukowac ryzyko porazenia pradem wtyczka ta moze zosta¢ umieszczona w
polaryzowanym gniazdku tylko w jednej pozycji. Jezeli wtyczka nie wchodzi
w pelni do gniazdka nalezy wlozy¢ ja w odwrotnej pozycji. Jezeli nadal nie
pasuje nalezy skontaktowaé si¢ z elektrykiem. Nie wolno w zaden sposéb
modyfikowaé wtyczki.




B Rozpoczecie szycia
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Przycisk START/STOP

Maszyna rozpocznie pracg po wcisnigciu
przycisku START/STOP, a zatrzyma si¢ po jego
kolejnym naci$nigciu.

Przy rozpoczgciu szycia maszyna bedzie
pracowala powoli.

Przy pomocy dzwigni regulacji predkosci
ustawia si¢ zadana predkos¢ pracy. Aby
zwigkszy¢ predkos¢ - przesunaé dzwigni¢ w
prawo. Aby zmniejszy¢ predko$¢é - przesunaé
dzwignig w lewo.

Rozrusznik

Przy odlaczonym =zasilaniu maszyny wsunaé
wtyczke kabla rozrusznika do gniazda w
maszynie.

Wiaczy¢ maszyng i lekko nacisnaé rozrusznik
aby rozpoczac szycie.

Zwolni¢ nacisk na rozrusznik aby zatrzymaé
maszyne.

Uwaga: W przypadku watpliwosci jak podlaczyé maszyne do zrodla zasilania nalezy skontaktowaé
sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Jezeli maszyna nie jest uzywana wylqczy¢ kabel zasilajqcy z
sieci. Urzqdzenie musi by¢ stosowane z rozrusznikiem typu C-9000, produkowanym przez CHIEN

HUNG TAIWAN., LTD.



B Wymiana stopki

Uwaga: Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy wylqczyé
maszyne wylqcznikiem gtownym pozycja ("O")!

Mocowanie uchwytu stopki
Podnies¢ drazek stopki (a).
Zatozy¢ uchwyt stopki (b) jak na rysunku.

Mocowanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) tak, aby nacigcie uchwytu stopki (c) znalazto
si¢ doktadnie nad trzpieniem stopki (d).

Podnies$¢ dzwignig (e).

Opusci¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f) zostanie zamocowana
automatycznie.

Zdejmowanie stopki
Podnies¢ stopke.
Podnie$¢ dzwignig (e), a stopka zostanie odtaczona.

Mocowanie prowadnika do pikowania

Wsuna¢ prowadnik (g) do otworu w uchwycie stopki, jak na rysunku.
Ustawi¢ odleglo$¢ w zaleznosci od potrzeb / do podwinigé, zaktadek,
pikowania, itp.




B Tabela stopek

Stopka Zastosowanie Igla Stopka Zastosowania Igla
Standardowe szycie, Naszywanie sznurka
patchwork, $ciegi
ozdobne, marszczenie. % :E>

() o <

Stopka standardowa Stopka do szpurka
(T) (M) (opcja)
Wszywanie zamkow Waskie podwinigcia
% - % brzegow
o ! ® ®
Stopka do zamkow (I) | | Stopka do podwijania | |
(K) (Opcja) '
Obszywanie dziurek Cerowanie
Hafty, monogramy
o P
|
Stopka do dziurek (D) Stopka do cerowania/
haftowania (opcja)
Przyszywanie guzikow % Pikowanie
% o ?
Stopka do guzikéw Stopka do pikowania| |
(P) (opcja)
Niewidoczne 2 Marszczenie
podwiniecia ! materiatu
() < é =~ ®
Stopka do s$ciegu 3 Stopka do marszczenia i
krytego (F) (opcja)
Wykonczenie brzegu Zfip(?biega .
% materiatu nieréwnomiernemu

Pr) podavyan}u trudnych

materiatow

Stopka overlockowa

(E)

Sk

¢

Stopka do $ciegow
satynowych (A)

Ozdobne sciegi
satynowe

SREE

Stopka kroczaca
(opcja)

Uwaga: Igla podwojna nie nalezy do standardowego wyposazenia maszyny, jest dostepna

dodatkowo.

Przy szyciu iglq podwojng szerokos¢ sciegu powinna by¢ ustawiona ponizej "5.0".



B Wymiana igly

Uwaga: Podczas wykonywania ponizszych
operacji przelgcznik glowny musi by¢ w
pozycji ("O").

Igly nalezy regularnie wymieniaé, szczegdlnie gdy
nosza $lady zuzycia i powoduja problemy.

Zatozy¢ igle postepujac wg instrukeji pokazanej na
rysunku

A. Poluzowa¢ s$rubg uchwytu igly i ponownie
dokrecic ja po zatozeniu nowej igly.
Plaska strona trzonka igly powinna by¢
skierowana do tyhu.

B. Igle wsuna¢ maksymalnie gleboko do uchwytu.

i Igta maszyny musi znajdowac si¢ w idealnym stanie.
ﬁ T Problemy moga pojawic si¢ przy stosowaniu:
- Zgigtych igiet
- Stgpionych igiet
- Uszkodzonej koncowki igly

g Tabela doboru igiel/ materialow/ nici

IGLA, MATERIAL, PORADNIK DOBORU NICI

GRUBOSC
IGLY

MATERIAL NIC

9-11 (70-80) Materiaty lekkie-cienka bawetlna, woal, | Cienka ni¢ bawelniana, nylonowa,
jedwab, dzianina bawelniana, trykot, jersey, | poliestrowa, bawetniano-poliestrowa.
krepa, poliester, tkaniny na bluzki i sukienki.

11-14 (80-90) | Materialy sredniej grubo$ci-bawelna satyna, | Wigkszo$¢ nici w sprzedazy to nici
piétno Zaglowe, cienka Welna, dzianina. S’rednjej grubos’ci’ sq one Odpowiednie
do tego typu materiatéw i grubosci igly.
Do materialow syntetycznych nalezy
stosowaé nici poliestrowe, do
materialdw naturalnych nici bawehiane.

14 (90) Materiaty Sredniej grubos$ci - bawelna, wekna,
cigzsze dzianiny, frotte, denim.

16 (100) Matqualy c1QZk1§-kanwa, yvelna, .pl.otno Nalezy stosowaé ta samg nitke jako
namiotowe, denim, materialy obiciowe 6ma, i dolna,
(cienkie do grubych). & i

18 (110) Cigzka welna, materialy plaszczowe, obiciowe, | Nici grube, nici dywanowe.

niektore tworzywa sztuczne.

3 Uwaga:

- Generalnie cienkie nici i igly stosuje si¢ do cienkich materialow, a grubsze nici i igly do grubszych
materiatow.

- Nalezy zawsze wykonac probke sciegu na skrawku materialu, z zastosowaniem igly i nici, ktore bedq
stosowane.

- Stosowac tq samgq nitke jako gornq i dolnq.



B Napelnianie dolnej szpulki

—

Napeknianie szpulki

1.

Zatozy¢ nitke i krazek blokujacy szpulke na trzpien.

Dla matych szpulek stosowaé mniejszy krazek Iub zatozyé
krazek wezsza czgsécia do szpulki.

Przetozy¢ nitke przez prowadnik.

. Owina¢ nitk¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek

zegara wokot dyskow naprezajacych.

Przetozy¢ koncowke nitki przez jedna z wewngtrznych
dziurek szpulki jak na rysunku i zatozy¢ pusta szpulkg na
trzpien do napetniania.

. Przesuna¢ trzpien do napelniania w prawo.



B Napelnianie dolnej szpulki

6. Przytrzymac reka koncowke nitki.

. Nacisna¢ rozrusznik lub przycisk START/STOP, aby
rozpocza¢ napetnianie.

. Gdy nitka kilka razy owingta si¢ wokol szpulki zatrzymacé
maszyn¢ 1 obcigé koncowke nitki przy dziurce szpulki.
Kontynuowa¢ az do catkowitego napelnienia szpulki,
napetnianie zakonczy si¢ automatycznie. Zatrzyma¢ maszyng ,
przesunac trzpien w lewo.

. Obcia¢ nitke i zdja¢ szpulke.

Uwaga: Gdy trzpien do napelniania dolnej szpulki jest przesuniety w prawo do pozycji napetniania
maszyna nie bedzie szyla, kolo reczne pozostaje nieruchome. Aby rozpoczqé¢ szycie nalezy przesunqé
trzpien w lewo, do pozycji szyjacej.



M Zakladanie dolnej szpulki

10

Uwaga: Przed zaktadaniem dolnej szpulki
wylqczy¢é maszyne przelqcznikiem
glownym pozycja "O".

Przy zakladaniu lub wyjmowaniu dolnej
szpulki igla musi by¢ maksymalnie podniesiona.

Zatozy¢ szpulke do bgbenka tak, aby nitka
rozwijata si¢ przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara (kierunek wskazany strzatka).

Wyciagna¢ nitkg przez szczeling (A).

Delikatnie przytrzymac¢ szpulke palcem od gory.
Poprowadzi¢ nitkg¢ zgodnie ze strzalkami do
prowadnikéw na plytce Sciegowej od (A) do (B).

Przeciagna¢ nitkg zgodnie z kierunkiem strzatek
przez prowadniki na plytce Sciegowej od (B) do
©.

Aby obcia¢ nadmiar nitki przetozy¢ nitkg¢ wokot
ostrza tnacego (C). Zamkna¢ oslong dolnej
szpulki.



B Zakladanie gornej nitki

o Uwaga: Prawidlowe zalozZenie nitki jest bardzo wazne, w
przeciwnym przypadku mogq pojawic sie problemy.

Rozpocza¢ od podniesienia igly do jej najwyziszej pozycji

obracajac kolem recznym do siebie. Podnies¢ stopke aby

otworzy¢ dyski naprezajace.

1. Podnies¢ trzpien na szpulke. Zatozy¢ na trzpien szpulke nici
tak, aby nitka rozwijala si¢ z przedniej czesci szpulki, zatozy¢
krazek blokujacy.

2. Poprowadzi¢ nitk¢ ze szpulki przez prowadnik gornej nitki.

11



B Zakladanie gornej nitki

3. Poprowadzi¢ nitk¢ wokot prowadnika przeciagajac ja przez
sprezyng naprezajaca jak na rysunku.

4. Nawlec modut napre¢zajacy przektadajac nitke pomigdzy
srebrnymi dyskami.

5. Nastgpnie poprowadzi¢ nitkg w dot i wokol uchwytu
sprezyny kontrolne;.

6. Przeciagna¢ nitke od prawej strony do lewej przez oczko
dzwigni podnoszenia nitki i ponownie w dot.

7. Przetozy¢ nitke poza plaskim , poziomym prowadnikiem
nitki.
Poprowadzi¢ nitkg przez druciany prowadnik obok igty.

8. Przelozy¢ nitke przez oczko igly od przodu do tyhu,
wyciagnac ok. 10 cm nitki poza igla.

Uzy¢ nawlekacza igly ( opis na nastgpnej stronie).

12



B Nawlekacz igly

13

Uwaga: Wylqczy¢ maszyne wylqcznikiem
glownym pozycja "O".

Podnie$¢ igle do najwyzszej pozycji i opuscié¢
stopke.

Opusci¢ powoli dzwigni¢ nawlekacza i przetozy¢
nitke przez prowadnik jak pokazano na rysunku.
Poprowadzi¢ nitk¢ w prawo.

Nawlekacz automatycznie powroci do pozycji
nawlekania, a haczyk przejdzie przez oczko igly.

Przetozy¢ nitke z przodu igty.

Luzno przytrzymywac¢ nitke i powoli zwolni¢
dzwigni¢. Haczyk nawlekacza obroci sig i
przeprowadzi nitke przez oczko igly formujac

petelke.

Przeciagna¢ nitke przez oczko igty.



B Naprezenie nitki

AT

ey

Lewa strona

Prawa strona

- Podstawowe, standardowe ustawienie naprg¢zenia to "4".

- Aby zwigkszy¢ naprezenie nitki nalezy ustawi¢ pokretto na
wyzszg cyfre. Aby zredukowaé naprezenie ustawic¢ pokretto na
nizsza cyfre.

- Prawidlowe naprgzenie jest bardzo istotne dla wlasciwej
jakosci Sciegu.

- Dla wszystkich $ciegéw dekoracyjnych uzyskamy tadniejszy
Scieg 1 zminimalizujemy marszczenie materiatu gdy gorna
nitka pojawi sig na lewej stronie materiatu.

Standardowe naprezenie nitki dla $ciegu prostego.

Gorna nitka

Dolna nitka

Naprezenie jest zbyt luzne dla $ciegu prostego. Obrocié pokretto
na wyzsza cyfre.

| T

Napregzenie nitki jest zbyt wysokie dla Sciegu prostego. Obrocic¢
pokretto na nizsza cyfre.

|

Standardowe naprezenie nitki dla $ciegu zygzakowego i $ciegow
ozdobnych.

JODOL

14



B Wyciaganie dolnej nitki

1. Przytrzyma¢ gorna nitke lewa regka. Obrocic
kotem rgeznym do siebie (przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara) opuszczajac, a
nastgpnie podnoszac igle.

2. Delikatnie pociagna¢ gorna nitkeg, aby

wyciagnac¢ dolna nitke przez otwor w plytce
$ciegowej. Dolna nitka pojawi si¢ ponad
plytka w formie petelki.

3. Przetozy¢ obie nitki do tytu, pod stopke.

B Obcinanie nitki

15

Podnies¢ stopke.
Wyja¢ materiat, przetozy¢ nitki w lewo i do
przodu wokot noza.

Nitki zostana obcigte w prawidtowej dtugosci do
rozpoczecia kolejnego $ciegu.



B Dwie pozycje wysokosci stopki

16

Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza
stopke¢ maszyny.

Przy szyciu wielu warstw lub grubych
materiatow stopka moze zosta¢ podniesiona do
drugiego poziomu wysokosci, dla tatwiejszego
umiejscowienia pracy pod stopka.

Przy zdjgtym stoliku maszyny, dzwignia
opuszczania zabkow transportera widoczna jest
w tylnej czg$ci wolnego ramienia.

Przesunigcie dzwigni do pozycji " ww " (b)
spowoduje opuszczenie zabkow transportera, np.
do przyszywania guzikéw. Jezeli chcemy
kontynuowa¢ standardowe szycie nalezy
przesuna¢ dzwigni¢ do pozycji "-AA" (a) dla
podniesienia zabkéw transportera.

Zabki nie zostana podniesione jezeli nie
obrécimy kolem rgcznym, nawet jezeli dzwignia
bedzie przesunigta w prawo. Wykona¢ petny
obrot kota rgcznego, aby podnie$¢ zabki
transportera.




B Przyciski maszyny

= M le

S

®

(=N

@ Przyciski operacyjne (patrz str. 21/22)
1. Przycisk START/STOP
Nacisna¢ przycisk aby uruchomi¢ lub zatrzymac maszyng.

2. Przycisk szycia wstecz
Przytrzymywac wcisnigty przycisk aby szy¢ wstecz lub wykonac¢ Sciegi wzmacniajace z niska predkoscia.

3. Przycisk Auto-lock Mocowanie nitki
Weisna¢ przycisk aby wykona¢ $ciegi mocujace nitkg natychmiast lub na koncu aktualnie wybranego $ciegu
1 zatrzymac maszyng.

4. Przycisk wyboru pozycji zatrzymania igly gora/dot
Weisna¢ przycisk aby podnies¢ lub opuscic igle.

5. Dzwignia regulacji predkosci szycia
Przesuwac¢ dzwignia, aby zmieni¢ predkos¢ szycia.
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B Przyciski maszyny

@ Przyciski pamigci (patrz str. 23)
6. Przycisk pamigci

Weisna¢ przycisk aby otworzy¢ pamig¢ lub zachowa¢ w niej stworzona kombinacjg Sciegow.

7. Przyciski oznaczone strzalkami
Naciska¢ przycisk "Gen) " Tub "Ga)", az wyswietlony zostanie numer aktualnie wybranego $ciegu.

8. Przycisk kasowania

Jezeli wybrany lub zapisany zostal nieprawidlowy $cieg naci$nigcie przycisku kasowania spowoduje
usunigcie tego Sciegu.

@ Przyciski funkcyjne (patrz str. 24/25/26)
9. Przycisk regulacji dlugosci Sciegu

Uzywany do regulacji dhugosci $ciegu.

10. Przycisk regulacji szerokosci Sciegu
Stosowany do regulacji szerokosci zygzaka.

11. Przycisk wyboru modulu pracy

Umozliwia wybdr modutu pracy bezposredniej, modutu $ciegow uzytkowych i dekoracyjnych lub modutu
liter.

12. Przycisk odbicia lustrzanego
Po wcisnigciu maszyna wykona wybrany $cieg w lustrzanym odbiciu.

@ Przyciski wyboru (patrz. str. 27)

13. Bezpos$redni wybor $ciegu, przyciski oznaczone cyframi

Bezposredni , staty dostgp do $ciegéw pokazanych na panelu frontowym maszyny. Wybor zadanego $ciegu
poprzez weisnigeie przyciskow odpowiadajacych numerowi zadanego $ciegu.
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B Wyswietlacz LCD

@ Sciegi wybierane bezpo$rednio

Gorna pozycja igly

Odbicie lustrzane

Przycisk Auto-Lock
(Mocowanie nitki)

Dzwignia obszywania

dziurek

Napelnianie dolnej

szpulki

Szycie wstecz —f

AUTO
AR O

— Pozycja igly

Numer $ciegu —”

Modut pracy 1

bezposredniej

@ Pozostale $ciegi

Auto-stop —

Szycie wstecz ——

Numer $ciegu —

Modut $ciegow

T T H2.S -: G| Sserooss i
Dolna pozycja igly —— Odbicie lustrzane
BE @@
” 33 ‘l || ﬁ] I--' ‘l I T Szerokos$¢ Sciegu
J L | Aktualna pozycja $ciegu
MEM ||||I||||I| W pamigcCl
| T Ogdlna liczba znakéw
. . W pamigci
Zalecany rodzaj stopki .,
Pamig¢

@ Alfabet

Goérna pozycja igly

Auto-stop —

Dhugos¢ $ciegu

AUTO
STOP

Numer $ciegu —

-
HEIEE

i .o

—
AIphabet MEM | yuismmslsmtumsln

17— Szeroko$¢ Sciegu

Aktualna pozycja $ciegu
W pamigci

Zalecany rodzaj stopki

Ogodlna liczba znakow

W pamigci

Modut alfabetu

Pamig¢



B Tabela Sciegow

Symbole $ciegdw zaznaczone w tabeli na czerwono pokazuja jeden, pelny element $ciegu.

A. Sciegi Wybierane bezposrednio
12 3 7 8
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[ 7 7

B. Pozostale Sciegi
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B Przyciski operacyjne maszyny

Wybor pozycji
zatrzymania
gty gora/dot

Przycisk Auto-Lock
(Mocowanie nitki)

Szycie wstecz

START/STOP

AUTO
\ LOCK

=

RN

ill2s

Przycisk START/STOP

Maszyna rozpocznie prac¢ po wecisnigciu przycisku
START/STOP i zatrzyma si¢ automatycznie po
kolejnym jego wcisnigciu. Tuz po rozpoczgciu szycia
maszyna bedzie pracowata wolno.

Predkos¢ pracy moze by¢ regulowana dzwignia. W ten
sposob mozna obslugiwaé¢ maszyne bez uzycia
rozrusznika.

Przycisk szycia wstecz

Stosowany do $ciegdw 1-5 wybranych w module pracy
bezposredniej i $Sciegow 00-05 wybranych w module
Patterns.

Aby szy¢ wstecz nalezy wcisnaé przycisk. Strzatka " (R3"
pojawi si¢ na wyswietlaczu gdy funkcja jest aktywna.
Jezeli trzymamy wcisnigty przycisk szycia wstecz
maszyna bedzie szyla do tylu do momentu zwolnienia
przycisku. Jezeli wcisniemy i zwolnimy przycisk przed
rozpoczgeiem szycia maszyna bedzie ciagle szyla wstecz.
Weisnaé przycisk ponownie aby szy¢ do przodu.
Maksymalna dhugos$¢ $ciegu przy szyciu wstecz to 3mm.

Gdy wybrane sa $ciegi 6-7 w module pracy
bezposredniej lub sciegi 06-14, 26-99 w module Patterns
weisna¢ przycisk szycia wstecz, a maszyna wykona
Scieg wzmacniajacy z niska predkoscia, jezeli przycisk
pozostaje wcisnigty.
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B Przyciski operacyjne maszyny

oo N Il25 i3

AUTO
STOP

[ONI=TI2.0f5.0

B 4 I

Przycisk Auto-lock Mocowanie nitki

Przy wybranych S$ciegach 1-4 lub S$ciegach 00-04,
maszyna wykona 3 $ciegi mocujace nitke jezeli
wecisnigty jest przycisk Auto-Lock, a nastgpnie zatrzyma
si¢ automatycznie.

Wyswietlacz LCD bedzie pokazywat znak "E" az do
momentu zatrzymania maszyny.

Uwaga: Wyswietlacz maszyny bedzie pokazywat
znak "[B" gdy wybrane sa $ciegi 1-4 lub $ciegi 00-
04. Aby przycisk "(@ " aby zwolni¢ ta funkcje,
ponownie wcisnaé przycisk aby odtworzy¢ funkcje.

Przy wybranych $ciegach 5-7, 05-14, 26-99 nalezy
wcisna¢ przycisk Auto-Lock, a maszyna wykona 3
Sciegi mocujace nitk¢ na koncu aktualnego $ciegu i
zatrzyma si¢ automatycznie.

Wyswietlacz maszyny bedzie pokazywal symbol "E§",
az do momentu zatrzymania maszyny. Ponowne
wecisnigeie przycisku lub wybranie innego $ciegu
spowoduje wylaczenie funkcji.

Przycisk wyboru pozycji zatrzymania igly géra/dot

Przyciskiem tym decydujemy, czy igta powinna
zatrzymac si¢ w goérnej pozycji czy tez powinna
pozosta¢ w materiale przy zakonczeniu szycia.

3 Uwaga: Nacisniecie przycisku podczas szycia nie
spowoduje zadnej reakcji maszyny.

Weisna¢ przycisk aby na wyswietlaczu pojawil si¢
symbol " [l§" ze strzatka skierowana w gore. Wskazuje
on, iz igla zatrzyma si¢ w najwyzszej pozycji. Jezeli na
wy$wietlaczu pojawi si¢ symbol "[@" ze strzatka
skierowang w dot, oznacza to, iz maszyna zatrzyma si¢ z
igla w najnizszej pozycji.
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B Przyciski pamigci

o
EAIEE] b

D Ga G (O

M Ga G ©

M G G (O

I — Przycisk kasowania

Przyciski oznaczone
strzatkami

—— Przycisk pamigci

Przycisk pamiegci

Weisnaé przycisk "MD" aby otworzy¢ modutl pamigci
i zachowa¢ kombinacjg liter lub $ciegéw dekoracyjnych.
Ponownie wcisnaé przycisk "MD" aby opusci¢ modut
pamigci i powrdci¢ do modutu pracy bezposrednie;j.

Uwaga: Sciegi z modulu pracy bezposredniej oraz
dziurki nie mogq by¢ zapisywane w pamigci.

Przycisk kasowania

Weisna¢ przycisk gdy wybrany zostal nieprawidtowy
Scieg. Kazde nacis$nigcie przycisku usuwa jeden
znak/$cieg. Przycisk ten usuwa réwniez dodany $cieg
przy wykonywaniu kombinacji liter lub $ciegow
dekoracyjnych.

Przyciski oznaczone strzalkami-kursory

Uzy¢ przyciskow "GED " lub "G&D " aby potwierdzi¢
zapis $ciegu w pamigci, naciskajac przycisk w module
pamigci.
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B Przyciski funkcyjne

B
] B

<=
~AA

AUTO
LOCK

FHIEH| B

——— Przycisk regulacji
szerokos$ci §ciegu

\ Przycisk regulacji

dhugosci Sciegu

Przycisk odbicia
lustrzanego

Przycisk wyboru
modutu pracy

Przycisk regulacji szerokos$ci Sciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi
zalecana szeroko$¢ $ciegu, ktora zostanie pokazana na
wyswietlaczu w postaci cyfry.

Szeroko$¢ $ciegu moze by¢ regulowana przyciskami
regulacyjnymi.

Niektore $ciegi posiadajg ograniczong szerokosc.

Aby uzyskaé wezszy S$cieg nacisna¢ przycisk "-"
(lewy). Dla uzyskania szerszego S§ciegu wcisnaé
przycisk "+" ( prawy).

Szeroko$¢ $ciegu moze by¢ regulowana w zakresie
"0.0-7.0". Niektore S$ciegi posiadaja ograniczenie
szerokoSci.

Gdy wybrane zostaly $ciegi 00-04 pozycja igly moze
by¢ regulowana przyciskami regulacji szerokosci Sciegu.
Wecisnigeie przycisku "-" (lewego) spowoduje
przesunigcie igly w lewo, wcisnigcie przycisku "+
(prawego) spowoduje przesunigcie igly w prawo.

Cyfry na wyswietlaczu beda si¢ zmienialy od skrajnie
lewej pozycji "0.0" do maksymalnie prawostronnej
pozycji "7.0". Fabrycznie ustawiona centralna pozycja
igly wskazywana bedzie liczbg "3.5".
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B Przyciski funkcyjne

AUTO
LOCK

CIRTIM2.S

I |§“5'

i

\

AUTO
LOCK

BRI EE

Przycisk regulacji dlugosci $ciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi
zalecana dlugos$¢ Sciegu, ktéra zostanie pokazana na
wyswietlaczu w postaci cyfry.

Dlugos¢ Sciegu moze by¢ regulowana przyciskami
regulacyjnymi.

Aby skroci¢ $cieg nacisnaé przycisk "-" (lewy). Dla
uzyskania dluzszego $ciegu wcisnaé przycisk "+" ( prawy).
Dlugos$¢ sciegu moze by¢ regulowana w zakresie "0.0-4.5".
Niektore $ciegi posiadaja ograniczenie dtugosci.

Przycisk wyboru modulu pracy

Po wlaczeniu maszyny wyswietlacz ustawiony zostanie
na modut pracy bezposredniej " "

Weisna¢ przycisk "(z[»)" aby przej$¢ do modutu $ciegow
" ", ponowne wcisnigcie przycisku spowoduje
wyswietlenie modutu alfabetu "EEEE". Po trzecim
nacisnigciu przycisku ponownie wyswietlany jest modut
pracy bezposredniej " "

Modut bezposredniego wyboru Sciegow.

Modut Sciegow uzytkowych 1 dekoracyjnych:
Wybor $ciegu z uzyciem przyciskow oznaczonych
cyframi.

Modul alfabetu: Wybdr znakéow z uzyciem
przyciskow oznaczonych cyframi.
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B Przyciski funkcyjne

Przycisk odbicia lustrzanego (patrz str. 53)

m @ Sciegi 00-14, 26-99 moga by¢ wykonywane w odbiciu
| 3 I ﬁ I._.i | h 3 g -= M lustrzanym, poprzez wcisnigcie przycisku "(¢)".

Wyswietlacz bedzie wskazywal funkcj¢ odbicia
—~~A lustrzanego, a maszyna bgdzie wykonywata odbity

-| -I Scieg do momentu ponownego wecisnigcia przycisku,

co spowoduje wytaczenie funkcji.

Gdy funkcja odbicia lustrzanego zniknie z wyswictlacza
maszyna bedzie wykonywata $cieg standardowy.

odbicia lustrzanego zostanie automatycznie wyltaczona.
Ponowne wcisnigcie przycisku spowoduje wiaczenie
odbicia lustrzanego.

@ Jezeli zmienimy ustawienia $ciegu wowczas funkcja
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B Przyciski wyboru
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Przyciski bezposredniego
wyboru $ciegu i przyciski
Z numerami

Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu i przyciski z
numerami

Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu

Wecisna¢ przycisk aby wybraé S$cieg uzytkowy
pokazany obok przycisku, przycisk wyboru modutu
pracy powinien by¢ ustawiony na modul pracy
bezposrednie;j.

Przyciski z numerami

Wecisna¢ przyciski z numerami odpowiadajacymi
zadanemu $Sciegowi.

We wszystkich modutach pracy z wyjatkiem modutu
pracy bezposredniej $ciegi wybierane sg przy pomocy
przyciskow z numerami.

Przyktad: $cieg 32
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B Przydatne techniki

Obszywanie naroznikéw

1. Zatrzyma¢ maszyng po doszyciu do naroznika.

2. Opusci¢ igle w material rgcznie lub naciskajac
jednokrotnie przycisk wyboru pozycji igly
gora/dot.

3. Podnies¢ stopke.

4. Uzy¢ igly jako punktu obrotu i obréci¢
materiat.

5. Opuscic¢ stopke i kontynuowac szycie.

Szycie wstecz

Szycie wstecz uzywane jest do zabezpieczenia
nitek na poczatku i na koncu szwu.

Wecisnaé przycisk szycia wstecz i wykonaé 4-5
Sciegow.

Maszyna bedzie szyta do przodu po zwolnieniu
przycisku.

Wolne ramie

Wolne rami¢ maszyny jest bardzo wygodne do
obszywania okraglych elementdw, jak nogawki,
rekawy, itp.



B Przydatne techniki

Karton lub
gruby materiat

29

Mocowanie stolika powigkszajacego pole pracy

* Stolik powigkszajacy pole pracy stanowi
dodatkowe wyposazenie maszyny, nie jest
zawarty w wyposazeniu standardowym.

Zdja¢ pojemnik na akcesoria zsuwajac go w lewo.

)
Roztozy¢ nozki stolika zgodnie ze strzatkami. (2)

Wsunaé zaczep (A) stolika w wycigcie (B)
maszyny. (3)

Stolik pomaga w przesuwaniu materiatu podczas
szycia.

Szycie materialéw ciezkich

Czarny przycisk z lewej strony stopki blokuje
stopk¢ w pozycji poziomej, jezeli zostanie
wecisniety przed opuszczeniem stopki. Zapewnia
to rownomierne podawanie materiatu na
poczatku szwu, pomaga przy szyciu wielu
warstw materiatu np. przy podwijaniu jeansow.
Gdy dojdziemy do punktu znacznego
zwigkszenia grubosci nalezy opusci¢ igle i
podnies¢ stopke.

Nacisna¢ przednia czes¢ stopki, wcisnaé czarny
przycisk, nastgpnie opusci¢ stopke i
kontynuowac szycie.

Czarny przycisk stopki zostanie automatycznie
zwolniony po wykonaniu kilku $ciegoéw.

Mozna réwniez podlozy¢ dodatkowy kawatek
materialu o tej samej grubosci pod tylna czgs¢
stopki, lub podtrzymujac stopke rgcznie podczas
przejscia przez ztozenie materiatu.



W Scieg prosty i pozycja igly

Zmiana pozycji igly

Ustawienie to odnosi si¢ tylko do $ciegow 00-04. Fabrycznie
ustawiona pozycja to "3.5", pozycja centralna. Jezeli naciskamy
przycisk "-" regulacji szerokosci $ciegu pozycja igly bedzie
przesuwala si¢ w lewa strong. Przy naciskaniu przycisku "+"

I I I I I
I I I I I
I I I I I
I I I I I
o O O o o regulacji szerokosci §ciegu pozycja igly bedzie przesuwata sig w

0.5

2.0 3.5 5.0 7.0 prawo.

Zmiana dlugos$ci $ciegu
I | Aby uzyskac krotszy $cieg nalezy wcisnaé przycisk "—" regulacji
| dhugosci $ciegu. Dla uzyskania dluzszego $ciegu korzysta¢ z
| | przycisku "+".
| | Generalna zasada jest, iz im grubszy material, nitka i igla, tym
I dhuzszy powinien by¢ Scieg.

1.0 2.0 3.0 4.5

W Sciegi zygzakowe

05

06 07 07

2

> @ B
j:> (1] (4]

Regulacja szerokosci $ciegu
Maksymalna szerokos$¢ Sciegow zygzakowych to "7.0", jednak
szerokos¢ moze by¢ redukowana dla kazdego Sciegu. Szerokos¢
Sciegu zwigksza si¢ gdy przesuwamy dzwigni¢ regulacji
szerokosci od "0.0" do "7.0".

1.0 3.0 5.0 7.0

Regulacja dlugosci $ciegu

Gestos¢ Sciegow zygzakowych zwigksza sig gdy ustawienie
dlugosci $ciegu zbliza si¢ do wartosci "0.3".

Ladny Scieg zygzakowy uzyskuje si¢ zwykle przy ustawieniu
"1.0-2.5".

Gesty Scieg zygzakowy nazywany jest §ciegiem satynowym.
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W Scieg elastyczny

02

()
1l

314 3w

Scieg prosty elastyczny

Scieg prosty

31

Zapewnia wytrzymato$¢, elastyczno$¢ szwu, nie
naraza materialu na uszkodzenie. Odpowiedni
dla dzianin oraz taczenia wytrzymatych
materiatow jak denim.

Sciegi te moga by¢ rowniez stosowane jako
ozdobne stebnowania.

Scieg prosty elastyczny stosowany jest jako
dodatkowe, potrojne wzmocnienie SZWOW
narazonych na duze napr¢zenia i rozciaganie.

Scieg potrojny zygzakowy elastyczny odpowiedni
jest dla twardych materialow jak denim, popelina,
drelich, itp.



B Sciegi overlockowe

05 Stosowanie stopki do $ciegéw overlockowych

T

5.0~7.0  2.0~3.0

Wymieni¢ stopke na stopke do $ciegu overlockowego
E).

Szy¢ po brzegu materiatu, tak aby brzeg przylegat do
prowadnika stopki.

A Uwaga: Stopka do Sciegow overlockowych

powinna by¢ stosowana tylko dla sciegow
05 i 08, przy ustawieniu szerokosci sciegu
nie nizszym niz "5.0". Przy wykonywaniu
innych Sciegow lub ustawieniu innej
szerokosSci Sciegu igla moze uderzac w
stopke, co spowoduje jej ztamanie.

Stosowanie stopki standardowej /
~N - — wielofunkcyjnej

2.5~4.5  2.0~3.0

/

\\le\le\vll S
T T T o

/77
L §

Wymieni¢ stopke na standardowa / wielofunkcyjna
(D).

Przy szyciu S$ciegiem obrzucajacym nalezy tak
prowadzi¢ material, aby iglta wychodzita poza
brzeg materiatu z prawe;j strony.
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m Scieg kryty/ Scieg bielizniany

10: Scieg kryty/ Scieg bielizniany do tkanin

10 11
J ~W\ e 11: Scieg kryty do materiatéw elastycznych
<l ° 2.5~4.0 1.0~2.0
Smm Smm Uwaga: Prawidliowe wykonanie Sciegu
] - krytego wymaga duzej wprawy. Zawsze nalezy
najpierw wykona¢ probke na skrawku
materiatu.
Ztozy¢ material jak pokazano na rysunku, lewa
strong na zewnatrz.
(I I
Lewa Sciegi Lewa
strona obrzucajace strona

Ulozy¢ material pod stopka. Obréci¢ recznie
koto zamachowe maszyny, az igla przesunie si¢
maksymalnie w lewo. Igla powinna tylko lekko
"tapa¢" brzeg ztozenia materiatu. Jezeli tak nie
jest nalezy wyregulowac szeroko$¢ $ciegu.

Wyregulowa¢ pozycj¢ prowadnika (b) obracajac
pokretlem (a), tak aby prowadnik przesuwat si¢
wzdhuz brzegu ztozenia materiatu.

Szy¢ powoli prowadzac uwaznie materiat
wzdtuz prowadnika.

Obroéci¢ material na prawa strong.




B Przyszywanie guzikow

2.5~4.5

=9
=9

34

Wymieni¢ stopk¢ na stopkg do przyszywania
guzikow.

Przesuna¢ dzwignig transportera do pozycji "~y "
aby opusci¢ zabki.

Ulozy¢ material pod stopka. Ulozy¢ guzik w
zadanej pozycji i opusci¢ stopkg.

Wybra¢ $cieg zygzakowy. Wyregulowac szeroko$é
sciegu w zakresie "2.5-4.5" w zaleznosci od
odlegtosci pomigdzy otworami guzika.

Obroci¢ kotem recznym, aby sprawdzi¢ czy igla
czysto wchodzi w prawy i lewy otwor guzika.

Przed rozpoczgciem szycia wcisnaé przycisk
Auto-Lock, aby automatycznie wykona¢ S$ciegi
mocujace na poczatku i koncu Sciegu.

Jezeli guzik wymaga stopki nalezy utozy¢ na nim
igl¢ do cerowania i przyszy¢ jak opisano
powyzej.

Dla guzikéw z 4-ma otworami nalezy najpierw
przeszy¢ przez dwa przednie otwory guzika,
przesunaé¢ pracg do tylu i przeszy¢ przez dwa
tylne otwory.



B Obszywanie dziurek

15: Do materiatléw cienkich i $redniej grubosci

%

16: Do poziomych dziureck w bluzkach,
sukienkach wykonanych z materiatlow
cienkich i $redniej grubosci

~W\ e 17: Do gamituréw i plaszczy

18: Do poziomych dziurek na materiatach

cigzkich
~YM\ ST 19: Do materialéw cienkich i éredniej grubosci
55~7.0  0.3~1.0 . o
20: Do jeansu lub materiatow elastycznych o

2 grubym splocie

e 21: Do materiatéw elastycznych
33 3.0~7.0  1.0~2.0
2
Eg ’\/\/\/\ oo
gd 3.0~7.0  1.0~3.0

Uwaga: Przed wykonaniem dziurki na gotowej rzeczy nalezy zawsze wykonacé probnq dziurke na
skrawku materiatu tego samego typu.

Zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.

Maksymalna dtugos¢ dziurki to 3cm (catkowita
srednica + grubo$¢ guzika).

Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek, rozsunaé
plytke utrzymujaca guzik i utozy¢ guzik w stopce.

Rozmiar dziurki okreslony bgdzie przez wielko$é
guzika umieszczonego w stopce.

Nitka powinna przejs¢ przez otwor w stopce, a
nastgpnie nalezy ja utozy¢ pod stopka.
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B Obszywanie dziurek

Punkt
poczatkowy

36

Wybra¢ rodzaj dziurki.

Wyregulowa¢ szeroko$¢ i dlugo$¢ Sciegu w
zaleznosci od oczekiwanej szerokosci i ggstosci
dziurki.

Utozy¢ materiat pod stopka tak, aby punkt
poczatkowy dziurki zréwnal si¢ ze srodkowa
linia na stopce.

Pociagna¢ dzwigni¢ obszywania dziurek
maksymalnie w dol 1 ustawi¢ ja za zawiasem
stopki do dziurek.

3 Uwaga: Po wybraniu dowolnej dziurki
wyswietlacz maszyny bedzie pokazywal
symbol " ", dla przypomnienia o
koniecznosci opuszczenia dzwigni obszywania
dziurek.

Rozpoczaé szycie lekko przytrzymujac koncowki
gornej 1 dolnej nitki.

3 Uwaga: Delikatnie prowadzi¢ material
recznie.
Przed zatrzymaniem maszyna automatycznie
wykona Scieg wzmacniajqcy po obszyciu
dziurki.



B Obszywanie dziurek

* Dziurki obszywane sg od przodu do tytu, jak pokazano na rysunku.
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Dziurki obszywane sg od przodu do tyhu, jak
pokazano na rysunku.

Podnies¢ stopke i obcig¢ nitkg. Aby obszy¢
kolejna dziurke podnies¢ stopke (powrodci do
oryginalnej pozycji).

Po zakonczeniu obszywania dziurek podnies$é
dzwigni¢ obszywania dziurek maksymalnie w
gore.

Rozcia¢ dziurke uwazajac aby nie uszkodzié
Sciegow. Uzy¢ szpilki jako rygielka dziurki, aby
nie rozciac jej zbyt daleko.



B Obszywanie dziurek

=
[

38

Obszywanie dziurek na materialach elastycznych

Przy wykonywaniu dziurek na materialach
elastycznych nalezy zalozy¢ pod stopke gruba
ni¢ lub kordonek.

Zatozy¢ stopke do dziurek. Zatozy¢ kordonek na
wypust z tylu stopki. Przetozy¢ oba konce
kordonka do przodu stopki, wsuna¢ je do
rowkéw 1 zwigzac. Opusci¢ stopke i1 rozpoczaé
szycie. Ustawi¢ szeroko$¢ s$ciegu odpowiednia
do $rednicy kordonka.

Po zakonczeniu obszywania dziurki pociagnac
lekko koncowki kordonka, aby S$ciagnaé jego
nadmiar, obcigé koncowki kordonka.

3 Uwaga: Zaleca sie zastosowanie usztywniacza.



B Dziurki ozdobne
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22: Scieg do wykonania ozdobnych dziurek np.
w paskach, itp.

Wybraé $cieg nr 22. Zatozy¢ stopke do Sciegow
satynowych (A).

Naciska¢ przyciski "-" lub "+" regulacji
szeroko$ci $ciegu aby wybraé odpowiedni
rozmiar dziurki.

Rozmiary dziurek:

A.Duzy : 7.0 mm

B. Sredni: 6.0 mm

C. Maly : 5.0 mm

Opusci¢ igle w materiat w miejscu rozpoczecia
dziurki, a nastgpnie opusci¢ dzwigni¢ podnoszenia
stopki.

Po obszyciu catej dziurki maszyna automatycznie
wykona $ciegi mocujace nitke i zatrzyma sig.

Wycia¢ $rodek dziurki uzywajac specjalnego
wycinaka.

* Wycinak okraglych dziurek nie stanowi
standardowego wyposazenia maszyny.

Uwaga: Jezeli uzywamy cienkiej nitki scieg
moze by¢ zbyt rzadki. W takim przypadku
nalezy obszy¢ dziurke dwukrotnie.
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Aby uzyskac $cieg cerujacy wybra¢ Scieg nr 23.
Wymieni¢ stopkg¢ na stopke do obszywania
dziurek.

Przyfastrygowaé uszkodzony materiat do tkaniny
podktadowej. Wybra¢ pozycje igly. Opuscié
stopke na $rodku rozerwania materiatu.

Przesunaé¢ uchwyt guzika do tyhu.
Ustawi¢ szyng mocujaca guzik na zadang
dhugosé.

Rozmiar pojedynczego cyklu cerowania jest
zmienny.

Maksymalna dlugos¢ $ciegu to 2.6 cm, a
maksymalna szerokos$¢ §ciegu to 7.0mm.

a. Dlugos¢ szycia
b. Szeroko$¢ szycia



m Scieg ceruj acy
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Utozy¢ materiat tak, aby igla znalazta si¢ 2mm
przed miejscem, ktore ma by¢ cerowane i
opuscic stopke.

Uwaga: Przy opuszczaniu stopki nie nalezy
naciskac przedniej czesci stopki, spowoduje
to zmiane rozmiaru Sciegu cerujqcego.

Przetozy¢ gorna nitke przez otwor w stopce.
Pociagna¢ w dot dzwigni¢ obszywania dziurek.
Dzwignia zostanie ustawiona poza bocznym
wypustem stopki.

Delikatnie przytrzymac koncowki gornej i dolnej
nitki i rozpocza¢ szycie.

Sciegi cerujace beda wykonywane od przodu do
tytu, jak pokazano na rysunku.

Jezeli uszkodzona powierzchnia jest duza
zalecamy kilkukrotne jej przeszycie, krzyzowanie
Sciegow, dla uzyskania prawidtowego -efektu
cerowania.



B Wszywanie zamkow
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A Uwaga: Stopka do zamkow powinna byc
stosowana tylko do szycia sciegiem prostym
z centralnq pozycjq igly. Przy wykonywaniu
innych Sciegow iglta moze uderzac w stopke,
co spowoduje jej zlamanie.

Wszywanie zamka centralnego
- Zafastrygowac¢ otwor na zamek w odziezy.

- Roztozy¢ plasko naddatki materiatu. Ulozy¢
zamek prawa strong do materiatu, tak aby zabki
zamka pokrywaty si¢ z linia szwu
Przyfastrygowa¢ zamek do materiatu.

- Zatozy¢ stopke do dziurek. Przy obszywaniu
lewej czgsci zamka w uchwycie stopki nalezy
zamocowac prawa strong trzpienia stopki.

- Przy obszywaniu prawej czg$ci zamka w
uchwycie stopki nalezy zamocowaé lewa
strong trzpienia stopki.

- Przeszy¢ lewa strong zamka od gory do dotu.

- Przeszy¢ dolna cze$¢ zamka i jego prawa
strong. Usuna¢ fastryge i rozprasowac.



B Wszywanie zamkow

Wszywanie zamka bocznego

- Zafastrygowac otwor na zamek w odziezy.

- Odwina¢ do tylu naddatek materialu z lewej
strony. Podwina¢ pod prawy naddatek szwu
formujac 3mm ztozenie.

- Zalozy¢ stopke do dziurek. Przy obszywaniu
lewej czgséci zamka w uchwycie stopki nalezy
zamocowac prawa strong trzpienia stopki. Przy
obszywaniu prawej czesci zamka w uchwycie
stopki nalezy zamocowac lewa strong trzpienia
stopki.

- Przeszy¢ lewa strong zamka od dotu do goéry.

- Obroci¢ material na prawa strong, przeszy¢
dolng czg$¢ zamka i jego prawa strong.

- Zakonczy¢ szycie ok. Scm od gornej krawedzi
zamka. Usuna¢ fastryge i rozsunaé zamek.
Przeszy¢ pozostata czgs¢ zamka.
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B Waskie podwinigcia
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* Stopka do podwini¢¢ nie stanowi wyposazenia
maszyny, dost¢pna dodatkowo.

Zawina¢ brzeg materialu na szerokos¢ ok. 3mm,
zawina¢ ponownie o kolejne 3 mm na dhugosci 5
cm.

Whbi¢ igle w material obracajac kotem rgeznym
do siebie, opusci¢ stopke. Wykonaé¢ kilka
$ciegow i podniesc¢ stopke.

Wprowadzi¢ material w spiralny $limak stopki.
Przesuwa¢ materiat do przodu i do tylu az
zacznie rolowac si¢ w §limaku stopki.

Opusci¢ stopke i powoli rozpocza¢ szycie
prowadzac brzeg materiatu przed stopka tak, aby
rownomiernie wsuwat si¢ w §limak stopki.



B Naszywanie kordonka

Naszycie pojedynczej nitki kordonka pozwala stworzy¢ pigkne dekoracje zakietow, kamizelek. Istnieje
rowniez mozliwo$¢ naszycia do 3 kordonkéw jednoczesnie. Mozna stosowaé pertowe, bawelniane
kordonki, wtdczki, nici ozdobne, itp.

* Stopka do kordonka nie stanowi standardowego wyposazenia maszyny, dost¢pna dodatkowo.

Naszywanie pojedynczego kordonka

Narysowa¢ wzor na materiale. Wprowadzic
kordonek w $rodkowy rowek stopki, od prawej
strony. Wyciagna¢ ok. Scm kordonka poza stopke.

Rowki na spodniej stronie stopki beda utrzymywaty
kordonek podczas mocowania go  $ciegami do
materiahu.

Wybra¢ $cieg i wyregulowaé jego szeroko$¢ tak,
aby $ciegi pokrywatly kordonek. Opusci¢ stopke i
szy¢ powoli prowadzac kordonek po narysowanym
wzorze.

o
X
=

Naszywanie potréjnego kordonka

AN A AN
\YAVYAVYS
v Vv

Przesuna¢ nitke szyjaca w lewo i wprowadzi¢ 3
kordonki w rowki stopki, wyciagna¢ ok. 5 cm
kordonkéw poza stopke.

Wybra¢ zadany $cieg i wyregulowaé jego
szeroko$¢ tak, aby Sciegi pokrywaty kordonki.
Opusci¢ stopke¢ 1 szy¢ wolno prowadzac
kordonki.
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m Sciegi satynowe
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Do $ciegow satynowych i dekoracyjnych nalezy
uzywac stopki do $ciegow satynowych.

Stopka ta posiada wglebienie na spodniej stronie,
co pozwala na jej swobodne przesuwanie si¢ po

gestych $ciegach zygzakowych oraz réwnomierne
podawanie materiatu.

Aby wyszy¢ Scieg satynowy lub dowolny $cieg
dekoracyjny nalezy wyregulowa¢ jego dlugos¢ i
szeroko$¢ przyciskami regulacyjnymi. Nalezy
wykona¢ wstepne probki na skrawkach materiatu,
az do uzyskania zadanej dlugosci i szerokosci
wzoru.

3 Uwaga: Przy szyciu bardzo cienkich
materialow zaleca sie stosowanie
usztywniacza.
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B Pikowanie
- AN
L J% 35 1.0-3.0

* Stopka do pikowania nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostgpna dodatkowo.

Wprowadzi¢ prowadnik do pikowania do uchwytu
stopki jak pokazano na rysunku i wyregulowac
jego diugos$¢ w zaleznosci od potrzeb.

Wykonaé¢ pierwszy rzad $ciegow, przesunaé
materiat aby wykona¢ kolejny rzad, tak aby
prowadnik przesuwal si¢ po uprzednio
wykonanym rzedzie Sciegdw.

. Sciegi zabkowe brzegowe

28
; 0o %
- Przeszy¢ wzdhuz brzegu materiatu, ale w

pewnej odleglosci od brzegu.

* Dla lepszego rezultatu zaleca si¢ spryskanie
materiatu usztywniajacym sprayem i
wyprasowanie goracym zelazkiem przed
rozpoczeciem szycia.

- Obcia¢ naddatek materiatu poza $ciegiem.
* Zwraca¢ uwagg aby nie uszkodzi¢ $ciegow.
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W Marszczenie

00
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I é *Stopka do marszczenia nie stanowi

I = 3.5 4.5 standardowego wyposazenia maszyny, dostgpna
dodatkowo.

Marszczenie materiatlu

Zdja¢ uchwyt stopki 1 zatozy¢ stopke do
marszczenia zmniejszajac naprgzenie nitki do
wartosci ponizej 2.

Utozy¢ material, ktory ma by¢ zmarszczony pod
stopka, z prawej strony stopki.

Wykonaé rzad $ciegéw rownolegle do brzegu
materiatu.

Sciegi automatycznie zmarszcza material.
Technika odpowiednia do materiatéw lekkich i
sredniej grubosci.

Marszczenie z jednoczesnym doszyciem
marszczonego materialu do prostego kawalka
materialu

Stopka do marszczenia posiada szczeling w swojej
spodniej czesci.

Korzystajac z tej szczeliny mozna marszczy¢
spodnia warstwe materiatu doszywajac ja
jednoczesnie do ptaskiej gormej warstwy materiatu
(falbanka).

- Zdja¢ uchwyt stopki i zalozy¢ stopkg do
marszczenia.

- Ulozy¢ material, ktory ma by¢ zmarszczony pod
stopka, prawa strona do gory.

- Ulozy¢ w szczelinie stopki goérna warstwe
materiatu, prawa strong w dot.

- Prowadzi¢ obie warstwy materiatu jak pokazano
na rysunku.

3 Uwaga: Wykonujqc proby ustawienia
maszyny dla osiqgniecia zamierzonego
efektu marszczenia nalezy stosowacé 107
skoki (wzrosty) materialu, tasiemki Ilub
gumki. Ulatwia to okreslenie poziomu
wymaganej regulacji i poziomu zmian w
projekcie. Zawsze nalezy wykonaé probe
szycia na tych samych materialach, ktore
bedq stosowane docelowo.

o Uwaga: Dla lepszego prowadzenia
materiatu nalezy szy¢ z niskq lub Sredniq
predkosciq.
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B Marszczenie materialu Sciegiem ozdobnym

Uzy¢ stopki standardowej/wielofunkcyjnej, aby
wykona¢ proste linie $ciegdéw oddalone od siebie ok.
1 em, w poprzek pola, ktore ma zosta¢ zmarszczone.

Na jednym z brzegéw materialu zwiazaé
koncowki nitek w supetki.

Pociagna¢ dolna nitke i rOwnomiernie zmarszczy¢
material. Zabezpieczy¢ konce nitek na drugim
brzegu materiatu.

Jezeli zachodzi potrzeba zredukowaé naprgzenie
nitki i wykona¢ $ciegi dekoracyjne pomigdzy
rzgdami $ciegu prostego.

Usuna¢ $ciegi marszczace.



B Cerowanie, haftowanie, monogramy z re¢cznym prowadzenien
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* Stopka do cerowania/haftowania nie nalezy do
standardowego wyposazenia maszyny, dost¢pna
dodatkowo.

Przesuna¢ dzwignie transportera do pozycji " ww ",
aby opusci¢ zabki.

Zdja¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do cerowania
na drazek stopki.

Dzwignia (a) powinna znajdowa¢ si¢ poza $ruba
uchwytu igly (b). Docisna¢ mocno stopke od tytu i
dokrecic $rubg (c).

Cerowanie

Najpierw przeszy¢ wokot brzegdw uszkodzenia,
aby zabezpieczy¢ nitki. Pracujac od lewej strony
do prawej szy¢ po uszkodzonym miejscu
przesuwajac materiat z rdwnomierna predkoscia.

Obroci¢ pracg o 90 stopni i ponownie przeszy¢
po wczeséniej wykonanych $ciegach. W
uszkodzonym miejscu przesuwaé materiat
wolniej, aby doktadnie zapetni¢ miejsce §ciegami.

A Uwaga: Cerowanie z recznym prowadzeniem
materialu odbywa sie bez udzialu
wewnetrznego systemu podawania maszyny.
Ruchy materialu kontrolowane sq przez
uzytkownika. Konieczna jest koordynacja
predkosci szycia i ruchu materialu.



B Cerowanie, haftowanie, monogramy z recznym prowadzeniem mate
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Haftowanie

Wybraé Scieg zygzakowy i wyregulowaé jego
szeroko$¢ w zaleznos$ci od potrzeb.

Przeszy¢ po obrysie wzoru przesuwajac
tamborek. Nalezy utrzymywac stala predkosé
ruchu tamborka.

Wypei¢ wzor pracujac od obrysu do $rodka
wzoru. Sciegi powinny by¢ utozone blisko siebie.

Dhuzszy $cieg uzyskuje si¢ przy szybszych
ruchach tamborka, natomiast krotszy Scieg przy
wolnych ruchach tamborka.

Zabezpieczy¢ koniec nitki na koncu haftu
weciskajac przycisk Auto-Lock.

Monogramy
Wybraé Scieg zygzakowy i wyregulowaé jego
szeroko$¢ w zaleznosci od potrzeb.

Szy¢ ze stala predkoscia po literach, powoli
przesuwajac tamborek.

Po zakonczeniu litery zamocowaé koniec nitki
weciskajac przycisk Auto-Lock.

*Tamborek nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostgpny dodatkowo.



B f.aczenie materialow z pozostawieniem pustej przeste

- Utozy¢ podwinigte brzegi dwoch kawatkow
materiatdéw w odleglosci 4mm i przyfastrygowac je
do kawatka cienkiego papieru lub rozpuszczalnego
w wodzie usztywniacza.

Cienki papier

Fastryga

- Ustawi¢ stopke centralnie pomigdzy dwoma
kawatkami materiatu i rozpoczaé szycie.

- Po zakonczeniu szycia usunaé papier.

12 é 13 14 45
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- Utozy¢ dwa kawalki materiatu prawymi
stronami do siebie i przeszy¢ $ciegiem prostym.

- Roztozy¢ szew i rozprasowac.

- Ustawi¢ $rodek stopki na linii wykonanego
szwu 1 przeszy¢ Sciegiem dekoracyjnym.
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B Odbicie lustrzane
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Wybra¢ $cieg.

Wecisna¢ przycisk odbicia lustrzanego. Wyswictlacz
maszyny pokaze symbol odbicia lustrzanego, a
maszyna begdzie wykonywata odbity $cieg az do
momentu ponownego wcisnigcia przycisku.

A. Scieg standardowy
B. Scieg w odbiciu lustrzanym

3 Uwaga:

- Sciegi 15-25 nie mogq by¢ wykonywane w odbiciu
lustrzanym.

-Sciegi w odbiciu lustrzanym mogq by¢
programowane w kombinacje z innymi Sciegami.
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W Igla podwodjna
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* Jgla podwojna nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dost¢gpna dodatkowo.

Zatozy¢ igle podwojna.

A Uwaga: Szyjqc iglq podwojng nalezy zawsze
uzywac stopki standardowej/wielofunkcyjnej
(D).
Stosowac igly podwdjne o rozstawie max.
2mm.

Postepowac zgodnie z instrukcja zaktadania nitki
do igly pojedynczej, korzystajac z poziomego
trzpienia. Nawlec lewa igle.

Umiesci¢ dodatkowy trzpien (z wyposazenia
maszyny) w otworach na gornej czgsci obudowy
maszyny. Poprowadzi¢ nitk¢ przez pozostate
punkty, omina¢ prowadnik ponad igla i nawlec
prawa igle.

Kazda z igiet nawleka¢ oddzielnie.

3 Uwaga: Obie nitki stosowane do igly
podwojnej powinny mieé identyczng
grubos¢. Mozna zastosowaé rozne kolory
nitek.

Przed regulacja szerokosci $ciegu nalezy obrocié
kotem rgeznym, aby sprawdzi¢ czy igta nie
uderza w ptytke $ciegowa.

Przy szyciu igla podwojna nalezy utrzymywaé
niska predko$é szycia, aby zachowaé wysoka
jakos$¢ sciegow.

Wybraé $cieg i rozpoczac szycie.

Mozna zastosowaé S$ciegi uzytkowe lub
dekoracyjne 00-14, 26-99.

Efektem uzycia igly podwojnej bedzie wybrany
$cieg wykonany w dwoch réwnolegtych liniach.

Uwaga: Przy szyciu iglq podwdjnq nalezy
utrzymywaé niskq predkos¢ szycia, aby
zachowa¢ wysokq jakos¢ Sciegow.



B Stopka kroczaca

* Stopka kroczaca nie nalezy do standardowego wyposazenia
maszyny, dostgpna jako akcesoria dodatkowe.

Nalezy najpierw wykona¢ prébe szycia bez stopki kroczacej. Powinna by¢ stosowana tylko gdy jest
konieczna dla prawidlowego efektu Sciegu.

Uzywajac stopki standardowej latwiej jest prowadzi¢ materiat, lepsza jest tez widoczno$¢ wykonywanego
Sciegu. Maszyna oferuje doskonata jako$¢ Sciegu na wielu rodzajach materiatu, od delikatnego szyfonu do
wielu warstw seansu.

Stopka kroczaca wyrownuje podawanie gornej i dolnej warstwy materiatu, poprawia dopasowanie wzorow,
pasow. Zapobiega nierownomiernemu podawaniu trudnych materiatow.

Podnies$¢ dzwigni¢ podnoszenia stopki, podnies¢ stopke.

Zdja¢ uchwyt stopki odkrgcajac srubg mocujaca, w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara .

Zatozy¢ stopke kroczaca w nastepujacy sposob:

- Widelcowe ramig stopki (a) powinno obja¢ srubg uchwytu igly
(b).

- Nasuna¢ plastikowa glowice stopki (c¢) od lewej strony do
prawej na drazek stopki.

- Opusci¢ drazek stopki .

- Wymieni¢ $rubg i dokrgci¢ ja w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara .

- Sprawdzi¢ czy obie $ruby (mocujaca igle i1 mocujaca stopke
sg dobrze dokrecone.

Wyciagna¢ dolna nitke i utozy¢ obie nitki pod stopka, do tytu.
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Sciegi polaczone w kombinacje moga zosta¢ zachowane w pamigci maszyny dla ich poéZniejszego
wykonania. Sciegi zostana zachowane nawet po wylaczeniu maszyny, moga zosta¢ wywolane w dowolnym
momencie. Jest to bardzo wygodne w przypadku czesto wykonywanych kombinacji lub napisow.

3 Uwaga:
- Pojemnos¢ pamieci maszyny wynosi 30 znakow.
- Sciegi i znaki wybierane z modutéw " " "B " mogq by¢ fqczone i wyszywane razem.

- Wszystkie znaki zapisane w pamigci mogq by¢ edytowane dla ustawienia ich funkcji i parametrow takich
Jak dlugosé sciegu, szerokos¢ sciegu, odbicie lustrzane, mocowanie nitki.
- Sciegi dostepne w module pracy bezposredniej i Sciegi 15-25 nie mogq by¢ zachowywane w pamieci

maszyny.
Kombinacje $ciegéw i liter
0 I Po wilaczeniu maszyny wyswietlacz pokazuje modul
— — = pracy bezposrednicj " IEEZH "
I ES B
0 Wecisnaé przycisk " ", aby otworzyé modut pamieci i
| | zachowaé kombinacj¢ $ciegéw dekoracyjnych lub liter.
0= I
VEw]

14} Weisna¢ przycisk "(:1»)" aby wybra¢ na wyswietlaczu zadana
BEl ﬂ 2 Si q Bi grupg S$ciegdw sposrod "[EEm " lub "[EEEE " (patrz str. 13).

et = (Mozna zmieni¢ dlugo$¢ i szeroko$¢ Sciegu lub wybracé
funkcjg odbicia lustrzanego, mocowania nitki).

Powtorzy¢ etap 3, aby zapisaé w pamigci wigcej Sciegow.

Uwaga: Gdy pamie¢ maszyny jest petna (30 znakow)

D)
@ maszyna wyda dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.

Uzy¢ przyciskow oznaczonych strzatkami "G&D" lub "G2D"
1] aby sprawdzi¢ co zostato zapisane w pamigci maszyny.
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Wecisnaé przycisk "(M) " aby zamknaé¢ modut pamigcei i
powrdécei¢ do modutu pracy bezposredniej.

Uwaga: Wybrany Scieg zostanie usuniety z pamieci
po wylqczeniu maszyny jezeli nie zostal on
zatwierdzony poprzez wcisniecie przycisku "QvD)".

Dodawanie $ciegéw lub liter do kombinacji

Pozostajac w module pamieci weiskaé przycisk "GED" lub
"(&)" az na wySwietlaczu pojawi sie numer wybranego
$ciegu. Nastepnie doda¢ nowy $cieg lub zmieni¢ dugosé
lub szeroko$¢ wybranego S$ciegu, wprowadzi¢ funkcjg
mocowania nitki Auto-Lock lub odbicie lustrzane.

Usuwanie $ciegéw lub liter z kombinacji

Jezeli chcemy usunaé¢ jaki§ Scieg z pamigci nalezy uzyc
przyciskow "G&D" lub "(@", az numer tego $ciegu pojawi
si¢ na wyswietlaczu.

Weisna¢ przycisk "(C) " aby skasowa¢ wybrany Scieg,
nastgpny $cieg przesunie si¢ W pozycj¢ usunigtego Sciegu.

Wywolywanie kombinacji z pamigci i jej wykonanie
Weisna¢ przycisk "(M)" aby otworzy¢ modut pamigci.

Maszyna zostanie ustawiona na pierwszy zaprogramowany
Scieg.
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Nacisna¢ rozrusznik. Maszyna zacznie wykonywac pierwszy,

14} . . wprowadzony do pamigei Scieg. Na wyswietlaczu pokazane
IERIEE B s4 informacje dotyczace Sciegu.
(L ——

Jezeli chcemy sprawdzi¢ co zostato zapisane w pamigci

0 B . | lub jezeli chcemy rozpocza¢ szycie nie od pierwszego
| 301 |\[§]H\|ﬂﬂ§i-}m zapisanego w pamigci $ciegu, nalezy postuzyé sie
@.._._.l.-._ prZYCiSkami "@ " IUb "@"-

Po zatrzymaniu maszyny mozna uzy¢ funkcji mocowania
@ @ @ @ nitki Auto-Lock "@®".

3 Uwaga: Jezeli chcemy powtarza¢ kombinacje
Sciegow bez zatrzymania maszyny nalezy wcisngé
przycisk Auto-Lock "® ", aby skasowaé polecenie
Auto-Stop z pamieci maszyny.

Symbol "B " zniknie z wyswietlacza.

Weisnaé przycisk "MD" aby zamkna¢ modut pamigci i
ﬂ _ = L > powroci¢ do modutu pracy bezposrednie;.
1T If2.5/f3.5)

=

D & @ ©
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B Sygnaly ostrzegawcze maszyny
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Dzwigkowe sygnaly ostrzegawcze

- Przy prawidlowej pracy: 1 sygnat

Informacje ostrzegawcze wyswietlacza

Opusci¢ dzwigni¢ obszywania dziurek

Jezeli wybrana zostata dowolna dziurka lub $cieg
cerujacy wyswietlacz maszyny pokazuje symbol " "
dla przypomnienia o konieczno$ci opuszczenia
dzwigni obszywania dziurek.

Napelnianie dolnej szpulki

Jezeli trzpien do napetniania dolnej szpulki znajduje
si¢ W pozycji aktywnej maksymalnie prawej, na
wyswietlaczu pojawi si¢ symbol szpulki.

- Gdy pamig¢ maszyny jest zapetniona 30 znakami: 2 krotkie sygnaty

- Przy nieprawidtowej pracy: 3 krotkie sygnaty

- Gdy wystgpuja problemy w pracy i maszyna nie szyje: 3 krotkie sygnaty

Oznacza to, iz ni¢ jest skrgcona lub zaplatana i kolo rgczne zostato zablokowane. Aby znalezé
rozwiazanie problemu prosimy zajrze¢ do tabeli Usuwania usterek na str. 62/63. Po usunigciu usterki

kontynuowac szycie.

)

Przesuna¢ trzpien do napelniania dolnej szpulki
w lewo

Jezeli wcisniemy dowolny przycisk maszyny gdy
dolna szpulka zostala catkowicie napelniona lub
gdy trzpien do napehiania dolnej szpulki jest
przesunigty w prawo maszyna wyda 3 dzwigkowe
sygnaly ostrzegawcze.

3 Uwaga: Jezeli usterka nadal wystepuje nalezy skontaktowacé sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Uwaga: Jezeli podczas szycia nitka zostanie zaplatana i zablokowana w chwytaczu co uniemozliwia
ruch igly, a nadal naciskamy rozrusznik wylqcznik bezpieczenstwa catkowicie wylqczy maszyne. Aby
ponownie jq uruchomic nalezy przelqczyc¢ wylqcznik gtowny maszyny do pozycji OFF, a nastepnie do

pozycji ON.
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B Konserwacja maszyny

Uwaga: Przed czyszczeniem wyswietlacza i powierzchni maszyny nalezy odlqczy¢ kabel zasilajqcy z
gniazda sieciowego, aby zapobiec porazeniu pradem lub uszkodzeniu ciata.
Czyszczenie wyswietlacza

Jezeli przedni panel maszyny jest zabrudzony nalezy go
delikatnie wytrze¢ migkka, sucha $ciereczka.

Nie nalezy uzywac¢ zadnych rozpuszczalnikéw organicznych ani
detergentow.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest brudna lekko zmoczy¢ Sciereczke tagodnym detergentem, dobrze
wycisnac i wytrze¢ powierzchni¢ maszyny. Wytrze¢ powierzchni¢ sucha $ciereczka.

A Uwaga: Maszyna wyposazona jest w lampe LED o mocy 100mW. W razie koniecznosci wymiany
lampy nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Czyszczenie chwytacza

Jezeli kurz i nitki nagromadza si¢ w chwytaczu bedzie to zaklocalo plynna pracg maszyny. Nalezy
regularnie czys$ci¢ mechanizm szyjacy maszyny.

Uwaga: Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy odiqczy¢ przewod
zasilajqcy maszyny z gniazda sieciowego.

Zdjac ptytke $ciegowa, wyja¢ dolna szpulke.
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B Konserwacja maszyny

Wyczysci¢ powierzchnig¢ pod dolna szpulka przy pomocy
szczoteczki.

Zdjac igle, stopke i uchwyt stopki.
Zdjac ostong dolnej szpulki i wyjaé szpulke.
Odkreci¢ srube mocujaca ptytke Sciegowa i zdjac plytke.

Podnies¢ bebenek i wyjac go.

Wyczysci¢ chwytacz, zabki transportera i bgbenek przy pomocy
szczoteczki. Przetrze¢ je rowniez migkka, sucha Sciereczka.

Zatozy¢ bebenek do chwytacza tak, aby wypustka (a) wpasowata
si¢ w blokadg (b) jak na rysunku.
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B Usuwanie usterek

Przed kontaktem z punktem serwisowym nalezy skorzysta¢ z ponizszej tabeli, aby samodzielnie usunaé
usterk¢ w pracy maszyny. Jezeli problemy nadal wystgpuja nalezy skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym

punktem serwisowym.

Usterka Przyczyna Korekta Strona
Zry,waqie 1. Nieprawidlowo zatozona nitka. 1. Ponownie zatozy¢ nitke. Str. 11
gl?i?ll(? 2. Zbyt silne naprezenie. 2. Obnizy¢ naprezenie. Str. 14
3. Zbyt gruba nitka do igly. 3. Zalozy¢ grubsza igleg. Str. 7
4. Nieprawidtowo zatozona igla. 4. Ponownie zatozy¢ igle (plaska strona do  Str. 7
tyhu).
5. Nitka zablokowana na trzpieniu. 5. Odblokowa¢ ni¢ na trzpieniu. Str. 11
6. Uszkodzona igla. 6. Wymienic¢ igle. Str. 7
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zatozony bebenek. 1. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ begbenek,  Str. 10
dolnej wyciagna¢ nitkg. Powinna rozwija¢ si¢ bez
nitki oporu.
2. Nieprawidtowo zatozona dolna nitka. 2. Sprawdzi¢ dolna szpulke i bebenek. Str. 10
3. Zbyt silne napre¢zenie dolnej nitki. 3. Obnizy¢ naprezenie dolnej nitki. Str. 14
Przegu?zcz 1. Nieprawidlowo zatozona igla. 1. Ponownie zatozy¢ igle (ptaska strona do — Str. 7
one Sciegi tyhu).
2. Uszkodzona igla. 2. Zatozy¢ nowa igle. Str. 7
3. Nieprawidlowa grubos¢ igty. 3. Dobra¢ iglg do nitki i materiatu. Str. 7
4. Nieprawidtowa grubos¢ igly. 4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki. Str. 5
5. Nieprawidtowo zatozone nitki maszyny. 5. Ponownie zatozy¢ nitki. Str. 11
Famanie 1. Uszkodzona igla. 1. Zatozy¢ nowa igle. Str. 7
igly 2. Nieprawidlowo zatozona igla. 2. Ponownie zatozy¢ igle (ptaska strong do — Str. 7
tyhu).
3. Nieprawidtowa grubos¢ igty. 3. Dobra¢ iglg do nitki i materiatu. Str. 7
4. Nieprawidtowo zatozona stopka . 4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki. Str. 64
5. Zbyt luzna $ruba uchwytu igty. 5. Dokrecic $rubg. Str. 7
6. Nieprawidtowy rodzaj stopki dla wybranego 6. Zatozy¢ stopke odpowiednig dla wybranego  Str. 64
Sciegu. Sciegu.
7. Zbyt silne naprezenie gornej nitki. 7. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. Str. 14
Luzny 1. Nieprawidlowo zatozona nitka. 1. Sprawdzi¢ zalozenie nitki. Str. 11
Scieg 2. Nieprawidlowo zatozona nitka w bgbenku. | 2. Zalozy¢ dolna nitke jak pokazano w/| Str. 10
instrukcji.
3. Btedna kombinacja igty/materiatu/ nitki. 3. Grubos$¢ igly musi odpowiada¢ grubosci — Str. 7
materiatu i nitki.
4. Nieprawidtowe naprezenie nitki. 4. Wyregulowa¢ naprezenie. Str. 14
Sciagniete lub | 1. Zbyt gruba igta. 1. Wybra¢ ciefisza igle. Str. 7
Zmasr;ii:;one 2. Zle dobrana diugos¢ $ciegu. 2. Wyregulowa¢ dtugo$¢ $ciegu. Str. 25
3. Zbyt silne naprezenie nitki. 3. Obnizy¢ naprezenie nitki. Str. 14
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B Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Korekta Strona
Scia[gniqte 1. Zbyt silne naprezenie nitki iglowe;. 1. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. Str. 14
SZWY
2. Nieprawidlowo zalozona gorna nitka. 2. Ponownie zalozy¢ gorna nitke. Str. 11
3. Zbyt gruba igla do stosowanego materiatu. ' 3. Dobra¢ igl¢ odpowiednia do stosowanej nitkii ~ Str. 7
materiatu.
4.Zbyt diugi $cieg dla stosowanego 4. Zaggscic Scieg. Str. 25
materiatu.
Znieks;taicon 1. Zastosowano nieprawidtowy rodzaj | 1. Zalozy¢ prawidtowy rodzaj stopki. Str. 64
y $cieg stopki.
2. Zbyt silne naprezenie gornej nitki. 2. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. Str. 14
Blokada 1. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdja¢ goma nitke 1 bebenek, obroci¢ kotem  Str. 60
maszyny recznym do tyhu i do przodu i usuna¢ pozostatosci
2. Zabrudzone zabki transportera. nici.
Zbyt glosna | 1. Oliwa i zanieczyszczenia nagromadzone | 1. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera. Str. 60
praca na chwytaczu lub igielnicy.
2. Uszkodzona igla. 3. Wymienic iglg. Str. 7
5. Lekko buczacy dzwigk z wewngtrznego 4. Normalne. -
silnika.
4. Nitka zablokowana w chwytaczu. Zdja¢ goéra nitke 1 bebenek, obroci¢ kotem rgecznym | Str. 60
do tylu i do przodu i usuna¢ pozostatosci nici.
5. Zabrudzone zabki transportera.
Nierowny 1. Ni¢ niskiej jakosci. 1. Wybra¢ ni¢ wyzszej jako$ci. Str. 7
Scieg, 5
nierdéwnomiern | 2. Zle zatozona ni¢ w bebenku. 2. Wyjac¢ bebenek 1 prawidlowo zatozy¢ dolna — Str. 10
e podawanie nitke.
materialu 3. Materiat byt ciagnigty podczas szycia. 3. Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia, -
pozwoli¢ na samodzielne podawanie maszyny.
Maszyna nie | 1. Maszyna nie jest wlaczona. 1. Wlaczy¢ maszyne. Str. 3
dziata
2. Stopka jest podniesiona. 2. Opuscic¢ stopke. Str. 16
3. Maszyna nie jest podlaczona do zrodla 3. Podlaczy¢ kabel do gniazda zasilajacego. Str. 3

zasilania.
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B Tabela doboru parametrow Sciegow

Scieg Alztt,ugosf,[gl::]l) izlz,mkols\jagilln) Stopka Saycie | Auto-lock gg;;;ﬁgs“e/ Tgla podwéjnal Pamicé
00 @--—— | 2.5 | 0.0~4.5 | 3.5| 0.0~7.0 T * * * * *
01 Qe | 2.5 | 0.0~45 | 0.0 | 0.0~7.0 T * * * * *
02 @====|25| 1.0~3.0 | 3.5| 0.0~7.0 T * * * * *
03 @=== | 2.5 | 1.0~3.0 | 3.5 | 1.0~6.0 T * * * * *
04 @-=-=|2.5| 1.5~3.0 |3.5] 0.0~7.0 T * * * * *
05 A\/V\ | 20| 03~45 | 50| 0.0~7.0 T * * * * *
Sciegi 06 AAN | 1.0 03~45 |50 2.0~7.0 T * * * * *
uzytkowe 07 AMWA | 2.5 | 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
08 AANA | 25| 1.0~3.0 |50 | 3.5~7.0 E * * */T * *
09 ///125] 1.0~3.0 |50 25~7.0 T * * * * *
10 V=V | 2.0 | 0.5~45 | 35| 2.5~7.0 F * * */T * *
11 MWW 1 1.0 | 0.5~4.5 | 3.5 | 2.5~7.0 F * */T *
12NN/ |25 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T *
13 REX212.5 | 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
14 <&&L 125 | 1.0-3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
15 [l | 0.5 | 0.3~1.0 | 5.0 | 2.5~7.0 D
16 [l | 0.5 | 0.3~1.0 | 5.0 | 2.5~5.5 D
Sciegi do 17 [fwmtie | 0.5 | 0.3~1.0 | 7.0 | 5.5~7.0 D
obszywania| 18 i€ | 0.5 | 0.3~1.0 | 5.0 | 2.5~5.5 D
dziurek | g gmmme | 5| 0310 |50 | 2555 | D
20 [ | 1.0 | 1.0~2.0 | 6.0 | 3.0~7.0 D
; 15| 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 D
Driurki ozdobne| 22 $& | -- - 7.0 [7.0,6.0,5.0, A
Sciegi 1.0~2.0 | 7.0 | 3.5~7.0 D
cerujace 1.0~2.0 | 7.0 | 3.5~7.0 D
Rygielki | 25 mowwws | 0.5 | 0.5~1.0 | 2.0 | 1.0~3.0 D
26 A | 05| 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
27 @9 | 05| 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A
28 A | 0.5 | 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
29 @@ | 0.5| 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A
30 #1405 ] 03~1.0 | 7.0 2.5~7.0 A * * * * *
Sciegi | 31 m"am™, | 0.5 | 0.3~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
Satynowe | 3o _m_m |5 | 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
3BANSN 05 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
34 AN | 0.5 | 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
35 <105 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A
36 @@ | 0.5 | 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A
Sciegi 37 AN | 0.5 ] 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
dekoracyjne| 38 aaa® | 1.5 | 1.0~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
SAYNOWe | 39 oD | 0.5 | 0.5~1.0 | 7.0 | 4.0~7.0 | A * * * * *
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B Tabela doboru parametrow Sciegow

Scieg Dhugo$¢ (mm) | Szeroko$¢ (mm) Stopka | Og}m}(cje ; ~
Auto | Manual | Auto | Manual Sacie | Autolock | Gbicte lustrzanc/ | iglg podwgina Pamice
40 ONOXO | 0.5 0.5~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
Sciegi | 41 NAY | 05| 05~1.0 | 7.0 | 4.0~7.0 A * * * * *
dekoracyjne| 42 #N\A#N\ | 1.5 | 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
satynowe |43 g [ 15| 1.5-3.0 | 7.0 | 3.0~70 | A * * * * *
44 Q2 | 1.0 | 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
45 XXX | 2.5 | 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
46 o0& | 1.0 | 1.0~3.0 | 4.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
) 47 000 | 1.0 | 1.0~3.0 | 4.0 | 3.0~7.0 A * * * *
migf‘gwe 48 =00 | 15| 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~70 | A * * * * N
49 23 | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 5.0~7.0 A * * * * *
50 XS 1 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
51 e | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 A * * * *
52 XL | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 5.0~7.0 A * *
53 BTEIZ 1 1.5 1.0~3.0 | 7.0 | 5.0~7.0 A * * * * *
54 4—— 20| 1.0~45 | 50| 2.5~7.0 T * * * * *
55011 2.0| 1.0~45 | 4.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
56 T 25| 1.0~3.0 | 3.5 | 2.5~7.0 T * * * * *
57 [TTT1T11| 2.5 | 1.5~3.0 | 3.5 | 2.5~7.0 T * * * * *
S8 PITIM | 2.5 | 1.5~3.0 | 4.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
59 HHHH | 2.5 | 1.5~3.0 | 3.5 | 2.5~7.0 T * * * * *
60 [T JIT | 2.0 | 1.0~4.5 | 6.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
Sciegi do | 61t | 15 | 1.0~45 |70 | 3.0~70 T * * * * *
pikowania| 62 ™\ )| 2.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
63 M r 1 2.0 | 1.0~3.0 | 5.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
64 X% 2.0 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
65 Y% | 1.5 1.0~3.0 | 6.0 | 3.5~7.0 T * * * * *
66 OSASC | 1.5 | 1.5~3.0 | 5.0 | 3.5~7.0 A * *
67 "\ | 1.0 | 1.0~45 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
68 ULV | 2.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
69 M | 15| 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
70 XA« | 2.5 | 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
71 TS 2.0 | 1.0~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
72 %K | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 4.5~7.0 A * * * * *
73 KKK | 3.0 | 1.5~3.0 | 5.0 | 3.0~7.0 A * *
Sciegi | 74 KK | 3.0 | 2.0-3.0 | 7.0 | 4.0~7.0 A * * * * *
dekoracyjne
75 AN | 2.0 | 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
76 ANUN | 2.5 | 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
77 EEE | 2.5 | 1.5~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
78 KRR | 2.0 | 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
79 (TN | 25| 1.0~45 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
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B Tabela doboru parametrow Sciegow

Scieg el vt | vt | 5P S T gt o o] o
80 . | 1.0| 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
81 S | 2.0| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
82 XYY | 2.0| 2.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
83 /@/@ | 1.0| 1.0~3.0 | 5.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
84 G2 | 3.0| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
85 Be&s | 2.0| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
86 Q0 | 20| 1.5~3.0 | 6.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
87 WYY | 3.0| 1.0~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * *
88 = | 20| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
Sciegi 89 RINZ | 1.0| 1.0~3.0 | 5.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
dekoracyjne| 90 % | 3.0 | 2.0~3.0 | 7.0 | 2.5-7.0 A * * * * *
91 A | 20| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * *
92 5%y | 2.0] 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * *
B | 25 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
94 7 | 25| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 T * * * * *
9572 | 3.0] 1.5~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 T * * * * *
96 TN\ | 20| 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
97 2 3L | 20| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T
98 D | 2.0 1.0~3.0 | 5.0| 2.5~7.0 T
99 W | 20| 1.5~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
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1. Zuzyty sprzgt nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
2. Zuzyty sprzgt nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzgtu elektrycznego, lub sprzedawcy
przy zakupie nowego sprzgtu tego samego rodzaju.
mmmm 3 Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzgt zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrong zdrowia ludzi oraz srodowiska.
4. Za nie przekazanie zuzytego sprzgtu punktom zbierania lub umieszczenie go tacznie z innymi odpadami
grozi kara grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).
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