INSTRUKCJA OBSEUGI

ELNA 444

Renderka ze sciegiem drabinkowym
2-, 3-iglowym z dolnym przeplotem



WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia Elna 444 zostata zaprojektowana i skonstruowana wylacznie do uzytku
DOMOWEGO. Przed uzyciem maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO — ABY UNIKNAC PORAZENIA PRADEM:
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2.

3.

Nigdy nie nalezy zostawiaé maszyny do szycia bez nadzoru, jesli jest ona podtaczona do sieci.
Zawsze po zakoficzeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyja¢ wtyczke maszyny z gniazdka.
Przed wymiang zaréwki nalezy odtaczy¢ zasilanie. Przy wymianie nalezy zastosowaé zaréwke
posiadajaca ten sam rodzaj gniazdka (15W max).

Nie nalezy ustawi¢ badZ przechowywaé maszyny w miejscach, z ktorych moze ona spa$é lub
zosta¢ weiagnigta do wanny lub zlewu. Nie wolno wyciaga¢ maszyny, jezeli wpadta ona do wody.
Natychmiast nalezy wylaczy¢ ja z sieci.

UWAGA — ABY UNIKNAC POPARZEN, POZARU, PORAZENIA PRADEM LUB ZRANIEN:
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2.

6.
7. Nie uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.
8.

9.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nadzdr jest konieczny wowczas, gdy maszyna uzywana
jest przez dzieci lub w ich obecnosci.

Maszyna do szycia przeznaczona jest wytacznie do celow opisanych w niniejszej instrukcja
obstugi. Nalezy stosowac¢ wytacznie wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej
instrukcji.

. Nie wolno pracowa¢ na maszynie, jezeli uszkodzony jest kabel lub wtyczka, kiedy dziata

niewtasciwie, zostata upuszczona, zniszczona lub wpadta do wody. Nalezy odnie$¢ maszyng do
najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego w celu dokonania
przegladu, naprawy, elektrycznej lub mechanicznej regulacji.

Maszyna jest wyposazona w specjalny przewdd podtaczeniowy, ktory w razie uszkodzenia musi
zosta¢ zastapiony identycznym przewodem. Jest on dostgpny u autoryzowanego przedstawiciela.
Nie wolno pracowa¢ na maszynie, jezeli zatkane sa wloty powietrza. Nalezy uwaza¢, aby w
otworach wentylacyjnych maszyny do szycia oraz rozrusznika (pedatu) nie gromadzity si¢ kurz i
widkna.

Nie wolno wrzuca¢ ani wkiada¢ zadnych przedmiotow do tych otworow.

Nie wolno pracowa¢ na maszynie w miejscach, w ktérych uzywane sg wyroby w aerozolu (sprayu)
lub tam, gdzie stosowany jest tlen.

Aby odtaczy¢ maszyne od sieci, nalezy ja wylaczy¢ i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

10. Nie wolno odh:\czac maszyny ciagnac za przewod. Aby odtaczy¢ maszyng od sieci, nalezy chwyci¢

wtyczke, a nie przewod.

11. Palce nalezy zawsze trzymac z daleka od ruchomych czgsci, zwlaszcza igly.
12. Zawsze nalezy stosowa¢ ptytke dostosowana do danej igly. Nie wasciwa plytka §ciegowa moze

ztamaé igle.

13. Nie wolno uzywac skrzywionych igiet.
14.Nie wolno ciagna¢ ani pcha¢ materiatu podczas szycia. Moze to skrzywié igle i ztama¢ ja.
15. Nalezy wytaczy¢ maszyng podczas wszystkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak

nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki itp.

16. Nalezy zawsze wyciagna¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu

lub przy jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej podanej w instrukgji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI
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CzESC 1. Op1s CZESCI
Opris CZESCI

(1) Regulator transportu
réznicowego

(2) Regulacja dtugosci $ciegu

(3) Koto zamachowe

(4) Podstawka szpuli

(5) Stozek antywibracyjny

(6) Trzpien szpulki

(7) Prowadnik nici

(8) Stojak teleskopowy

(9) Gémy prowadnik nici

(10) Regulacja naprezenia nici
chwytacza

(11) Uchwyt do przenoszenia

maszyny .
(12)Regulacja naprezenia nici

prawej
(13) Sruba ustawienia docisku stopki
(14)Regulacja naprezenia nici
Srodkowej
(15)Regulacja naprezenia nici lewej
(16) Chwytacz
(17) Dzwignia chwytacza
(18) Prowadnik nici chwytacza
(19) Pokrywa chwytacza
(20) Wytacznik pradu
(21) Gniazdo sieciowe
(22) Dzwignia podnoszenia stopki
(23) Uchwyt stopki
(24) Obcinacz nitek
(25) Zdejmowany stolik
(26) Ptytka $ciegowa
(27) Otwory do mocowania
dodatkowych stopek
(28) Stopka standardowa
(29)Lewa igta (#80/12)
(30) Srodkowa igta (#80/12)
(31)Prawa igta (#80/12)
(32) Zabki transportu
(33)Przetacznik podciagacza
nitki chwytacza



STANDARDOWE WYPOSAZENIE

(1) Zestaw igiet (2 x #80/12, 3 x #90/14)
Schmetz EL X 705)

(2) Srubokret duzy

(3) Srubokret maty

(4) Pinceta

(5) Siadki na szpulki nici

(6) Naktadki szpulki

(7) Pedzelek

(8) Nawleacz igiet

(9) Sruby mocujace dodatkowe stopki/adaptery

(10) Pojemnik na akcesoria

CZzESC 2. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
PODEACZENIE MASZYNY DO SIECI

Przed podtaczeniem maszyny do pradu, upewnié
si¢, ze napigcie i natgzenie pradu pokazane na
maszynie odpowiadaja twojemu zasilaniu.

Wytaczy¢ zasilanie (przetacznik w pozycji “OFF”,
wiozy¢ wtyczke rozrusznika (2) do odpowiedniego
gniazda w maszynie, a nastgpnie wtyczke sieciowa,
(4) do gniazdka sieciowego. Wiaczy¢ maszyng
(przetacznik w pozycji “ON”).

. Wylacznik sieciowy
Wtyczka rozrusznika
Gniazdo w maszynie
Wtyczka sieciowa (do pradu)
Gniazdko sieciowe
Rozrusznik nozny

Al bl o

ROZRUSZNIK NOZNY

Predkos¢ szycia jest regulowana rozrusznikiem
noznym

Aby zwigkszy¢ predkos¢ nacisnij na rozrusznik
mochniej.

Dla twojego bezpieczeristwa
= podczas pracy nie dotyka¢ zadnych
ruchomych czgéci (igiet itp.)
= Zawsze wylaczaj maszyng i wyciagaj
wtyczke (4) z gniazdka sieciowego, gdy:
o nie uzywasz lub zostawile$ ja bez
opieki
o wymieniasz czgsci (zarowke itp.)
o konserwujesz i czy$cisz maszyn¢



KIERUNEK OBROTU KOLA ZAMACHOWEGO

Zawcze obracaj koto zamochowe przeciwnie do
ruchu wzkazéwek zegara (do siebie)

(1) koto zamachowe

OTWIERANIE I ZAMYKANIE POKRYWY
CHWYTACZA

OTWIERANIE (A)
Przesufi pokrywe w prawo i pociagnij w d6t do
siebie

Przytrzymujac pokrywe zamknij ja i przesufi w
lewo.

WOLNE RAMIE

Stolik powigksza powierzchni¢ przeznaczona do
szycia i daje si¢ fatwo demontowaé (jak pokazano
na rysunku). Po demontazu otrzymujemy wolne
ramig.

(1) stolik zwigkszajacy powierzchnie szycia
(2) bolec
(3) otwor na bolec

PODNOSZENIE STOPKI

Aby podnie$¢ stopke nalezy podnie$¢ dzwigni¢ (2)
do géry, a zeby opuscié stopke dZwigni¢ nalezy
opusci¢ w dot.

Dzwignia podnoszenia stopki na dwie pozycji
/normalna i podniesiona/
Pozycja podniesiona zwigksza przestrzen pod
stopka o ok. 0.4 cm.

(1) dzwignia podnoszenia stopki

(2) stopka

DEMONTAZ STOPKI

[1] Wytacz maszyn¢ i wyjmij wtyczke z maszyny.

[2] Przy pomocy kota zamachowego ustaw igly w
najwyzszym potozeniu. Podnie$é stopke.

[3] Nacis$nij przycisk z tytlu uchwytu mocowania
stopki.
Stopka zostanie zwolniona.

(1) koto zamachowe

(2) przycisk
(3) uchwyt mocowania stopki

MONTAZ STOPKI

[1] Wylacz maszyne¢ i wyjmij wtyczke z maszyny.
[2] Umies$¢ stopke pod uchwytem, tak zeby
poprzeczka (1) na stopce zréwnala si¢ z
rowkiem na uchwycie.
[3] Opus¢ uchwyt (dzwignia opuszczania stopki),
stopka automatycznie zaskoczy.
[4] Podnies$¢ stopke (dZwignia podnoszenia
stopki), aby sprawdzi¢ czy zaskoczyta.
(1) uchwyt mocowania stopki
(2) zapadka
(3) poprzeczka w stopce

DOCISK STOPKI

Docisk stopki jest ustawiony przez producenta na
$rednig warto$¢ (Normalne szycie — 10 mm).
W przypadku konieczno$ci doktadnego
dostosowania do szytego materiatu, nalezy $rubg (3)
przekrecié w zadanym kierunku.
Cigzkie materiaty - przekreé pokretio zgodnie z
ruchem zegarka.
Lekkie materiaty - przekreé pokretio przeciwnie z
ruchem zegarka

(1) zmniejszenie docisku

(2) zwigkszenie docisku

(3) pokretto regulacji docisku stopki

(4) krawedz obudowy maszyny
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REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Aby zmienié dtugosé $ciegu — przekreé pokretto.
Wiekszy numer oznacza dluszy $cieg.

Dla normalego szycia — ustaw mig¢dzy 3 —3.5.

(1) pokretlo regulacji dugosci $ciegu
(2) marker (wybrane ustawienie)

(3) wydhuzenie Sciegu

(4) zkrécenie $ciegu

REGULACJA TRANSPORTU ROZNICOWEGO
Maszyna wyposazona jest w podwadjne zabki
transportujace (gtowne i pomocnicze).
Aby zmieni¢ ustawienie transportu réznicowego —
przekreé pokretlo.
Numer na pokretle okre$la pracg gtéwnych zabkow
transportujacych wzgledem pomocniczych.

o ustaw pokretio na 1 — normalne szycie

o ustaw pokretlo na nizsze cyfry — kiedy szyjesz

materialy podatne na marszczenie
e ustaw pokretto na wyzsze cyfry — kiedy

szyjesz materialy rozciagliwe (jersey, trikot, itp.)

(1) pokretlo regulacji transportu réznicowego
(2) marker (wybrane ustawienie)

(3) marszczyé

(4) rozciagaé

WYMIANA IGLY

UWAGA ! .
Wylacz maszyng i wyciagnij wtyczke z gniazdka,
przed wymiang igly.
Przy pomocy kota zamachowego, ustaw igly
najwyzszym potozeniu. g

(1) koto zamachowe
Poluzuj $rubg igly, ktérg chcesz wyjaé

(2) $ruba mocujaca igle
(3) maly $rubokret

‘W16z nowa igle w otwor po igle, ptaska strong od
siebie. Podnie$ do gory, az do oporu (stopera) i
przykreé Srubg mocujaca.

(4) ptaska strona igty

(5) stoper

JAK UZYWAC NAWLEKACZA/UCHWYT IGLY ?
Dzigki nawlekaczowi/uchwytowi igly, montaz igty
jest bardzo prosty.

W16z igte do nawlekacza/uchwytu igly ptaska
strong igly od siebie /jak pokazano obok/.
Trzymajac za uchwyt, wioz iglte do otworu w
uchwycie, podnie$ do gory tak daleko jak to
mozliwe.

Przykre¢ igle $ruba mocujaca, kiedy znajdzie si¢ we
wiasciwym miejscu.

Wysun nawlekacz/uchwytu igly.

(6) nawlekacz/uchwyt igty

UWAGA'!
Uzywaj igiet Schmetz EL X 705 rozmiar 80/12
lub Schmetz EL X 705 rozmiar 90/12.

Nigdy nie uZywaj igiel krzywych, tepych lub
zagietych.
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UZYCIE STOJAKA NA NICI

Stojak teleskopowy nici podnies$¢ catkowicie do
g6ry i ruchami w prawo i lewo krecié do zazgbienia
zapadki (4).
Upewnij si¢, ze prowadniki nici znajduja si¢
doktadnie nad trzpieniami szpulki.

(1) ramie prowadnik nici

(2) prowadnik nici

(3) trzpienie szpuli

(4) zapadki

(5) teleskopowy stojak

NAWLEKANIE MASZYNY

UWAGA !
Wylacz maszyne i wyciagnij wtyczke z gniazdka.

UWAGA !
Upewnij sie, ze zapadki zazebily sie prawidtowo.

MONTAZ NICI NA TRZPIEN SZPULKI

Umies¢ stozki antywibracyjne (2) na trzpienach
szpulki.

Jesli zeslizguje sig nitka ze szpulki podczas
nawlekania lub szycia, zat6z siatki /jak pokazano
na obok/, aby zapobie¢ petleniu nitki.

(1) szpulki nici

(2) stozki antywibracyjne

(3) siatka

Kiedy uzywasz matych szpulek nici, usuf stozki
antywibracyjne

(4) mata szpulka nici

(5) trzpien na szpulke

Zal6z maltq szpulke na trzpien i nastgpnie zatéz od
g6ry naktadki szpulki

(6) naktadka szpulki

Kolejno$é nawlekania maszyny:
[1] lewaigta
[2] $rodkowa igta
[3] prawa igta
[4] chwytacz

Podniesé stopke.
(1) dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA'!
Kiedy nawlakasz maszyne, zawsze podnie$é
stopke

Przy pomocy kota zamachowego, ustaw igly w
najwyzszym potozeniu,
(2) koto zamachowe

11



NAWLEKANIE IGIEL

)

/

A
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Nawlekajac kazda igle postgpuj nstepujaco:

[1] Przeprowadz nitg od tytu przez lewy
prowadnik nici /jak pokazano obok (A)/.

UWAGA'!

Jesli nitka wychodzi z nacig¢cia prowadnika,
przeprowadz nitk¢ przez dziurk¢ prowadnika
/jak poazano obok (B)/.

(1) rami¢ prowadnika nici

[2] Przeprowadz nitkg od tyhu przez dziurke
goérnego prowadnika nici
/jak pokazano obok/.

(2) gbrmy prowadnik nici

[3] Trzymajac nitkg obiema rekami, wi6z nitke
migdzy talerze naprezacza.

/Jesli jest podniesiona stopka, talerze
napinacza sg rozwarte/.

(3) tarcza napre¢zacz

(4) talerze naprezacz

[4] Przeprowadz nitk¢ od prawej przez prowadnik
nici (A).

(5) prowadnik nici (A)

[5] Przeprowadz nitk¢ pod prowadnikiem (B)
Nastepnie przeprowadZ nitk¢ nad blaszka
ochraniajaca podciagacz /jak poazano obok/.

(6) prowadnik nici (B)
(7) blaszka ochronna podciagacza

[6] Pociagnij nitk¢ w d6t i przeprowadz ja z
prawej strony pod prowadnikiem (C).

(8) prowadnik nici (C)
[7] Nawlecz kazda igl¢ nastgpujaco:
Lewa igla (A): Przeprowadz nitkg z lewe;j
strony pod blaszka (9), a nast¢gpnie migdzy
pierwszym a drugim bolcem liczac od lewe;.
Srodkowa igla (B): Przeprowadz nitke z
prawej strony pod blaszka (9), a nastepnie
mig¢dzy wewngtrzne bolce.
Prawa igla (C): PrzeprowadZ nitk¢ z prawej
strony pod blaszka (9), a nastgpnie migdzy
pierwszym a drugim bolcem liczac od prawej.
(9) blaszka
(10)bolce

[8] Przeprowadz wszystkie nitki z prawej strony

pod prowadnikiem nici
(11) prowadnik nici

JAK UZYWAC NAWLEKACZA IGLY ?

[1] Trzymajac nawlekacz symbolem tréjkata do
gory, wioz nitke¢ w poziomie w rozcigcie
ksztattu litery Y.

(1) symbol tréjkata
(2) rozcigcie ksztattu litery Y

[2] Umie$¢ rozcigcie w ksztaicie litery Y ponad
okiem igly

[3] Nastepnie delikatnie przesuwaj nawlekacz w
dot ciagle naciskajac go. Do momentu, az
metalowy szpikulec wejdzie w oko igly.

(3) rozcigcie ksztattu litery Y
(4) metalowy szpikulec
[4] Naciénij mocniej, az nitka przejdzie przez oko

igly
[5] Wyjmij nawlekacz z igly, nastgpnie haczyk

wiéz w petelke i wyciagnij nitke
(5) haczyk

13



NAWLEKANIE CHWYTACZA

Nawleajac chwytacz postgpuj nastgpujaco:

[1] Przeprowadz nit¢ od tytu przez prawy
prowadnik nici /jak poazano obok (A)/.

[3] Trzymajac oba konice nitki, wi6z nitk¢ migdzy
talerze naprezacza nici.
/Jeéli jest podniesiona stopka, talerze
napinacza sa rozwarte/
(3) tarcza napre¢zacza
(4) talerze napr¢zacza
[4] Przeprowadz nitk¢ przez prowadnik nici
chwytacza (A).
(5) prowadnik nici chwytacza

UWAGA!
Przy nawlekaniu dolnego chwytacza przetacznik
podciagacza ma by¢ przesunigty w prawo

[5] Przeprowadz nitke przez otwory w dZwigni
podciagacza

(7) dzwignia podciagacza

UWAGA'!

Jesli igty znajduja si¢ w najwyzszym potozeniu,
otwory w prowadnikach i dZzwigni podciagacza
znajduja si¢ na tym samym poziomie.

UWAGA' !

Jesli nitka wychodzi z nacigcia prowadnika,
przeprowadz nitkg przez dziurkg prowadnika
/jak pokazano obok (B)/.

(1) rami¢ prowadnika nici

[2] Przeprowadz nitkg od tytu przez dziurke
gornego prowadnika nici
/jak pokazano obok/.

(2) gbrny prowadnik nici

14

[6] W16z nitkg z prawej strony do prowadnika (B).
(8) prowadnik nici chwytacza (B)

[7] Pociagnij za gatke (8). Trzymajac gatke,
przesun chwytacz w prawo, aby uzyskaé
lepszy dostep do chwytacza.

(9) gatka

[8] Przeprowadz nitkg przez oko prowadnika (C),
a nastgpnie przez oko chwytacza (od przodu).
Wyciagnij koniec nitk¢ na dtugos¢ 10 cm.

(10) prowadnik nici chwytacza (C)

(11) oko chwytacza

UWAGA !

Mozesz uzy¢ pincety.

[9] Przesuf chwytacz do poprzedniej pozycji

przed przystapieniem do szycia
/zgodnie ze strzalka, jak pokazano obok/

15



CZESC 3. RODZAJE SCIEGOW
TRZYIGLOWY SCIEG DRABINKOWY

. g, |1 A2 ) Potrojny §cieg drabinkowy jest szyty

/
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wszystimi trzema igtami

Wyglad $ciegu po prawej strona materiatu —
trzy réwnolegle rz¢dy $ciegu prostego,
idealny do obrgdniania, wszywania gumy i
jako §cieg dekoracyjny itp.

(1) lewa igta
(2) érodowa igta

i_w (3) prawa igta

ROZMIAR | RODZAJ
RODZAJ MATERIALU IGLY. e
LEKKE | ot ks il
1 LUB #60-90
SREDNIE CIENKA DZIANNINA 90/14
DZIANINA
CIEZKIE WELNA 90/14 #60-90

[ UWAGA! W maszynie zamontowane s igly #80/12.

REGULACJA NAPIECIA NICI
[1] Ustaw tarcze naprezaczy nici nastgpujaco:

(1) naprezacz nici lewej igly : 4
(2) naprezacz nici Srodkowej igly : 4
(3) naprezacz nici prawej igly : 4
(4) naprezacz nici chwytacza 3

[2] Sprawdz jakos¢ $ciegu (ustawienie napinaczy)
na prébce materiatu na ktérym chcesz szy¢.
Jesli jest to koniecznie zmien naprezenie nici.

Regulacja naprezenia
Rzad $ciegéw prostych po prawe;j stronie
materiatu powinnen by¢ prosty i réwny, nitka
chwytacza po lewej stronie materiatu tworzy
podwojny rzad kwadratoéw z przekatnymi.
(1) lewa strona materiatu
(2) nitka chwytacza
(3) nitka lewej igty
(4) nitka srodkowe;j igly
(5) nitka prawe;j igly
(A) Jeéli naprezenie nitki igiel jest za male:
— $ciegi po prawej stronie sa nieregularne i luZzne
Zwigksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz
naprezenie nici chwytacza.
(B) Jesli naprezenie nitki igiel jest za duze:
— material marszczy si¢
Zmiejsz napr¢zenie nici igiet i/lub zwigksz
naprezenie nici chwytacza.

o b
5

DWUIGLOWY SCIEG DRABINKOWY
Dwuiglowy §cieg drabinkowy jest szyty dwoma
igtami. $cieg sklada sig z dwoch réwnoleglych
$cieg6w prostych po prawej stronie materiahu, $cieg
jest czesto stosowany przy wykonczeniu manietéw,
T-shirts itp.
Sa trzy typy tego Sciegu :

= waski lewy (3mm)

= wasi prawy (3mm)

= szeroki (6mm)
[1] WASKI LEWY (3MM)
Usun prawg igle (str. 9), Nawlecz chwytacz, lewa i
$rodkowa igle.
UWAGA'!
Po wyjeciu igly dokreé $rubg mocujaca ta igle,
aby zapobiec jej zgubieniu.

(1) lewa igta

(2) $rodkowa igta
[2] WASKI PRAWY (3MM)
Usun lewa igle (str. 9), Nawlecz chwytacz, prawa i
srodkowg igle.
UWAGA'!
Po wyjeciu igly dokreé §rube mocujaca ta igle,
aby zapobiec jej zgubieniu.

(2) srodkowa igta

(3) prawa iglta

[3] SZEROKI (6MM)

Usun $rodkowa igte (str. 9), Nawlecz chwytacz,
prawa i lewa igle.

UWAGA'!

Po wyjeciu igly dokreé rube mocujaca ta igle,
aby zapobiec jej zgubieniu.

(1) lewaigta
(3) prawa igla
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REGULACJA NAPREZENIA NICI
[1] Ustaw tarcze naprgzaczy nici nastgpujaco:
Dla waskiego lewego (3mm)

(1) naprezacz nici lewej igly
(2) naprezacz nici $rodkowe;j igty
(3) naprezacz nici chwytacza

W A

Dla waskiego prawego (3mm)
(1) naprezacz nici $rodkowe;j igly
(2) naprezacz nici prawej igly
(3) naprezacz nici chwytacza

w s

Dla szerokiego (6mm)
(1) naprezacz nici lewej igly
(2) naprezacz nici, prawe;j igly
(3) naprezacz nici chwytacza

WA S

[2] Sprawdz jakos¢ $ciegu (ustawienie napinaczy)
na prébce materiatu na ktérym cheesz szyé.
Jesli jest to koniecznie zmien naprezenie nici.

Regulacja naprezenia
Rzad $ciegbw prostych po prawej stronie
materiatu powinnen by¢ prosty i réwny, nitka
chwytacza po lewej stronie materiatu tworzy
podwojny rzad kwadratéw z przekatnymi.

(1) lewa strona materiatu

(2) nitka chwytacza

(3) nitka lewe;j igly

(4) nitka prawe;j igly

(A) Jesli naprezenie nitki igiel jest za male:
— $ciegi po prawej stronie sa nieregularne i luzne
Zwigksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz
naprezenie nici chwytacza.

(B) Jesli napreZenie nitki igiel jest za duze:
— materiat marszczy si¢
Zmiejsz naprezenie nici igiel i/lub zwigksz
naprezenie nici chwytacza.

ScIEG LAKCUSZKOWY
$cieg tancuszkowy jest szyty jedna igta i ma
wyglad tancuszka po lewej stronie materiatu.

Scieg jest wytrzymaly i elastyczny, uzywany jest do
laczenia materiatéw, przyszycia gumy, tasmy.

Nawlecz jedna z trzech igiet i chwytacz.
Usuni nie uzytwanie igly (str. 9).

UWAGA'!
Po wyjeciu igly dokreé $rubg mocujaca ta igle,
aby zapobiec jej zgubieniu.
REGULACJA NAPREZENIA NICI
[1] Ustaw tarcze naprezaczy nici nastgpujaco:
(1)napinacz nici igly : 4

(2)napinacz nici chwytacza : 3

[2] SprawdZ jako$¢ $ciegu (ustawienie naprgzaczy)
na prébce materiatu na ktérym chcesz szyé.
Jesli jest to koniecznie zmien napr¢Zenie nici.

Regulacja naprezenia
Rzad $ciegéw prostych po prawej stronie
materialu powinnen by¢ prosty i réwny, nitka
chwytacza po lewej stronie materiatu tworzy
podwojny rzad kwadratéw z przekatnymi.

(1) lewa strona materiatu

(2) nitka chwytacza

(3) nitka igly

(A) Jedli naprezenie nitki igiel jest za male:
— $ciegi po prawej stronie sa nieregulamne i luzne
Zwigksz naprezenie nici igiel i/lub zmniejsz
naprezenie nici chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nitki igiel jest za duze:
— material marszczy si¢
Zmiejsz naprezenie nici igiet i/lub zwigksz
naprezenie nici chwytacza.
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ZAKONCZENIE $CIEGU

Dla lepszego rezultatu — uzyj skrawka materiatu na
poczatku i koricu $ciegu

POCZATEK $CIEGU
[1] Podniesé stopke i wi6z skrawek materiatu pod
stopke. Opusé stopke i whij igly w materiat
(obracajac koto zamachowe).
Rozpocznij szy¢ (wolno) — nacisnij na
rozrusznik.
(1) koto zamachowe

[2] Zakonicz szycie, za koficem skrawka materiatu.

‘W16z wiaéciwy materiat pod stopke, zaraz z
skrawiem materiatu
Rozpocznij szy¢ - naciénij na rozrusznik.
(2) skrawek materiatu
(3) wasciwy materiat

KONIEC $CIEGU
[3] Zakoncz szycie, za koficem wiasciwego
materiatu.
W16z inny skrawek materiatu pod stopke,
zaraz na wlasciwym materiatem.
Rozpocznij szy¢ (wolno, kilka wko¢) —
nacisnij na rozrusznik.
(4) inny skrawek materiatu
[4] Utnij nitki taczace wia$ciwy materiat z innym
skrawiem materiatu
(5) nitki taczace materialty

'WIAZANIE NITEK
Przeciagnij nitki na lewa stron¢ materialu i zwiaz je
razem (supef).

WYJECIE MATERIALU W SRODKU SZYCIA

[1] Przy pomocy kota zamachowego ustaw igly
W najwyzszym polozeniu.
(1) koto zamachowe

[2] Podnie$¢ stopke.
(2) dzwignia podnoszenia stopki

[3] Pociagnij za nitki powyzej oka igly
/jak pokazano na rysunku/
Dlugo$¢ wyciagnigtej nitki, musi by¢ dtusza
niz material pozastaty do wyjecia.

[4] Wyciagnij materiat od siebie.
/jak pokazano na rysunku, zgodnie ze strzatka/

[5] Usun materiat i utnij nitki obcinaczem.
(3) obcinacz nici
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'WYKONCZENIE $CIEGIEM DRABINKOWYM

[1] Zt62 materiat na krawgdzi lewa strong do
siebie i zaprasuj.
[2] Zaznaczy¢ krawgdZ materiatu - narysuj kreda
krawiecka lini¢ po prawe;j stronie materiatu.
[3] W16z materiat pod stopke, tak zeby lewa igta
wkuwata si¢ zaraz za linia zaznaczong.
Opus¢ stopke.
[4] Szyj ostroznie wzdtuz zaznaczonej linii.
[5] Po zakoficzeniu szycia, podnies$¢ stopke i
wyjaé materiat
[6] Przeciagnij nitki na lewa stron¢ materiatu i
zawiaZ je razem.
(1) linia zaznaczona kreda krawiecka
(2) lewa igta
(3) prawa igla
(4) prawa strona materiatu

SZYCIA Z WOLNYM RAMIENIEM

Stét powigkszajacy szycie, mozna tatwo zdjaé —
otrzymujac wolne ramig.

Wolne ramig przydatne jest podczas szycia
nogawek, rgkawow itp.

[1] Zdejmij stot (str. 6)

[2] W16z materiat pod stopke, opusé stopke.
Szyj tak samo jak bez wolnego ramienia.

[3] Zakoncz szycie 4 do 5 cm za poczatkiem
szycia i wylacz maszyne.
Utnij nitki z poczatku i kofica szycia

_____________

TRZYIGLOWY SCIEG DRABINKOWY

Wykoniczenie rekawéw i talii

(1) rekaw
(2) talia

WYKONCZENIE KORONKA LUB TASMA

(1) tasma lub koronka
(2) prawa strona materiatu
(3) lewa strona materiatu

WYKONCZENIE Z GUMA

(1) prawa strona materiatu
(2) lewa strona materiatu

(3) guma

WYKONCZENIE DEKORACYJNE

(1) prawa strona materiatu
(2) lewa strona materiatu
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PRZEL.A CZNIK NAPREZENIA NITKI CHWYTACZA
Tym przetacznikiem kontrolujemy naprezenie nitki chwytacza.

Przesunigcie przetacznika w lewo powoduje zwigkszenie
naprezenia nitki chwytacza przy szyciu grubych materiatow.

Zmiany naprgzenia poszezegdlnych nici nalezy dokonaé
juz po przesunigciu przeltacznika w lewo.

Aby powrdci¢ do normalnego szycia przesuwamy przetacznik
W prawo, a nastgpnie przestawiamy pokrgtta naprezenia nici do
ich pierwotnych wartosci.

ZALECANE NAPREZENIA NICI
DLA GRUBYCH MATERIALOW

TRZYIGLOWY SCIEG DRABINKOWY

© o 6 ®

Lewa igta Srodliowa Prawa igla | Chwytacz | Przetacznik
igla

8 6 6 3 w lewo

SCIEG DWUIGL OWY DRABINKOWY

© e 6 o ®

Lewa igta | Srodkowa | Prawa igta | Chwytacz |Przetacznik

igta
4 4 - 3 w lewo
- 3 3 w lewo
_ 6 4 3 w lewo
S$CIEG EAKRCUSZKOWY

© o 6 ®

Lewa igta Srodliowa Prawa igta | Chwytacz |Przetacznik
iglta

8 - - 3 w lewo

- 8 - 3 w lewo

- - 7 3 w lewo

CZESC 4. W TROSCE O TWOJA MASZYNE
CZYSZCZENIE TRANSPORTU I CHWYTACZA

UWAGA'!
Wylacz maszyn¢ i wyciagnij wtyczke z gniazdka,
przed czyszczeniem

[1] Zdejmij stopke i igly.
[2] Odkreé $rubg (1) i zdejmij ptytke Sciegowa.
[3] Pedzelkiem wyczy$¢ zabki transportu oraz
pozostate miejsca pod plytka ciegowa.
(1) éruba

(2) plytka $ciegowa
(3) pedzelek

[4] Otwérz pokrywe chwytacza i wyczy§é
pedzelkiem chwytacz

[5] Po skoficzeniu czyszczenia zamontuj z
powrotem plytke §ciegows.

WYMIANA ZAROWKI

UWAGA'!

Wylacz maszyn¢ i wyciagnij wtyczke z gniazdka,
przed czyszczeniem.

Zaréwka i obudowa zaréwki moze by¢ goraca.
Poczekaj, az zaréwka i obudowa zar6wki
ochlodzi si¢ przed jej dotknigciem.

[1] Poluzowaé $rubg (1) na tylniej czg$ci maszyny
i zdejmij obudowg (2)

[2] Wyjecie zar6wki — naciénij i przekreé w lewo
Zaktadanie zar6wki - naci$nij i przekreé w
prawo

[3] Zat6z obudowg i zakreé $rube.

(1) $ruba

(2) obudowa
(3) zar6wka
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Zalecenia

Nitka si¢ rwie

1.

Maszyna jest nieprawidlowo nawleczona

zobacz str. 10-15

2. Napregzenie nici jest zbyt duze zobacz str. 16, 18, 19

3. Igta jest skrzywiona lub tgpa zobacz str. 9

4. Igta jest zle zamocowana zobacz str. 9

5. Uzyta jest zta igta zobacz str. 9
Igta krzywi sig 1. Igta jest krzywa lub stgpiona zobacz str. 9
lub tamie 2. Igta jest zle zamocowana zobacz str. 9

3. Sruba dociskowa igly jest zbyt luzna zobacz str. 9

4. Materiat jest przeciagany na sil¢ Nie przeciagaj materialu
Opuszczone $ciegi 1. Igta jest Zle zamocowana zobacz str. 9

2. Igta jest skrzywiona lub tgpa zobacz str. 9

3. Naprezenie nici jest zle ustawione zobacz str. 16, 18, 19

4. Maszyna jest nieprawidlowo nawleczona zobacz str. 11-15
Materiat sig fatduje 1. Napregzenie nici jest zle ustawione zobacz str. 16, 18, 19
Maszyna nie dziata 1. Zasilanie maszyny nie jest podtaczone zobacz str. 5

2. Rozrusznik nozny maszyny jest za luzno podiaczony| zobacz str. 5
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DO RECYKLIGU!

NIE WYRZUCAC!

JesteSmy oddani sprawie ochrony $rodowiska. Projektujgc coraz lepiej nasze produkty i rozwijajgc metody ich
produkcji, minimalizujemy wptyw naszych produktéw na $rodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sig, pozbycie sie go musi nastgpi¢ w sposob odpowiedzialny, metoda
nieszkodliwg dla $rodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na $mieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych
produktéw, oznacza, ze dany produkt objety jest dyrektywa Unii Europejskiej odnoszacy sie do ,Zuzytych Urzadzen
Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podlega tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W Wykorzystaniu
Niektorych Niebezpiecznych Substancji Bedacych Sktadnikami Urzadzen Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.:
ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu nalezy upewnic sie, ze pozbycie sie tegoz produktu nastgpi w zgodzie
z prawem i regulacjami obowigzujgcymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzgdzeniami w tej mierze,
co wiecej, ze przy sortowaniu, urzadzenie zostanie sklasyfikowane jako Kategoria 2: ,Mate urzadzenia uzytku
domowego” (j.ang.,WEEE”). Pozbycie sie produktu w sposéb niezgodny z powyzszymi wymogami, spowodowac
moze pociggniecie do odpowiedzialno$ci na mocy prawa danego kraju lub na mocy regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbywania si¢ naszych
produktéw lub skonsultowa¢ si¢ w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami lokal-
nymi, takze odno$nie systeméw ich gromadzenia oraz lokalizacji punktéw zajmujacych sie ich recyklingiem. Jezeli
zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt, bez wzgledu na
marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling oraz
inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:WEEE). W rezultacie, wykorzystanie
sktadowisk odpadéw ulegnie ograniczeniu, zminimalizowany bedzie réwniez wptyw uzywanego przez was produktu
na $rodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje znajdujgce sie w skfadzie urzadzen elektrycznych i elektronicznych mogg wywierac
szkodliwy wplyw na ludzkie zdrowie oraz na $rodowisko naturalne.

(Informacja zgodna z dyrektywa Unii Europejskiej 2002/96/EC i EN50419)
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POSIADAMY W NASZEJ OFERCIE:

Maszyny wieloczynnos$ciowe proste Elna, Toyota
Maszyny wieloczynnos$ciowe komputerowe Elna
Overlocki 2-, 3-, 4-nitkowe z mozliwoscig
rolowania Elna, Toyota, Merrylock
Coverlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe ze $ciegiem drabinkowym
2-, 3-iglowym Elna, Merrylock
Hafciarki domowe Elna
Hafciarki przemystowe Toyota
Maszyny szwalnicze: JUKI, SIRUBA
— stebndéwki
— overlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe
— renderKki
Urzgdzenia prasowalnicze COMEL
— stoty prasowalnicze z odsysaniem pary
— stoty prasowalnicze z wytwornicg i odsysaniem pary
— wytwornice pary
Manekiny nastawne Dama
- Dama A, B, C
Prasowalnice Elna
Podszywarki ze Sciegiem jednostronnie krytym
Posiadamy w ofercie igty, czesci oraz r6zne dodatkowe akcesoria
Profesjonalny serwis
Wiasny transport

www.mega-maszyny.pl

»MEGA” - DYSTRYBUTOR w POLSCE: Elna Toyota
31-559 Krakéw, ul. Na Szaniec 19, tel./fax 12 414 10 54, 12 414 13 04
e-mail: biuro@mega-maszyny.pl



