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INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne oraz aby méc wagia maksymalnie dio funkcji, przez ng
posiadanych, natg obstugiwa urzadzenie prawidtowo, zgodnie z instru¥cj

1. W czasie wuytkowania maszyny nalg zwrocié szczegdla uwag ha podstawowesrodki
bezpieczéstwa.

2. Przed uruchomieniem maszyny naleprzeczytéa doktadnie niniejsz instrukcg obstugi oraz inne
dodatkowe zalecenia.

3. Maszyrg nalezy uzytkowat po potwierdzeniu jej bezpiearswa uytkowania wg, norm
obowiazujacych w danym kraju.

4. Nie wolno uytkowa maszyny bezsrodkow bezpieczestwa. Wszystkie ostony i inndrodki

bezpieczéstwa musz znale¢ sie na okrélonym miejscu podczas przygotowywania maszyny do

pracy.

Maszyna mee by obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego opera

Dla wtasnego bezpiecistwa operatora zaleca sizywanie okularow ochronnych.

Nalezy wytaczy¢ wiacznik gtdwny maszyny, dulz odlaczy¢ ja od zrodia zasilania przed przygieniem

do nas{pulqcych czynnéu

No o

bebenku
- wymiana igty, stopki dociskowej,abkow, prowadnicy iglty, prowadzenia materiatu i ichy
czesci lub akcesoriow
- naprawa maszyny
- po zakaczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce peaayaszyna pozostaje bez nadzoru
- przy silnikach spragtowych bez hamulca, silniki te musgi¢ catkowicie zatrzyméa

8. W przypadku kontaktu skoryallz oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym plymenaley
przemy miejsce czystwody i skonsultowd si¢ z lekarzem. W przypadku potkiia jakiegokolwiek
ptynu naley zgtost wypadek natychmiast lekarzowi.

9. W czasie ruchu maszyny nie wolno dot§kadnych cgzsci ani uradzer. Przed przyapieniem do
jakichkolwiek czynnéci nalezy upewnt sig, czy maszyna jest wézona/wyhczona.

10. Napraw, modyfikacji i regulacji usrizenia dokonywapowinni wykwalifikowani technicy. Zalecaesi
stosowanie tylko oryginalnych exi zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny, wynikde
stosowania innych aioryginalne czsci, ponosi aytkownik.

11. Rutynowa konserwacja oraz przegy powinny by wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowana osole, badz technika.

12. Serwisowanie cgci i podzespotow elektronicznych tak wymaga wykwalifikowanego technika.
Nalezy zatrzym& maszyR natychmiast po zauwaniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidtowego dziatania komponentow elektroniaciny

13. W przypadku maszyn wypogsanych w czsci pneumatyczne (jak np. cylinder powietrzny) ngle
odfaczy¢ weze pneumatyczne, doprowad®s@ powietrze od maszyny przed pragséniem do
naprawy i serwisowania maszyny.

14. W celu zapewnienia jak najlepszej wyddjcionaszyny zalecasjej okresowe czyszczenie.

15. Dokfadne wypoziomowanie maszyny zapewni legakos¢ operacyjm oraz obnity poziom hatasu.

16. Nalezy stosowé odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem

17. Maszyna mee by stosowana jedynie do celdéw, do jakich zostata itama. Inne przeznaczenie
maszyny jest niedozwolone.

18. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszymusz by¢ zgodne ze standardami i
przepisami bezpiecastwa. Zabezpieczenia siezlzdne. Producent nie ponosi odpowiedziatiaza
uszkodzenia powstate w wyniku zmian i modyfikacfismyny.

19. Stosuje si dwa gtéwne ostrzenia o zabezpieczeniach:

1. nie otwierg pokryw zadnych skrzynek z elektroniksilnika i innych urzdzea, nie dotyka
zadnych elementéw elektrycznych ani elektronicznyotelu uniknécia poraenia padem.
2. zawsze stosowssic do nastpujacych zakazow i nakazow:



- nigdy nie wywa¢ maszyny przy zdtych srodkach zabezpieczgjych przed urazem fizycznym.

- uwazat na wlosy, palce i g&ci ubrania, ktére magzostd ,wciagnicte” przez koto, odrzutnik,
pasek lub silnik

- nigdy nie wsuwaé palcow pod igt, badz pod pokryw kompensacji nici

- podczas pracy maszyny chwytacz obracazdiardzo din predkaoscia, dlatego naley uwazat,
aby chwytacz nie spowodowat urazu palcow i pgaio wytaczeniu maszyny przed wymian
szpulki w lzbenku.

- nie wsuwa palcéw pod pokrywy maszyny w czasie jej pracy.

- zawsze wycza zasilanie przed pochyleniem glowice, zdejmowanpekrywy pasa i pasa V.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracbardzo cicho, naly wigc wytacza zasilanie
maszyny, aby unikit niespodziewanego jej ruszenia.

- nie wywaé¢ maszyny j&li jej przewdd elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiczaniem lub roziczaniem okablowania elektrycznego, nglevytaczy¢ maszyr
przehcznikiem.

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCA (!

Gdy okres eksploatacji wdzenia s; zakaiczy, nie wolno go wyrzuéj ale naley sie go pozby
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej Zuzytych Urzdzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczahi w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancjdacych sktadnikami urdzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).
Dlatego po zakaczeniu eksploatacji masz prawo i obamék zwrocé zwzyte uradzenie do
sprzedajcego, pod warunkiem zakupu innego, podobnegadaenia. W innym przypadku nale
sprawdzé uregulowania dotyezxe prawidiowego sposobu pozbycia srzadzenia, skonsultowasic
w tym temacie z kompetentnymi organaming@vowymi kadz zakiadem przetwarzania lub
organizacj odzysku. Pozbycie siurzadzenia w sposdb niezgodny z wymogamizmeskutkowa
pociagnicciem do odpowiedzialrioi na mocy prawa.

Jako uytkownik kohcowy mazesz wywierd pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recyglin
i inne formy odzysku ztytych urzdzen elektrycznych i elektronicznych, a agi ograniczé zgubny
wptyw uzytkowanego przez Ciebie wdzenia n&grodowisko naturalne.
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INSTALACJA

1. Przed instalagj urzadzenia nalgy odnigé¢ sie do schematu wyet w blacie i innych niezinych
zalkcznikow, podanych na keu instrukcji. W przypadku gtowki maszynyesziowo wpuszczanej w blat
odlegta¢ miedzy gorr powierzchmi ptytki sciegowej a powierzchaiblatu wynosi okoto 100 mm, §i
gtéwka jest catkowicie wpuszczana w blat — odlégta wynosi okoto 5 mm.

Pedat silnika spegtowego umieszczasipo lewej stronie, a pedat podnoszenia stopki stpaie prawej.
Zainstalowé odprowadzaniécinkéw materiatu oraz stojak nici.

Silnik powinien pracowazgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara i &aivym napgciem paska
klinowego. Napicie sprawdza siuciskajic pasek palcem na ok. 10 cm.

PwnN

5. Predkos¢ maszyny i wymiary kota transmisyjnego nalelopasowéawg pongszej tabeli.

Predkas¢ szycia | Srednica kota transmisyjnego na wale silnjka
scieg/min 60 Hz 50 Hz

6000 95 mm 115 mm

6500 105 mm 125 mm

7000 110 mm 135 mm

7500 120 mm 145 mm

Uwagi:
1. W czasie pierwszego migsia wytkowania maszyny, maksymalnae@kos¢ nie powinna przekracza
80% wartdci, okreslonych w tabeli nr 1. Po czterech tygodniach agleymienic olej i maszyna mee
pracowa& nawet na maksymalnych obrotach.

SMAROWANIE | ODPROWADZANIE OLEJU

1. Nalezy stosowa olej MOBIL#10, ESSO#10 lub ich odpowiedniki.

2. Maszyre naley zaopatrzy w odpowiedri ilos¢ oleju przed rozpoeziem pracy. W tym celu natg
odkreci¢ zakrtke A i wla¢ taky ilos¢ oleju, aby jego poziom utrzymywatesimiedzy dwoma liniami na
wskazniku poziomu oleju.rfys 1). Nastpnie umigci¢ zakrtke na swoim miejscu i dokcic.

Uwagi:
Przed uruchomieniem maszyny nowej azéaker po diwszym okresie jej nie aytkowania naley naoliwic
igielnice, prowadnik igty i gérnego chwytacza.

3. Do smarowania chlodzenia ighgywa sk oleju silikonowego.

4. Odkreci¢ srube (A), spucic caty olej ze zbiornika, po czym ponownie dgié srubg (rys. 2)

5. Aby zmniejsz¢ zwycie maszyny, naly wymieni olej po pierwszych 4 tygodniach jepyikowania.
P&niej olej powinien by wymieniany co 4 miesce.

6. Maszyna jest wypogsana w filtr oleju, ktory nalgy czysci¢ raz w miesicu, a gdy zajdzie taka potrzeba —
wymieni¢ go.




NAWLEKANIE NICI

Sposoéb nawlekania nici zostat przedstawiony na i@ebe 1 (ys 3). Zte nawleczenie me by przyczyr
Zzrywania st nici, przepuszczanigiegu, gtelkowania, itp.

REGULACJA NAPR EZENIA NICI

Naprzenie nici reguluje siw zaleznosci od:
1. rodzaju i grubéci szytego materiatu
2. rodzaju nici
3. gestaici, szerokéci i dtugasci sciegu

Regulacji napgzenia nici naley dokonywa indywidualnie dla kadego przypadku
Regulacja naprezenia za pomog pokretet (rys 4)

» Pokrtlo 1 — kontroluje id w igle przy podwojnym tacuszku lub, w przypadku overlocka —€nw
lewej igle

* Pokrtto 5 — kontroluje ni chwytacza przy podwojnymaauszku

* Poketto 2 — kontroluje i w igle overlocka

* Pokrtto 3 — kontroluje ni gérnego chwytacza (@ibbrzucagca gorm)

* Poketto 4 — kontroluje ni dolnego chwytacza (fiobrzucajca dolm)

Kontrola nici w igle (rys 5)

W przypadku typow 504, 512 i 514 naygpchraé¢ prowadnik nici 1 i 2 do najaszego punktu, natomiast w
przypadku 503 i 505 — do punktu najsygego.



Uwaga: aby zwgkszy napezenie nici — nalgy przesun¢ prowadnik w kierunku oznaczonﬂx natomiast

%@I !

rys 5

kierunek© Zmniejszy napzenie.

tylko przy FX

Kontrola nici obrzucaj acej (rys 6)
» dla podklasy 512: gdy gorny chwytacz znajdujevsiswojej maksymalnie lewej pozycji, naje

przesun¢ odbiornik 1 i 2 do pozyciji fecuszka (------------ )
» przy podklasach 503, 504 i 505, kiedy gorny chwg/aizesuwa siw lewo, przesuat 1 i 2 do pozycji
linii ciagtej ( )

* Regulacja prowadnika nici 3:
- punkt A — dla nici elastycznych
- punkt B — do szycia i obrzucaniddgpy chwytacz)
- punkt C — do szycia overlockiem typ 512
* Regulacja prowadnika nici 4:
- punkt D — dla nici elastycznych
- punkt E - do szycia i obrzucanigdgpy chwytacz)

Uwaga: dla wikszej ilagsci nici w szwie — kierunek oznaczolt_d/, natomiast kierune® zmniejszy il@g¢ nici.

rys 6

WYMIANA IGIEL

1. Zaleca si stosowanie igiet DC x 27 lub ich odpowiednikow @

2. Odkreci¢ srubg (1) i wyja¢ zuzyta igte. Whozy¢ w otwor nowy igle, tak aby jej
dtugi rowek byt z przodu i maksymalnie ufdegte do gory.

3. Dokreci¢ srubx (1) (rys 8)
rys 8



REGULACJA DLUGO SCI SCIEGU

Dlugos¢ sciegu ustawia giw zaleznosci od rodzaju tkaniny, podawania,
itd.

1. Wcism¢ przycisk regulatoraciegu do oporu

2. Przytrzymujc przycisk, ustawi zadarg dtugas¢ sciegu, pokazanna
kole nagdowym, ze strzatkkna ostonie paska.

3. Zazwyczaj po regulacji diugoi sciegu nasipuje take zmiana
transportu rénicowego, dlatego fewymagana jest jego regulacja.

Max. Typ Skala

podawanie| maszyny |1 2 3 4 5 6 7

1:2 szycie 1] 18 2 25 3 35 38

1:3 07 1| 14 17 2| 28 2p

1:1.3 16| 23 31 39 4 54 59

1:4 Funkcje | 06| 09| 1.2/ 15 18 21 -
specjalne

REGULACJA TRANSPORTU RO ZNICOWEGO

Dyferencjalna pydkos¢ podawania to stosunek przesuwu transportu gtownégmsportu rénicowego. Jdi
wartas¢ przesuwu transportu gidbwnego jestkgiza nk transportu dyferencjalnego, materialdbie w trakcie
szycia rozcigany, w odwrotnym przypadku — materiablzie marszczony.
W celu regulacji transportu najepoluzowa nakitke (1) i obroct srubg (2) , gdzie:

- aby rozcaigm¢ materiat — zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowejare

- aby marszczy materiat — w kierunku przeciwnym do wskazowek zaga
nastpnie dokeci¢ naketke (1).

Uwaga: Kiedy powierzchniazaigni regulupcej (3) ustawionaduzie na poziomie (2 ) — uzyskamy zréwnanie
predkosci transportu gidéwnego i dyferencjalnego 1:1, ustawe dwigni ponad skal spowoduje ustawienie
dyferencjatu w stosunku 1:0.7

skala 1 2 3 4 5
@ ‘ @ | |dyferencja 1:1.3] - 1:0.7] 1:.0.9] 1:1.1] 1:13
podawania 1.2 | 107 1:1| 114 1:17 12
1:3 1:1 | 1:15 12 1.2% 138
1:4 | 1:1.1) 1:16) 1:23 1:28 1:3.3
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ROZWI AZYWANIE PROBLEMOW

Ztamanie st igly

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

Nieprawidtowo zainstalowana igta

Poprawnie zgtoigte

Nieprawidtowy rozmiar igly

Wy¢ igty odpowiedniej do nici i materiatu

Igta lub jej czubek jest skrzywionaly

Wymiéngte

Zle ustawiony ochraniacz

Poprawichraniacz igly

Igta nie znajduje s w centralnym potzeniu w
stosunku do otworu w plytce i stopce

Wyregulowa potozenie plytki i stopki

Przepuszczanigiequ

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

Nieprawidtowy odsip czasowy mydzy
chwytaczem

igh |

Ponowna regulacja

Nieprawidtowe nawleczenie nici

Powtotzgoprawnie nawleczenie

Nieprawidtowe napgzenie nici

Wyregulowa napezenie nici

Igta jest skrzywiona Wymiegiigte
Nieprawidtowe zamocowanie igly Zamocotvarawidtowo igk
Uszkodzony jest czubek chwytacza Wyméectiwytacz

Nieprawidtowo zainstalowany ochraniacz igly

Ustawchraniacz prawidiowo

Zerwanie s nici

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

Niska jaka¢ nici

Zastosowani¢ o odpowiedniej jakosci

Ni¢ jest grubsza miuszko igty

Uy¢ odpowiedniej nici lub igly

Naprzenie nici jest nieprawidtowe

Ponowna regulacjargsgmia

Nieprawidtowo zainstalowana igta

Poprawnie zgtoigte

Stojak na nici jest zamontowany nieprawidtowo

Zatowra® stojak poprawnie

Nieodpowiedni odgp czasowy igly i chwytacza

Ponowna regulacja

Igta, chwytacz, prowadnica igtyalaki maj zadziory

Wyszlifowd, wypolerowd lub wymient na nowe

Podchgacz jest chropowaty, nierbwny

Wyszlifodyavypolerowd lub wymienié na nowe

Przegrzanie sgiigty

Dola¢ oleju silikonowego lub wyregulowaodlegta¢
chwytacza i prowadnicy nici

Zbyt luzny $cieq

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

Nieprawidtowe nawleczenie nici

Powtorzgoprawnie nawleczenie

Ni¢ jest zbyt gruba

¢ odpowiedniej nici lub igty

Dysk napinajcy nie napgza odpowiednio nici

Wyregulowanapezenie nici

Ni¢ gtbwna nie jest smarowana

Uzupétitdsé¢ oleju silikonowego

Nieodpowiedni odgp czasowy chwytacza i krzywki

Ponownie wyreguléwa

Przerzucaniéciegu

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

Nieprawidtowe nawleczenie nici

Nawlectrprawidtowo

Stojak na nici ustawiony nieprawidtowo

Zamocavpaiawidtowo stojak
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Dolny n& jest nieprawidlowo zamocowany

Przymocéwadz prawidtowo

N6z nie przecina réwno
- nieprawidtowe mocowania ta
- dolny n& stkpiony

Skorygowd:
- umocowd n& prawidtowo

- naostrzy lub wymient na nowy

Prowadnik nici ma nierGwgpowierzchng

Wyszlifowat, wypolerowa lub wymient na nowe

Czubek igly jest uszkodzony

Wymiérigte

Niedostateczne nagrenie nici

Wyregulowanapezenie

Zle ustawiony transport

ponownie wyregulawa
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