Wprowadzenie

Gratulacje

Na kazdego posiadacza nowej maszyny do szycia firmy Singer czekajq wzruszajace, twércze
przygody. Od pierwszej chwili, w kidref rozpocznie pracg na maszynie, zrozumie, e szyje na jednej z
najfatwiejszych w obsludze maszyn do szycla, jakie kiedykolwiek wyprodukowano.

Przed rozpoczeciem uZytkowania maszyny zalecamy zapoznaé sig szczegdlowo z Instrukcjg obstugi.

Praducent zastrzega soble prawo do zmian konsfrukcyjnych urzadzenla i jego osprzetu w zwigzku z

rozwajem produkiu.

Singer |est zarejestrowanym znakiem handlowym firmy The Singer Company Ltd. S.&.rl. [ ]
oddziatéw. Copyright ©2017 Wszystkie prawa zastrzeZone.

Zasadnicze czesci strony maszyny

1. Pokretto naprezacza nici 14, Horyzontalny frzpiefi szpulki
2. Podciagacz nici 15. Trzpief nawljacza szpulki
3. Odcinacez nici 16. Otwér na drugi trzplen szpulki
4. Stopka dociskowa 17. Pokretio reczne
5. Plytka $ciegowa 18. Wiacznikwytacznik giéwny (wytgcznik
6. Dostawny stolik wysiegu /pojemnik na oswietlenia)
wyposaZenie 19. Gniazdo wtykowe (regulator obrotéw)
7. Przycisk sciegu wstecznego 20. Prowadnik dolnej nitki
8. Zderzak (cgranicznik) nawijacza szpuleczki 21. Prowadnik gémej nitki
9. Pokretlo szerokosci Sciegu 22, Pokrywa przednia
10. Pokretlo diugosci clegu 23. Rekojesé
11. Pokretlo wyboru Sciegu 24. Diwignia podnoszenia stopki
12. Diwignla obszywania dziurek na guziki w 25. Regulator obrotéw (pedat)
Jjednym kroku 26. Przewdd sieciowy
13. Automatyczny nawlekacz igly
a. Stopka wielofunkcyjna g. Komplet igiet
b. Stopka do wszywania zamkow h. Trzymak szpulki maly | duZy
blyskawicznych I. Szpulki (3x)
¢. Stopka do cbezywania dziurek j. Srubokret
d. Stopka do przyszywania guzikéw k. Oslona zabkdw transportera
e, Nozyk do przecinania dziurek / szczoteczka |. Migkka ostona
f. Prowadnik
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Dane techniczne

Napecie
Moc - maszyna
Rozmiar - Uchwyt schowany
Diugoé¢ kabla - kabel pradowy

- kabel pedatu
Masa/cigzar - maszyna
Meteriat

Elementy operacyjne - wiacznik wiacziwylacz
- pedal kontroli szybkosci szycia
Elementy pokazujace - lampa
System chwytaka
System Igl'y
Filter inerferenji
Certyfikat TOV
Gwarancja
Klasa

Wprowadzenie

120 woltéw/ 60 Hz (North America)
230 woltdw/ 50 Hz (Europa)

70 wat

ca, 375x 163 x 270 mm (B x T x H)
ca. 1.8 m

ca. 1.4m

ca. 5.2Kg

aluminium / tworzywo sztuczne
jest

jest

jest

CB-chwytak

130/705H

wedtug dyrekiywy EL

tak

3 lata

li



Wazne instrukcje dot. bezpieczerstwa

Waine_instmkgjg dot. bezpieczerstwa

Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z
norma IEC/EN 60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze
przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z
nastepujacymi:

Przed uzyciem niniejszej domowej maszyny do szycia przeczytaj
wszystkie instrukcje. Przechowuj instrukcje w odpowiednim miejscu w
poblizu maszyny. Pamietaj, aby ja przekaza¢ wraz z maszyna, jesli
maszyna zostanie przekazana osobie trzeciej.

ZAGROZENIE - ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM :

~ Maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez opieki, gdy jest
podigczona de pradu. Zawsze odtaczaj maszyne od sieci elektryczne]
natychmiast po uzyciu oraz przed czyszczeniem, zdjeciem pokrywy,
smarowaniem lub przy podejmowaniu jakichkelwiek innych czynnosci
serwisowych opisanych w instrukcji obstugi.

- W celu uniknigcia zagrozenia uszkodzona fub rozbita lampa LED
musi zostaé wymieniona przez producenta, jege serwis [ub osobe
z podobnymi kwalifikacjami.

OSTRZEZENIE - ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO
POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM LUB ZRANIENIA :

- Nie pozwalaj na uzywanie maszyny jako zabawki. Gdy maszyna jest
uzywana przez osoby niepetnoletnie lub w poblizu dzieci, nalezy
zachowa¢ szczegdlng ostroznoseé.

- Uzywaj maszyny do szycia tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,
opisanym w niniejszej instrukcji. Uzywaj tylko dodatkéw zalecanych
przez producenta, wymienionych w niniejszej instrukcii.
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Wazne instrukcje dot. bezpieczeristwa

- Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewod
lub wtyczke, nie pracuje prawidiowo, jesli zostata upuszczona lub
uszkodzona, albo wpadia do wody. W celu przeprowadzenia kontroli,
naprawy albo regulacii elektrycznej lub mechanicznej, przekaz
maszyne do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu
serwisowego.

- Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia z zablokowanymi otworami
wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne maszyny do szycia oraz
kontroler nozny nalezy utrzymywacé w czystosci unikac
nagromadzenia zabrudzen, kurzu i skrawkow tkanin.

- Trzymaj palce z dala od ruchomych cze$ci. Szczegdina ostrozno$c
jest wymagana wokot igty maszyny do szycia.

- Zawsze uzywaj odpowiedniej plytki $ciegowej. Nieodpowiednia piytka
moze spowodowaé ztamanie igly.

- Nie uzywaj wygietych igiet.

- Nie ciagnij i nie pchaj tkaniny podczas szycia. Grozi wygigciem igly |
jej ztamaniem.

- No$ okulary ochronne.

- Wytacz maszyne do szycia ("O") pedczas dokonywania jakichkolwiek
regulacji w obszarze igly, takich jak nawlekanie igly, wymiana igly,
nawijanie nici na szpulke lub wymiana stopki itp.

- Nigdy nie wpuszczaj ani nie wkiadaj zadnych przedmiotéw do
otworéw.

- Nie uzywaj na zewnaftrz.

- Nie uzywaj w miejscu, w ktorym wykorzystywane sa produkty w
aerozolu (spreju) lub podawany jest tlen.

- Aby odiaczyé, wytacz wszystkie kontrolki (*O"), a nastgpnie wyjmij
wtyczke z gniazdka.

- Nie odtaczaj, ciagnac za przewdd. Aby odtaczyé, chwyé za wiyczke,
nie za przewdd.

- Sterownik nozny stuzy do obstugi maszyny. Unikaj umieszczania
przedmiotow na sterowniku noznym.

- Nie uzywaj maszyny, gdy jest wilgotna.

- W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego podtaczonego do
kontrolera noZnego jego wymiana musi by¢ wykonana przez
producenta, autoryzowany zakiad serwisowy lub wykwalifikowana
osobe, aby nie doszio do powstania zagrozenia.



Wazne instrukcje dot. bezpieczenstwa

- Niniejsza maszyna do szycia posiada podwdjna izolacje. Uzywaj
wylacznie oryginalnych czesci zamiennych. Zobacz instrukcje
serwisowania urzadzen z podwojna izolacja,

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE
TYLKO EUROPA :

Ta maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci w wieku powyzej 8 lat,
osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami percepcji,
zaburzeniami psychicznymi oraz osoby bez do$wiadczenia lub wiedzy, o
lie beda cne pod nadzorem lub zostang poinstruowane na temat
uzytkowania maszyny w bezpieczny sposéb i zrozumieja zagrozenia
zwigzane z maszyna. Dzieci nie powinny bawi¢ si¢ maszyna,
Czyszczenie i konserwacja nie moze by¢ przeprowadzana przez dzieci
bez nadzoru.

Poziom hatasu w normainych warunkach pracy nie przekracza 75 dB(A).
Maszyna moze by¢ uzywana tylko z kontrolerem noznym typu FC-1902,
KD-1902 (110-120V) / FC-2902A, FC-2902D, KD-2902 (220-240V)
wyprodukowanym przez ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD. (China) / 4C-316B (110-125V) / 4C-326G (230V)
wyprodukowanym przez Wakaho Electric Ind. Co., Ltd. (Vietham)

KRAJE NIEEUROPEJSKIE :

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w
tym dzieci} o ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami
percepcjl, zaburzeniami psychicznymi oraz osoby bez dos$wiadczenia
lub wiedzy, chyba ze beda one pod nadzorem lub zostang
poinstruowane na temat uzytkowania maszyny przez osobg
odpowiedzialng za ich bezpieczeristwo. Dzieciom nie wolno pozwalaé na
zabawe maszyna,

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy nie przekracza 75 dB(A).
Maszyna moze byé uzywana tylko z kontrolerem noznym typu FC-1902,
KD-1902 (110-120V) / FC-2902A, FC-2902D, KD-2902 (220-240V)
wyprodukowanym przez ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD. (China) / 4C-316B (110-125V) / 4C-326G (230V)
wyprodukowanym przez Wakaho Electric Ind. Co., Ltd. (Vietnam)
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Wazne instrukcje dot. bezpieczetistwa

SERWISOWANIE PRODUKTOW Z
PODWOJNA IZOLACJA

W produkcie z podwojng izolacja, zamiast uziemienia zainstalowano
dwa systemy izolacji. W produkcie z podwéjng izolacjg, nie ma instalaciji
uziemiajacej, a takze nie trzeba dodawac instalacji uziemiajacej do
produktu. Serwisowanie produktu z podwojng izolacja wymaga
nadzwyczajnej ostroznos$ci oraz znajomosci systemu i powinno by¢
wykonywane tylko przez wykwaliflkowany personel serwisowy. Czesci
zamienne do produktu o podwajnej izolacji musza by¢ identyczne z
cze$ciami zainstalowanymi w produkcie. Produkt podwdjnie izolowany
posiada oznaczenie "PODWOJNIE IZOLOWANY" lub "PODWOJNA
IZOLACJA".



Podstawowe informacje o maszynie

qulgczanle maszyny do Zrédla zasilania

Pcodiaczy¢ maszyne do Zrédia zasilania tak,
jak pokazano na rysuniu (1).

Ten model jest wyposazony we wiyczke
steciows (2).

Uwaga:

Wiyczke nale?y wyciagad z gnhiazdka
tylko wéwezas, gdy maszyna

jest wytaczona.

Regulator obrotéw (pedat)
Pedatem reguluje sig predkosé szycia (3).

Uwaga:
W przypadku watpliwosci co do
podigczenia maszyny do sieci nalezy
skontaktowaé sig z elekirykiom.
Jedli maszyna nie jest utywana, nalezy
: wylaczyé a 2 slecl.

i | Nalezy uzywat regulatora obrotéw
odpowiedniego do danego typu
maszyny ze stosownym oznaczeniem.

Oswletlenle obszaru pracy

Przetacznik {A} wigczafwylacza doplyw
pradu | o$wietlenle maszyny
{pozycja "I").

a. Wtyczka sieciowa
b. tacznik uziemnlajacy

W przypadku szycia wielowarstwowego
mozna podniesc stopke na wyzsza
pozycje przy uzyciu diwigni. (A)
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Nawlekanie maszyny
Nawijanie szpuli
- Zato2yé nitke | krazek blokujaey na trzpiefi

(1/2)
— - Wiozy¢ nitke w prowadnik nitki (3).

L m - Owinaé nitkg zgodnie z ruchem
Pt & et N i 2 . wskazéwek zegara wokodt dyskéw

naprezajacych przeznaczonych do
e L e == nawijania dolnej nici (4).

)

- ZaloZyé nitke na szpulke tak, jak
pokazano na rysunku | zatozyé szpulke
na frzpien (5).

. - Przesungé (docisnaé) szpulke w prawo (6).
' - Przytrzymac koncéwke nitki {7).

- - Nacisngé na pedat (8).

- Odcigé nitke (9).

- Przesunaé szpulke w lewo (10) i zdjac Ja z
trzpienia.

Uwaga:

Gdy trzplen do napeiniania dolnej szpulki

jest ustawiony w pozycji "rawijania”,

maszyna nie bedzie szy¢, pokretlo reczne

jest zablokowane i nieruchame.

Aby rozpoczgg szycie, nalezy przesunaé

trzpienri do napeiniania dolnej szpulki w lewo
(do pozyciji szycia).
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Nawlekanie maszyny

Wktadanie szpuli

40 P

Podczas zakladania lub wyjmowanla
dolnej szpulki z nitka dolna stopka oraz
Igta musza byé maksymalnie
pedniesione.

- Otworzyt pokryws (1).
- Odchyli¢ skrzydelko zatrzasku bgbenka
{a) i wyciggnaé go (2).
- Przytrzyma¢ bebenek jedng reka.
Umiescié szpulke w babenku tak, aby
nitka rozwijata sie w prawa strone
{zgodnie ze sirzatka) (3).
Przeciagnaé nitkg szczelina i pod
spre2yna naprezajaca (4).
Pozostawi¢ okolo 15 cm nitki na
zewnafrz.

Przytrzymaé bgbenek za zatrzask (5).
WihoZyé bebenek do kosza bebenka (6).

Uwaga:

Przed wktadaniem lub wyjmowaniem
bebenka nalezy ustawic

przetacznik sieciowy w pozycji "O".




Naprezenie nici

Nawlekanie maszyny

Naprezenie nitkl gérmej

Podstawowe ustawienie naprezenia: "4".

Aby zwiekszy¢ naprezenie, przekrecic

pokrefto do pozyc)l oznaczone| wy2szg

cyfra. Aby zmniejszy¢ napreZenie,
przekrecié pokretto do pozycji oznaczonef
nizszg cyfra,

A.Normalne naprgzenle nitki do szycia
$ciegiem prostym.

B.Zbyt luzne naprezenie nitki do szycia
$cieglem prostym. Przekreci¢ pokretio na
wyszg pozycje.

C.Zbyt duze naprgzenle nitki do szycia
$ciegiem prostym. Przekrecié pokrgtio na
nizszg pozycjg.

. D.Normalne naprezenie do szycia Sciegierm

2ygzakowym i Sciegami ozdobnymi.
Napreienie jest ustawione prawidlowo
wowczas, gdy na drugiej stronle
materiahy nie widaé nitki gornej.

NapreZenle nitkl dolnej
- Aby sprawdzi¢ naprezenie nitki dolnej,
' wyciggnat szpulke z maszyny razem z

bebenkiem, a nastgpnie pociagnat nitke.

! Jesli jest ona dobrze naprezona, to odwinle
. sig okolo 3 lub 5 centymetréw. Jesli
naprezenie jest za duze, nitka sig nie

odwinie. Jeéli napreZenie jest za mate,
odwinie si¢ za duZo nitki. Naprezenie
moz2na wyregulowac za pomocg matego
$rubokrata, na boku bgbenka.

Uwaga:
- Prawidiowe ustawienie naprezenia nitk
jest konieczne dla dobrego szycia.

- Nie istnigje Zadne uniwersalne
naprezenie odpowiednie dia wszystkich
rodzajéw Sciegu oraz materialow.

Wyréwnane napreZenle {(jednakowe
éciegl na gorze i na dole) jest potrzebne
zazwyczaj tylko do zszywanla éciegiem
prostym.

- W 90% przypadkach szycia warto$¢
naprezenia znajduje sig w rozpigciu od
Iaﬂ do ll5ll .

Przy éciegach zygzakowych oraz
ozdobnych napreZenie nitki powinno byé
mniejsze, nik przy Sciegu prostym.

- Przy wszystkich Sciegach ozdobnych
osiggnie sig lepszy efekt i mniejsze
&claganie sig¢ materiatu, jesli géma nitka
bedzie widoczna na spodniej stronie
materialu latky.
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Nawlekanie maszyny

Nawlekanie szpuli dolnej

a2 n

Nawlekanie nitki gémej jest proste, ale
Jednoczesnie niezwykle istotne dla uniknigeia
probleméw podczas szycia.

- Podniesé igle do najwy2szej pozycji (1) i
przekrecié pokretio reczne w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara
tak, aby igla zaczeta sie obnizaé. Podniesé
stopke, aby zwolni¢ naprezacze nitki.
Uwaga: dla bezpieczefistwa zaleca sig¢
odigezenie Zrédla zasilania przed
rozpoczeciem nawlekania nitki.

Podniesé trzpieri na szpulke, wiodyt
szpulke z nitks, tak, aby nitka rozwijata sig
jak na rysunku i nafoyé krazek
przytrzymujgey. Dia matych szpulek
nalozyé krazek weleza sirong do szpulki
(2).

Przeciggnaé nitke ze szpulki przez
prowadnik gémej nitki (3} oraz przeciagnaé
ja przez sprezyne napreZajaca tak, jak
pokazano na rysunku (4).

Nawlec nitke, prowadzac jg w dit przez
prawy kanat [ do géry przez lewy kanat (5).
Podczas tej operacii zaleca sig trzymanie
nitki pomigdzy szpulka a pierwszym
prowadnikiem.

W najwyZszej pozycji przeciagnaé nitke z
prawej strony do lewej przez oczko
podciggacza nitki, a nastepnie
poprowadzié ja z powrotem w déi (6).

Teraz wsunaé nitkg do cienkiego
drucianego prowadnika przy uchwycie ighy
{7), a nastgpnie przeloZy¢ jg przez oczko
igly od przodu do tyu.

Wyciagnaé okolo 15 - 20 om nitki do tylu

za igle. Odciaé nitke, korzystajac z
bocznego obelnacza nitki (8).



Nawlekanie maszyny

Automatyczny nawlekacz igly

- Podniesc igle do najwyzszej pozycii.

- Dawignle {A) welsnaé w dél, aZ do oporu.

- Nawlekacz ustawi sig automatycznie w
pozycji do nawlekanta (B).

- Przeciagnaé nitke wokdl prowadnika (C).

- Prowadzi¢ nitke przed iglg wokél haczyka
(D).

- Puscit dzwignie (A).

- Przeciagnaé nitke przez ucho igly.

Uwaga:

Nalety wytaczyé przetacznik gldwny
{"o"}!

- Przytrzymac koticowke gomej nitkl lews,
- reka. Obrocié kolem recznym (1) do siebie
- {w kierunku przeciwnym do ruchu

' wskazéwek zegara), az igh zostanie

- podniesiona.

Uwaga:

Jesli nie da sig wyciagna¢ nitki dolnej,
naleZy sprawdzi¢, czy nie zaczepita sig
w zatrzasku albo za stoliklem wysiggu.

Pomahi pociagnaé géma, nitke w celu
wyciagnigcia doinej nitki przez otwor w
plvice Sciegowej (2).

Wozyé koricowki obydwéch nitek do tylu, za
pivtka $ciegowq (3).




Szycie

Jak wyhraé wzor
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Sciegi ustawia si¢ za pomocg pokretia
wyboru $ciegéw. Pokrgttem wyboru sclegu
moz2na krecié w obydwdch kierunkach.

Dla ciegu prostego ustawié pokretio na
" | *. Regulatorem diugasé Sciegu moina
zmienié diugos¢ Sciegu.

Dia § zakowegqo ustawié¢ pokretio
na" 3". Stosownie do szytego materiatu
ustawi¢ szerokos¢ i diugoss Sciegu.

W celu wybrania dalszych Sciegbw ustawié
regulator diugosci éciegu na "S1" albo "S2"
pokrettem wyboru Sciegdw wybraé 2adany
$cieg , a regulatorem szerokosci
skorygowac jego szerokosd,

. Diwignia szycia wstecznego

. Regulator szerokosci 4ciegu

. Regulator dlugosci $ciegu $1-52
. Pokretic wyboru sciegu
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Szycie

Pokretto szerokosci | dtugosci éciegu

I Ustawianio szerokogci $ciegu

| Maksymalna szerokosé Sciegu

| zygzakowego wynosi 5 mm,, mozna ja

| Jednak zmnie|szyé.

0 Szerokosé zwigksza sig wraz ze wzrostem
wartosci wybranej regulatorem od "0" do
"5".

Regulatorem szerokescl sclegu ustawia sig
tak2e pozycje igly przy szyciu Scieglem
prostym. Pozycja "0" to pozycja Srodkowa,
natomiast "5" to lewa pozycja maksymalna.

Ustawlanle diugoécl éciegu przy szyciu
£clegiem zygzakowym

Ustawi¢ pokretio wyboru éciegu na $cieg
zygzakowy.

Im bliZej wartosci "0", tym gestszy Scieg
pgeakowy. :

Sciegi skorygujq sie zazwyczaj przy
wyborze diugoscl "2.5" oraz mniej.

Gesty Scieg zygzakowy (nitka blisko sieble)
nazywa sie sciegiem satynowym.

Ustawlanle dlugosci $clegu dla Sclegdw
prostych

Aby szy¢ $ciegiem prostym, nalezy
pokrettem wyboru Sclegu ustawié Scieg
prosty.

Krecac pokrettem dhugosci $ciegu w
kierunku “0", Sciegi beds sig skracaé.
Krecac w kierunku "4" sciagi bedq sie
wydluZaé. Przyjmuje sie, ze im grubszy
materiat, nitka oraz igla, tym diuzszy
powinien byé Scieg.

Szyjae cienki materiat lub podczas
uZzywania cienkiej igly oraz nitki, nalezy
ustawié krétsze $ciegi.




Szycie

Szycie prostego sciegu

Rozpoczynajac szycie, nastawi¢ maszyng
na écieg prosty.

Wiozyé materiat pod stopke tak, aby skraj
znajdowat sie przy zadanej podziaice na
plyice Sciegowe] (1}.

Opuéclé stopke | weisnaé regulator obrotdw
(pedat), a maszyna zacznie szyt (2).

Szew powrotny / Usuwanie pracy / Obcinanie nici

—r

Szew powrotny

Aby wzmocnié poczatek lub koniec szwu,
nalezy wcisngé w dot dzwignig szycla
wstecz (A). Wykonaé kilka $ciegéw do tylu.
Po zwolnieniu diwignl maszyna zndw
bedzie szyt do przedu (1).

Usuwanle pracy

Cbrécié kolem rgcznym do siebie {(w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara), a podciggacz nitkl podniesie i
ustawi sie w najwyzszej pozycji, podniess
stopke i wyciggnaé materiat (2).

Obcinanle nici

Wyciagnaé nitki pod stopka | przeciagnat
do tytu. Przeciggnaé nitki do odeinacza (B).
Poclagnaé w dét, aby obclaé nitki (3).



Wybor wzoru Sciegu streczowego

il
fil

|
1|
I
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Szycie

Sciegi elastyczne oznaczono na pokretie
wyboru £ciegu kolorem niebleskim. Ustawié
pokreto na wybrany $cieg. Nastepnie
ustawlé diugosé $ciegu na "S1". Ponizej
przedstawiono dwa przykiady $ciegow
elastycznych:

$cieg elastyczny prosty .
Ustawit pokretio wyboru $ciegu na " & ".
Potréjnie wzmocni elastyczne | trudne
Sciegi. Maszyna szyje dwa $ciegi w przod |
jeden w iyl

Scieg zygzakowy

Ustawit pokretio wyboru $ciegu na " E".

3zerokoéé $ciegu ustawic w zakresie od "3"
o "5".

Scieg zygzakowy nadaje sig do twardych

materialéw, jak np. dzins, sziruks, piétno,

popefina itp.
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Stuzy do niewidocznych podwiniet zaston,
skracania spodni, spédnic itp.

bkt Scieg kryly dia materiatéw
elastycznych

A4 Scieg kryty dia tkanin

Ustawi¢ dhugosé sclegu zgodnie z tabels
znajdujgc] sig z lewej strony. Scieg kryty
sZyje sig zazwyczaj z diuzszym
ustawieniem.

Ustawi¢ szerokost ciegu tak, aby
odpowiadata grubosci szytego materiatu,
zgodnie z tabelg umieszczong z lewej
strony. Ogdlnie obowigzuje zasada, e dia
ciefiszych materialéw ustawia sie we2szy
$cieg, natomiast dia grubszych materiatéw-
szerszy. Przeszyc kawatek materialu na
prébe, aby upewnié sie, czy maszyna jest
ustawlona prawidlowo, czyll stosownie dla
danege typu materiatu.

Scleg kryty:

Podwinaé 2adany kawatek materiatu i
przeprasowat go. Przelozyé material na
lewa strong (jak na rysunku) tak, aby géma
krawgdz nachodzita okelo 7 mm na zioZony
materiat.

Powoli rozpoczaé szycie na zioZonym
kawatku tak, aby igla lekko dotykata
przelo2one| krawedzi | chwytata tylko jedno
lub dwa widkna materlatu {2).

Po zakoriczeniu szycia nale2y rozloyé i
przeprasowa¢ materiat.



Szycie

Szycie dziurek na guziki jest prostq
operacjs z zadowalajacym efektem.
Zalecamy Jednak uszyé dziurke na prébe
na kawalku faklego samego materiahu z
Jednakowym stabilizatorem.

Obszycie dziurki na guziki

1. Kredg krawieck zaznaczy¢ na materiale
pozycje dziurki.

2. ZatoXy¢ stopke do szycia dziurek |
ustawi¢ pokretlio wyboru Sciegu na " & °.
Ustawi¢ diugo$¢ Sciegu na ™ w==u ",
Ustawié szerokosé éciegu na 5.
Ewentualnie skorygowac szeroko&é
$ciegu odpowiednio do produkiu.
Najpierw obszy¢ jedng dziurke na prébe
w calu sprawdzenia ustawieri.

3. Opuscié stopke tak, aby oznaczenie na

stopce pokrywalo sig z oznaczeniem na

materiale (A). (Najplerw obszyje sig
przednia czeéé.) (Wyréwnat oznaczenie
na materiale (&) z oznaczeniem na

stopee (b).)

. Wyciggngé plytke stopkl | whozyé do niej

guzik (B).

. Opuscié stopke do dziurek i delikatnie

weisngé jg do tylu (C).

. Uruchomié maszyng i lekko

przytrzymywac géma nitke.

. Proces obszycia dziurki przebiega

stopniowo (D).

. Po zakoriczeniu cyklu naley zatrzymaé

maszyne.

Obszycie dzlurkl na guziki na materiale

elastycznym (E)

Cheac uszy¢ dziurke na materiale

elastyeznym, naleZy zaczepi¢ pod stopkg

grubg nitke albo sznurek. Stupki dziurki na
guziki obszyjq

sznurek podczas szycia.

1. Zako2yé stopke do obszywania dziurek i
ustawié pokretio wyboru Scleguna "z ”
Ustawié diugosé Sciegu na "eem ",

2. Zaczepié grubg nitke na koricu stopki i
przeciggnat koricdwki nitki do przodu,
wioZyé do rowkéw | zawigzaé.

3. Opusci¢ stopke do dziurek | zaczgé
szZycie.

*Szerokosé Sciegu ustawic wediug
gruboscl wioZzonej nitkl.

4. Po skoficzeniu szycia lekko pociagnggé

nitke, wyréwnaeé dziurke i adciac

zbyteczne korficowki.
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Szycie

Przyszywanie guzikéw %

50 M

15,

VS,

Zakozyé ostone zabkdéw transportera (1).
Wymienié stopke wielofunkeying na stopke
do przyszywania guzikow (2). Ustawic
diugoséé Sciegu na "0°.

Szeroko4é Sciegu ustawié na "0, a
nastepnie wykonaé kilka Sciegdw.
Wyciqgnaé igte z materialu. Wybrag Scieg
zygzakowy i ustawié szerokosé sciegu w
zakresie migdzy 3" a "5". Krecac kolem
recznym skontrolowad, czy igta wehodzl w
prawg i lewa dziurke guzika, nle dotykajac
go (poprawié szerokost Sciegu zgodnie z
odlegloscia miedzy dziurkami na guziku).
Powoli przyszyt guzik, wykona¢ okoto 10
Sclegow.

Wyciagnag igle z materiatu, ustawic
szerokosé sciegu na "0", a nastepnie
wykonacé kilka £ciegéw wzmacnigjgcych.

Aby uzyska¢ przyszycle guzika na tak
zwanym “slupku”, moZna na guziku poloZzyé
igle | szy¢ w ten sposéb (3). Przy guzikach
2 4 dziurkami naleZy najpierw przyszyé
przednia, pare dziurek, potem przesunggé
materiat do przedu i przyszyé tylng parg
dziurek.



Informacje ogdlne

Instalacja przenosnego wysuwanego stotu

Mocowanie uchwytu stopki

=y

Ustawi¢ stolik w pozycji poziomej | wsunaé
w kierunku wskazanym strzatkg (A).

Aby zdjat stolik wysiggu, nalezy wyciagnaé
go w lewsg strong.

Stolik wysiggu shuy réwniez jako pojemnik
na akcesoria.

Otworzyé tak, jak pokazano na rysunku {(B).

Podnies¢ drgzek stopki (&) za pomocg
déwigni do podnoszenia stopki. Zatozyé
uchwyt stopki tak, jak pokazano na rysunku
(1).

Zakladanie stopkl

Opuscit¢ uchwyt stopki (b) za pomocy
diwigni do podnoszenia stopki tak, aby
wyclgcie (c) znalazio sig doktadnie nad
trzpieniem (d) stopki (2).

Stopka (f) zostanie automatycznie
Zamocowana.

Zdejmowanie stopki
Podnie$é stopke (3) za pomoca déwigni do

7y podnoszenia stopki.

Podnies¢ diwignie {e), a stopka zostanie

' odlgczona.

| Mocowanie prowadnika éciegu

Zalozyt prowadnik do otworu {g) tak, jak
pokazano na rysunky.

o:  Wyregulowaé pozycje prowadnlka w
. zaleZnosci od potrzeb/ podwinigcla, zaldadki,
| pikowanie iip. (4).

Uwaga:

Podczas wykonywania powyZszych
operacjl nalezy wylgezyé

maszyng przetacznikiem gidwnym {"O").

(-1



Informacje ogdlne
gta/ Ustawienia fabryczne / Wykaz igiet
POMOCNIK W DOBORZE IGIEL, MATERIALGW ORAZ NIC!

'ROZMIAR IGLY: MATERIAL ! NI¢
1 9-11 (70-80Q} Materialy lekkie - cienka baweina, woal, jedwab.' Cienkie nicl bawelniane,
X muélin, dzianiny baweinfane, trykoty, krepa, tkaniny | nylonowe, poliestrowe,
pollestrowe, materiaty na bluzki, sukienki poliestrowe z oplofem
bawelnianym.
L11-14 (80-90) i Materialy Sredniej gruboscl- bawelna, satyna, Dia tego typu materialdw | igiet
piitno Zaglowe, podwdjne dzianiny, cienka weina. odpowiednia jest wigkszo$é
! s L —_ = - nici o érednie} grubosel.
14 (a0) Materialy $redniej gruboscl- baweina, weina, Do materialow syntetycznych
b grubsze dzianiny, frote. stosowaé nié poliestrowe
o S o natomiast do tkanin z widklen
16 (100) Matsrialy grube - plétno, weina, tkaniny obiciowa | | Palurainych stosowaé nicl
zaslonowe (cienkie | $redniej grubosci}, piétno bawetniane. .
namictowe, d2ins. Zawsze stosowaé tg samag ni¢
' jake nitke delng | gbma,.
18 {110) Gruba welna, materialy plaszczowe, materialy Nici grubse, nicl do dywandw.
obiciowe, skéra i tworzywa szluczne.

UWAGA: Nalezy dostosowaé rozmiar igly | gruboé6 nici do grubosci materiatu.
WYBOR IGLY ORAZ MATERIALU

( IGEA OBJASNIENIE RODZAJ MATERIALU
SINGER" 2020 Standardowe ostre igly. Rozmiar od | Tkaniny z widkien naturainych- weina,
clenkle] do grubej. & (70)do 18 baweina, jedwab itp. Nie zalecane do
(110}, podwéjnych dzianin.
T SINGER®2045 | Itz péh-zackraglona keficowka, | Tkaniny naturalne | syntstyczne, poliester
vkogna. 8 (70) da 18 (110). blends, dzianiny poliestrowe, trykoty,
dzianiny pojedyncze i podwdjne.
SINGER®2032 | Igly do skéry. 12 (80) do 18 (110). | Skéra, tworzywa sztuczne, tkaniny
oblclowe {pozostawiaja mnlejsze dziurki,
niz grube igly standardowe).

Uwaga:

1.W celu ;.siagniecia jak najlepszych efekidw szycia nalezy stosowac zawsze oryginaine igly firmy
SINGER®.

2.Igly naleZy wymieniaé czesto {prawie po uszyciu kazdego produktu) oraz/ albo wéwezas, gdy nitka
zacznie sie rwaé lub wypuszczaé ciegi.

Plytka do cerowania

Osfene stosuje sig przy specjalnych
rodzajach pracy (np. cerowanie lub
haftowanie).

Zatozy¢ ostone tak, jak pokazano na
rysunku.

Nie stosowaé ostony podczas zwyklego
szycia.
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Wkiadanie i wymiana igly

Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw

Igte nalezy wymieniaé regulamnie,
szczegdinie gdy nosi lady zuZycia lub jesh
sprawlia problemy. Najlepsze efekty szycia
zapewnlg oryginalne igy firmy SINGER®.

Zalo2yé igte tak, jak pokazano na rysunku:
A. Poluzowat Srube uchwytu igly i
poriownie jq dokreci¢ po zaloZzeniu
nowej igly.
B. Igte nalezy zaktadaé pltaska strong do
u

tylu.
C/D.Wsunaé igte maksymalnie gleboko.

Uwaga:

Przed wkiadaniem oraz wyjmowaniem
Igly nalezy wytaczyé maszyng
przelgcznikiem gléwnym ("0").

lgly muszg byé w idealnym stanle.

W nastepujacych przypadkach mogg,
pojawic sig problemy:

A. zgista igla,

B. uszkodzony czubek igly,

C. stepiona igta.



Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Podrecznlk rozwigzywania problemcw

Problem

Zrywanle
gomej nitki

Zrywanie
dolnej nitkl

Przepuszczon
e sciegi

tamanie igly

LuZne sciegi

Marszczenie
lub falowanis
Szwu

Nieréwne
$ciegi,
nieréwnomier
ne podawanie
Materiaku

Glo$na praca
maszyny

Zablickowanie
maszyny

Przyczyna

. Nieprawidlowo zatoZona nitka.
. Zbyt silne naprezenie nitki.
. Nitka jest za gruba w stosunku do

. Nitka jest owinieta wokdt trzpienia.

1
2
3
ighy.
g. Igta zostala zato2ona nleprawidiowo,
6. Uszkodzona igla.

1. Nieprawidiowo zaloZzony bgbenek.
2. ?le zatoZona nitka do babenka.
3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki.

Nieprawidtowo zaloZona igha.
. Uszkodzona igla.
. Nieprawidiowy rozmiar lub rodzaj

igly.
. Nieprawidiowo zaloZona stopka.

1. Uszkodzona igta.

2. Igla 2ostata zaloZona nieprawidiowo.

3. Niestosowny rozmiar igly w
stosunku do materialu.

4. Nieprawidiowa stopka.

1. Nieprawidlowo zaloZzona nitka.

2. Zle zalo¥ona nitka do bebenka.

3. Nieprawidlowa kembinacja igty,
materiatu i nici.

4, Nieprawldiowe naprezenie nitki.

1. Zbyt gruba igta w stosunku do
materiatu,

2. Nieprawidlowa dlugo$é sciegu.

3. Zbyt duZze napreZenie nitki.

. Niska jakosé nich.
Zle zalozona nitka do bebenka.
3. Materiaf jest naciagany podczas

srycia.

N

1. Maszyna wymaga smarowania.

2. Nagromadzenie oleju lub
zanieczyszczefi na chwytaczu lub
Igielnicy.

3. Uzyto oleju o niskiej jakoscl.

4. Uszkodzona igla.

Nic zaplatata sfe w chwytaczu.

Korekta

1. Ponownie zalo2yé nitke.

2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki {nizsza cyfra
pokretta).

3. Zalozyé€ grubszg igte.

4. Wyjaé | ponownie zaloxyé Igte (plasks,
strong do tylu).

5. Zdjg¢ szpulke nici | nawinaé ni¢ na szpulke.
6. Wymienic igle.

1. Wyjaé | ponownie zatozyé bebenek.
Pociagnaé nitke, powinna rozwijac sig
swobodnie.

. Skontrolowat szpulke i bebenek.

. Poluzowaé napreZenie delnej nitki tak, jak
opisano w instrukcji.

1. Wyja€ | ponownie zatozy¢ igte (plaska
strong do fytu).

. Zalozy€ nowa igle.

. Wybra¢ igle stosownie do nici | materiatu.

. Skontroiowaé stopke i zalo2yé ja
prawidiowo.

. Zalozyé nowsq igle.

. Wyjac | ponownie zatoZy¢ igle (ptaske
strong do tylu).

. Wybrac igle stosownie do nicl | materiatu.

. Wybraé prawidtowsg stopke.

. Sprawdzi¢ zalozenie nici.

. ZatoZyé nitke do bebenka jak pokazano
na rysunku,

. Wybraé Igte stosownie do nici | matetiaiu.

. Wyregulowa¢ naprezenie nitki.

. Wybraé cieriszq igle.
. Skréci¢ diugosé sciegu.
. Zmniejszyé naprezenie nitki.

Bl N Wk wh
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. Zastosowac lepszg jakofciowo nitke.

. Wyjac bebenek, zatozyé nitke i
prawidlowo zatoxys babenek.

3. Nie ciggngé materialu podczas szycia,

pozwoli¢ na jego podawanie przez zgbki

transportera.

A =

1. Nasmarowac maszyne jak opisano w
instrukgji.

2. Wyczyscié chwytacz i zgbki transportera.

3. Stosowad olej dobrej jakosci do maszyn
do szycia.

4, Wymienié¢ igte

Zdjaé géma nitke | wyjaé bebenek. Obrécié
pokretiemn recznym do fydu | do przedu. Usungé
zaplatane nitid. Nasmarowaé maszyne.



Zbycie / Gwarancja / Adres serwisu/ Deklaracja zgodnosci
Zbygle

Pamigtaj, 2e w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany
recyklingowi, zgodnie z edpowiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczacege
produktéw elekirycznych/ elekironicznych. Urzgdzer elekirycznych nie wolno wyrzucaé
razem z niesortowanyml cdpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich
punktow zbidrki. Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich urzadzert mozna uzyskaé
od Jokalnych wiadz. Podczas wymiany starych urzadze na nowe, sprzedawca moie by¢
prawnis zobowigzany do bezplatnego cdbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elekirycznych na wysypiskach lub sidadowiskach,
nisbezpieczne substancje mega przedostaé sig do wéd gruntowych i dostad sie do
faricucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia | dobrego samepoczucia.

Gwarancja

Wraz z zakupem urzgdzenia otrzymuje sie na nie 36-miesigczng gwarancje. Urzadzenie
wyprodukowano starannie i poddano doktadnej kontroli jakosci. W okresie gwarancji usuwamy
bezplatnie wszystkie wady materialowe i fabryczne. Jesli mimo to w okresie gwarancji pojawig, sig
usterki, urzadzenie nalezy przestat na wskazany adres serwisu, podajgc nastepujacy numer artykutu:
2282. Gwarangji nie podlegajg uszkodzenia wynikajace z nieprawidiowago uzytkowania,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi lub ingerencji os6b nisuprawnionych, a takZe czgéci zuZzywalne.
Ustuga gwarancyjna nie przediuza ani nie odnawia ckresu Gwarancji.

Adres serwisu

teknihall Elektronik GmbH

Breitefeld 15, D- 64839 Mlinster bei Dieburg
0080074643700
singer-service-PL@teknihall.com

IAN 285903

Przed skontaktowaniem sie z dziatem serwisowym nalezy przygotowac paragon i numer artykuiu (np.
IAN 12345) jako dow6d Zakupu.

Deklaracja zgodnosci

To urzadzenie speinia wymaganla ocbowiazujacych dyrektyw europejskich i przepisow krajowych.
Zostalo to potwierdzone znakiem CE. Odpowiednie deklaracje przechowuje producent.
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