Szycie

Przyszywanie guzikéw @

50 PL

Zalozy¢ ostone zabkow transportera (1).
Wymienic¢ stopke wielofunkcyjna na stopke
do przyszywania guzikéw (2). Ustawic
diugos¢ sciegu na "0".

Szerokos$¢ $ciegu ustawié na "0", a
nastepnie wykonac kilka $ciegow.
Wyciagnag igte z materiatu. Wybrac $cieg
zygzakowy i ustawi¢ szeroko$¢ sciegu w
zakresie miedzy "3" a "5". Krecac kotem
recznym skontrolowac, czy igta wchodzi w
prawa i lewa dziurke guzika, nie dotykajac
go (poprawi¢ szerokos¢ sciegu zgodnie z
odlegtoscig miedzy dziurkami na guziku).
Powaoli przyszy¢ guzik, wykona¢ okoto 10
Sciegow.

Wyciagnag igte z materiatu, ustawic¢
szerokos¢ éciegu na "0", a nastepnie
wykonac kilka $ciegéw wzmacniajgcych.

Aby uzyska¢ przyszycie guzika na tak
zwanym "stupku”, mozna na guziku potozy¢
igte i szy¢ w ten sposéb (3). Przy guzikach
z 4 dziurkami nalezy najpierw przyszyc
przednia pare dziurek, potem przesunac
materiat do przodu i przyszy¢ tylng pare
dziurek.

Informacje ogdlne

Mocowanie uchwytu stopki

Ustawic stolik w pozycji poziomej i wsungé
w kierunku wskazanym strzatkg (A).

Aby zdjag stolik wysiegu, nalezy wyciagnaé
go w lewa strone.

Stolik wysiegu stuzy réwniez jako pojemnik
na akcesoria.

Otworzy¢ tak, jak pokazano na rysunku (B).
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Podnies¢ drazek stopki (a) za pomocg
dzwigni do podnoszenia stopki. Zatozy¢
uchwyt stopki tak, jak pokazano na rysunku
(1).

Zakladanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) za pomocag
dzwigni do podnoszenia stopki tak, aby
wycigcie (c) znalazlo sie dokiadnie nad
trzpieniem (d) stopki (2).

Stopka (f) zostanie automatycznie
Zamocowana.

Zdejmowanie stopki

Podnies¢ stopke (3) za pomoca dzwigni do
podnoszenia stopki.

Podnies¢ dzwignie (e), a stopka zostanie
odlaczona.

Mocowanie prowadnika $ciegu

Zatozy¢ prowadnik do otworu (g) tak, jak
pokazano na rysunku.

Wyregulowa¢ pozycje prowadnika w
zaleznosci od potrzeb/ podwiniecia, zakfadki,
pikowanie itp. (4).

Uwaga:

Podczas wykonywania powyzszych
operacji nalezy wytgczyé

maszyne przetacznikiem gtéwnym ("O").
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