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INSTRUKCJA OBSLUGI



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Niniejsza maszyna do szycia przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego. Przed uzyciem nalezy
doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

NIEBEZPI ECZENSTWO —Aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pragdem:

1. Maszyny nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru po wtozeniu wtyczki do gniazda sieciowego. Wtyczke
nalezy wyciggng¢ po zakonczeniu pracy lub przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny.

2. Przed przystgpieniem do wymiany zaréwki nalezy wyciggng¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

OSTRZEZENlE — Aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem lub zranienia:

1. Nie nalezy pozwala¢ aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Nalezy zachowac¢ szczegding
ostroznos¢ gdy maszyna uzywana jest w obecnosci dzieci.

2. Maszyne nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z instrukcjami wskazanymi w niniejszej instrukcji obstugi.
Nalezy stosowac akcesoria zalecane przez dostawce w instrukcji obstugi.

3. Korzystanie z maszyny do szycia jest zabronione jezeli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna
pracuje nieprawidtowo, spadta na podtoge lub wpadta do wody. W takich przypadkach maszyne nalezy
oddac¢ do profesjonalnego punktu serwisowego celem sprawdzenia lub naprawy.

4. Maszyny nie nalezy uzywac przy zakrytych otworach wentylacyjnych. Nalezy unika¢ nagromadzenia
fragmentéw witdkien, kurzu, $cinkéw materiatéw w poblizu otworéw wentylacyjnychiregulatora
obrotéw.

5. Nigdy nie nalezy wktadac jakichkolwiek materiatéw do otworéw wentylacyjnych.

6. Maszyny nie nalezy uzywac na wolnym powietrzu.

7. Maszyny nie nalezy uzywa¢ w pomieszczeniu zapylonym lub zanieczyszczonym gazami korozyjnymi.

8. Aby odtgczyc zasilanie od maszyny, nalezy ustawi¢ wytacznik zasilania w pozycji ,O” i nastepnie
wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

9. Podczas wyciggania wtyczki z gniazda sieciowego nalezy mocno chwyci¢ za wtyczke a nie za sznur.
10. Podczas szycia, palce nalezy trzymacé z dala od ruchomych czes$ci maszyny, zwtaszcza igly.

11. Nalezy stosowac wtasciwg ptytke sciegowa, w przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamaniaigty.

12. Nigdy nie nalezy uzywac wygietych igiet.

13. Podczas szycia nie nalezy popychac lub ciggng¢ za materiat gdyz moze to spowodowac ztamanie igty.

14. Przed otwarciem pokrywy w celu przeprowadzenia wskazanych w instrukcji czynnosci konserwacji
maszyny nalezy wyciagng¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu.
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NAZWY CZESCI

1. Pokretto regulacji naprezenia nitki

2. Dzwignia podnoszenia nitki
3. Obcinacz nici

4. Plyta frontowa

5. Stopka

6. Plytka iglowa

7. Wysieg
8. Pokretto wyboru Sciegu

9. Ogranicznik nawijania szpulki dolnej

10. Ostona przednia

11. Dzwignia szycia wstecz
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13. Trzpien nawijacza szpulki dolnej
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14. Trzpien szpulki z niémi — °
15. Koto zamachowe 15 o
16. Wytacznik
19
17. Gniazdko zasilania
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18. Prowadnik nitki gérnej °
19. DZwignia podnoszenia stopki -

20. Regulator obrotéw

21. Wiyk




WYSIEG

Wysieg umozliwia powiekszenie przestrzeni roboczej podczas szycia, mozna go tatwo zdjg¢ i korzystac
Z jego cylindrycznego ramienia podczas szycia.

Sposodb zdejmowania/ zaktadania wysiegu pokazano na rysunku obok.
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ZALETY KORZYSTANIA Z WYSIEGU

* Pozwala unikng¢ nawarstwiania tkaniny przed igtg podczas obszywania kieszeni, mankietow
lub obrebiania;
» Utatwia szycie rekawdw, mankietow, nogawek i innych ubrah o okrggtym ksztatcie;

» Utatwia wszywanie wzmocnien na tokcie i kolana oraz na ubrania dzieciece;



1. Stopka do zamkéw
2. Stopka do guzikéw
3. Stopka do dziurek
4. Nozyk do dziurek

5. Wkretak

STOPKI | AKCESORIA

6. Szpulka

7. Igta do szycia
8. Olejarka
9. Ostona zgbkow transportera

10. Podktadki filcowe



PODLACZENIE DO ZRODLA ZASILANIA

Przed podtgczeniem maszyny do zrodta zasilania, nalezy upewni¢ sie, ze jego napiecie i czestotliwos¢
sg zgodne z danymi na tabliczce znamionowe;j.

Sposob podigczenia zasilania pokazano na rysunku obok.

REGULATOR OBROTOW

Regulator obrotéw stuzy do regulacji predkosci szycia. Naciskanie na pedat powoduje zwigkszanie

predkosci szycia.




ZAKLADANIE / ZDEJMOWANIE STOPKI

ZDEJMOWANIE STOPKI

Ustawi¢ ramig igly w potozeniu gérnym przy uzyciu
kota zamachowego, podnie$¢ stopke i nacisng¢
dzwignie z tytlu uchwytu stopki, a nastepnie zdjgé
stopke.

ZAKLADANIE STOPKI

Umiesci¢ stopke w uchwycie tak, aby jej trzpien trafit
doktadnie w rowek uchwytu, opusci¢ dzwignie
podnoszgcy, a wtedy stopka zostanie automatycznie
Zamocowana.




WYMIANA IGLY

1. Obrdéci¢ koto zamachowe w celu ustawienia uchwytu igty w pozycji gornej;
2. Poluzowac¢ wkret uchwytu igty ,A” i wyciggna¢ igte;

3. Wprowadzi¢ nowg igte ptaskim koncem w kierunku dolnego rowka uchwytu igty. Patrz szczegoét ,B”
na rysunku obok;

4. Dosungc¢ igte do sworznia oporowego ,C”;

5. Zacisng¢ wkret ,A” uchwytu igty.

Igta musi by¢ zawsze w idealnym stanie; w nastepujgcych przypadkach igte nalezy wymienic:
A. Igta jest wygieta;

B. Igta jest ztamana;

C. Igta ma stepiony koniec.

Uwaga: Igte nalezy wymieniac przy wytgczonym zasilaniu maszyny.




TABELA DOBORU IGIEL | NICI

Numer igty Materiat Specyfikacja Specyfikacja
nitki nitki
bawetnianej jedwabnej

Nr 70 (#10) Crepe 70-80 100-140

de chine

Nr 80 (#12) Poplin, 50-60 80-100

czysty
jedwab

Nr 80-90 Wetna, 40-50 60-70

(#12-14) bawetna

Nr 90-110 Wetna 30-40 50-60

(#14-16)

Nr 90-120 Tkanina 30 45-50

(#14-18) dzinsowa

Scieg Dzianina 70-80 100-140

elastyczny

Nr 70 (#10)




NAWIJANIE SZPULKI DOLNEJ

1. Zatozy¢ szpulke z niémi na trzpieniu i wyciggngc¢ nitke;

2. Przewingc nitke przez prowadnik nawijacza szpulki;

3. Przeciagna¢ nitke przez otwdr w szpulce i nastepnie zatozy¢ szpulke na trzpien nawijacza;

4. Przesung¢ trzpieh nawijacza szpulki w prawo;

5. Przytrzymac koniec nitki reka;

6. Delikatnie nacisng¢ na pedat regulatora obrotéw, nawing¢ okoto 10 zwojéw i nastepnie puscic¢
przytrzymywany koniec nitki, nacisng¢ na regulator obrotow az do nawiniecia 80% pojemnosci
szpulki;

7. Odcig¢ nitke;

8. Przesunga¢ trzpien nawijacza szpulki w lewo i zdjgé szpulke;

Uwaga:

Podczas nawijania szpulki maszyna nie bedzie szyta i koto zamachowe nie bedzie sie obracac; przed
rozpoczeciem szycia trzpien nawijacza szpulki musi powréci¢ do swojego lewego potozenia.



WKLADANIE / WYJMOWANIE SZPULKI DO / Z BEBENKA

Przed przystgpieniem do wktadania / wyjmowania szpulki do / z bebenka, igte nalezy ustawi¢
w potozeniu gérnym przy uzyciu kota zamachowego.

1. Otworzy¢ pokrywe biezni chwytacza;
2. Odciggna¢ i przytrzymac palcami dzwignie ,a” bebenka;

3. Umiesci¢ szpulke w bebenku w taki sposéb, aby szpulka obracata sie w kierunku zaznaczonym
strzatkg na rysunku podczas odwijania nitki;

4. Wsung¢ nitke w szczeline bebenka i wyciggna¢ okoto 10 cm nitki;
5. Odciggna¢ i przytrzymac palcami dzwignie ,a” bebenka;

6. Umiesci¢ bebenek w chwytaczu (otwor bebenka ,b” musi by¢ naprzeciw watka chwytacza, zaczep
,C~ ustalajgcy potozenie obudowy chwytacza musi by¢ naprzeciw otworu ,d” na pokrywie chwytacza).

®

Uwaga:
Wktadanie / wyjmowanie szpulki do / z bebenka nalezy przeprowadzac¢ przy wytgczonym zasilaniu.
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NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

1. Obrdci¢ kotem zamachowym w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara tak,
aby podciggacz znalazt sie w swoim gérnym potozeniu;

2. Podnies¢ trzpien;

3. Umiesci¢ szpulke na trzpieniu szpulki;

4. Przewlec nitke przez prowadnik nitki i nastepnie pociggnaé¢ w kierunku wskazanym na rysunku;
5. Przeciagna¢ wokét ptytki nawlekania;

6. Przeciggna¢ przez oczko podciggacza i nastepnie poprowadzi¢ w dot;

7. Poprowadzi¢ nitke oczko drucika przy uchwycie igty i nastepnie przetozy¢ przez oczko igty
od przodu do tytu;

8. Wyciggng¢ ok. 15-20 cm nitki i odcig¢ na obcinaczu nici na ptycie frontowe;.

@
Uwaga:

Nawlekanie nitki gornej nalezy przeprowadzaé przy wytgczonym zasilaniu.
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WYCIAGANIE NITKI DOLNEJ (ZE SZPULKI DOLNEJ)

Lewa reka delikatnie przewlec nitke gérng przez oczko igty a nastepnie prawg rekg obracac kotem
zamachowym w kierunku zaznaczonym na rysunku dotad az igta zostanie wprowadzona do ptytki

iglowe;j.

1. Pociaggajgc za koniec gornej nitki, obraca¢ w sposéb ciggty kotem zamachowym dotad az igta
znajdzie sie w swoim goérnym potozeniu; nitka dolna (ze szpulki dolnej) zostanie wyciggnieta jak
pokazano na rysunku;

2. Wyciggna¢ po ok. 15 cm nitki dolnej i gérnej, przeciggng¢ przez stopke i utozy¢ w kierunku do przodu.

-12 -



REGULACJA NAPREZENIA NITKI

A. Regulacja naprezenia nitki gérnej

Standardowo, naprezenie nitki gornej ustawiane jest w pozycji ,4”. Jezeli zachodzi potrzeba
zwiekszenia naprezenia, nalezy obrdécic¢ pokretto regulacji naprezenia nitki gérnej do pozyc;ji
oznaczonej wyzszg cyfrg. Aby zmniejszy¢ naprezenie nalezy wybraé nizszg cyfre.

1. Prawidtowe ustawienie naprezenia dla sciegu prostego

2. Jezeli naprezenie nitki gérnej jest zbyt mate, nalezy obrdci¢ pokretto regulacji w celu wybrania
wiekszej nastawy.

3. Jezeli naprezenie nitki gérnej jest zbyt duze, nalezy obrdci¢ pokretto regulacji w celu wybrania
mniejszej nastawy.

4. Dla $ciegu zygzakowego kryterium doboru naprezenia jest mato widoczny $cieg od spodu materiatu.

B. Regulacja naprezenia nitki dolnej (ze szpulki doinej)

Trzymajgc za koniec nitki swobodnie pusci¢ bebenek; wysoko$¢ spadania powinna by¢ w granicach
8-10 cm;

Jezeli bebenek nie spada swobodnie, nalezy obrdéci¢ wkret w kierunku ,-";

Jezeli wysokos$¢ spadania jest zbyt duza, nalezy obréci¢ wkret w kierunku ,,+7;

Uwaga:
Wiasciwe nastawy naprezenia nitki gornej i dolnej maja istotne znaczenie dla procesu szycia;
naprezenia powinny by¢ doktadnie nastawiane dla konkretnej igty, nitki i materiatu.

Nastawy te powinny miesci¢ sie w przedziale od ,3” do ,5” dla wiekszo$¢ operacji szycia.
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WYBOR SCIEGU

Obrdci¢ pokrettem wyboru $ciegu ,a” w celu wybrania odpowiedniego Sciegu.
Dostepne $ciegi pokazane sg na rysunku obok.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed dokonaniem wyboru $ciegu obréci¢ kotem zamachowym w celu
ustawienia igty w potozeniu gérnym.

i
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SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

. Podniesc¢ stopke i umiesci¢ materiat pod stopkg, a nastepnie opusci¢ stopke i wybrac scieg prosty;

. Delikatnie wyréwna¢ materiat wzgledem nitki prowadzgcej na ptytce igtowej, nacisngé¢ na regulator
obrotéw, maszyna bedzie automatycznie podawac materiat i rozpocznie szycie. Jezeli konieczne jest
przeszycie koncéw szwu, nalezy nacisng¢ dzwignie szycia wstecz ,A” w celu powtorzenia szycia;

. Po zakonczeniu szycia, obréci¢ koto zamachowe w celu ustawienia igty w potozeniu gérnym,
podnies¢ stopke i wyjgc materiat;

. Odciggna¢ nitke gorng i dolng i obcig¢ je na obcinaczu nici;
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SZYCIE SCIEGIEM KRYTYM

Scieg kryty doskonale nadaje sie do niewidocznych podwinieé zaston,, spédnic, nogawek spodni
i obrusow.

Do szycia sciegiem krytym mozna zastosowac jeden ze sciegéw pokazanych na rysunku obok.

* Ztozy¢ materiat jak pokazano na rysunku ,17;

» Obraca¢ kotem zamachowym dotad az igta przesunie sie maksymalnie w lewo, utozy¢é materiat
pod stopka tak, aby igta wbita sie w materiat z lewej strony (1-2 Sciegdw), jak pokazano na rysunku
.2, @ nastepnie rozpoczg¢ szycie;

» Po zakonczeniu szycia nalezy obroci¢ materiat na drugg strone.

AN

7mm

Uwaga:
Przed rozpoczeciem szycia tymi Sciegami, najpierw nalezy przeprowadzi¢ prébe szycia na skrawkach
materiatu. Po uzyskaniu zadawalajgcych wynikéw mozna przystgpi¢ do wtasciwego szycia.
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

Przygotowania do obszywania
dziurek na guziki

1. Zatozy¢ wtasciwg stopke
do dziurek na guziki;

2. Zaznaczy¢ miejsce obszycia
dziurki na materiale;

3. Wyréwnac zaznaczenie

na materiale wzgledem stopki.
ge P start
koniec
Procedura obszywania dziurek na guziki:
i 1 . . ,
I} Wybraé wzor; I] szy¢ do kohca zaznaczonej dtugosci, obraca¢ kotem zamachowym

i zatrzymac igte w potozeniu na dole po prawej stronie;

4
Wybra¢ wzor; D2 wykonac 4-6 $ciegow, obracaé kotem zamachowym i zatrzymac igte
w potozeniu na dole po lewej stronie;

ﬂ::a

T[i Wybra¢ wzor; |] szy¢ do kohca zaznaczonej dtugosci, obraca¢ kotem zamachowym
S i zatrzymac igte w potozeniu na goérze po lewej stronie;

Wybra¢ wzor; 4 wykonaé 4-6 sciegow, obraca¢ kotem zamachowym i zatrzymac igte
D2 w potozeniu na gorze po prawej stronie;

-17 -



OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

Po obszyciu dziurki na guziki, wyjg¢ materiat i rozcig¢ $rodek
dziurki przecinakiem. Zachowaé ostroznosc¢ aby nie uszkodzi¢
Sciegow.

Obszywanie dziurek na guziki poprzez wprowadzenie nitki

1. Wprowadzi¢ nitke do stopki jak pokazano na rysunku;

2. Obszywaé ﬂl wprowadzong nitkg od wewnatrz podczas

obszywaniai ; Tﬂ

3. Wyciggng¢ materiat, naprezy¢ wprowadzong nitke i obcigé nitke.

Uwaga:
Przed rozpoczeciem obszywania, najpierw nalezy przeprowadzi¢

probe na skrawkach materiatu. Po uzyskaniu zadawalajgcych
wynikow mozna przystgpi¢ do wtasciwego obszywania.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Procedura przyszywania guzikéw:

1. Zamontowac ptytke ostony (Rys. 1);

2. Zatozy¢ wiasciwg stopke do przyszywania guzikow (Rys. 2);

3. Wybra¢ $cieg zygzakowy o szerokosci zblizonej do rozstawu otworéw guzika (Rys. 3);

4. Umiesci¢ guzik pod stopkg i ustawi¢ lewe i prawe potozenia igly tak, aby znalazty sie odpowiednio
naprzeciw lewym i prawym potozeniom otworéw guzika;

5. Jezeli konieczny jest odstep pomiedzy guzikiem i materiatem (Rys. 5), na stopce mozna umies$ci¢
igte (Rys. 6);

6. Wykonac¢ okoto 5 szwow i pozostawi¢ 20 cm nitki, nawing¢ jg wokét szwow, a nastepnie poprowadzié
ja do tytu i zawigza¢ wezet (Rys. 7).
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WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

1. Zatozy¢ wtasciwg stopke
do zamkow btyskawicznych;

2. Wybra¢ $cieg prosty;

3. Aby szy¢ z prawej strony zamka,
stopke nalezy zamontowa¢ w lewym
rowku, suwak nalezy utozy¢ wzdtuz
krawedzi materiatu i przyfastrygowac,
a nastepnie zblizy¢ prawa strone suwaka
do stopki i przyszy¢ ja;

4. Szycie nalezy przerwac¢ zanim stopka
dojdzie do konca zamka, pozostawi¢
igte w materiale i przymocowac¢ materiat,
podnies¢ stopke i pociggna¢ koniec zamka
w kierunku przyszytego miejsca, a nastepnie
przyszy¢ go w sposob ciggty.

5. Aby szy¢ z lewej strony zamka, stopke nalezy
zamontowac¢ w prawym rowku, zblizy¢ prawg
strone zamka do stopki i przyszy¢ ja;

-20 -



WYMIANA ZAROWKI

Przed przystgpieniem do wymiany zaréwki nalezy odtgczy¢ maszyne od zrédta zasilania.

Zaréwke nalezy wymienié¢ na ten sam typ (220-240V, 15W)

Procedura:
1. Poluzowac¢ wkret ,A” przy uzyciu wkretaka;
2. Zdjgc¢ ostone ,B”;

3. Odkreci¢ zarowke obracajgc w kierunku ,-” i wymieni¢ na nowg obracajac w kierunku ,+”,
a nastepnie zatozy¢ ostone i dokrecic¢ wkret.

%

©)

Uwaga:

Nalezy uwazac¢ aby nie poparzy¢ podczas wymiany zaréwki; wymiane zaréwki najlepiej przeprowadzic¢
gdy zarowka wystygnie.
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CZYSZCZENIE TRANSPORTERA | BIEZNI CHWYTACZA

1. Poluzowac¢ wkret na ptytce igtowej i zdjg¢ ptytke igtows;

2. Obracac kotem zamachowym doprowadzajgc do ustawienia igty w potozeniu géornym i podnies¢
stopke; wyczysci¢ chwytacz przy uzyciu szczoteczki;

3. Wyczysci¢ bieznie chwytacza.

Odciggna¢ dzwignie biezni chwytacza ,a” na zewnatrz, wyjg¢ ostone chwytacza ,b” i chwytacz
,C~, wyczysci¢ je doktadnie miekkg szmatka, a nastepnie doktadnie wytrze¢ bieznie chwytacza
i nasmarowac 1-2 kroplami oleju maszynowego, obraca¢ kotem zamachowym doprowadzajgc
wspornik chwytacza ,e” do potozenia wskazanego na rysunku, zamontowa¢ po kolei wszystkie
czesci.

Uwaga:

» Podczas czyszczenia i konserwacji nalezy odtgczy¢é maszyne od zrodia zasilania;
» Chwytacz i bieznia chwytacza wymagajg regularnego czyszczenia i konserwaciji.
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WYKRYWANIE | USUWANIE PROBLEMOW

Zrywanie 1. Nieprawidtowo nawleczona nitka gérna | 1. Ponownie nawlec nitke
nitki gérne;j 2. Zbyt silne naprezenie nitki gorne;j. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki
(wyregulowaé na mniejszg
wartos¢ nastawy)
3. Nitka jest zbyt gruba lub zbyt cienka. 3. Dobrac¢ wiasciwa nitke.
4. |gta jest nieprawidtowo zamontowana. 4. Ponownie zamontowac igte.
5. Igta jest odksztatcona lub stepiona. 5. Wymienic igte.
Zrywanie 1. Nitka dolna jest nieprawidtowo 1. Ponownie nawlec nitke.
nitki dolnej przewleczona przez otwor szpulki.
2. Zaciecia chwytacza. 2. Wyczysci¢ bieznie chwytacza.
3. Szpulka jest uszkodzona i nie moze 3. Wymieni¢ szpulke.
pracowac normalnie.
Przepuszczanie| 1. Igta jest nieprawidlowo zamontowana 1. Zamontowac¢ ponownie
Sciegodw 2. Igta jest uszkodzona. 2. Wymieni¢ igte
3. Igta i Scieg sg nieprawidtowo dobrane. 3. Wybra¢ prawidtows igte i Scieg
4. Nitka gorna jest nieprawidtowo 4. Ponownie nawlec nitke
nawleczona.
Igta tamie sie 1. Igta jest wygieta. 1. Wymienic igte
2. lgta jest nieprawidtowo zamontowana. 2. Zamontowaé¢ ponownie
3. Igta i Scieg sg nieprawidiowo dobrane. 3. Dobra¢ odpowiednig igte zgodnie
Z wymaganiami
4. Stopka jest nieprawidtowo dobrana. 4. Dobra¢ prawidtowa stopke.
Luzne Sciegi 1. Nieprawidtowo nawleczona nitka goérna.| 1. Ponownie nawlec nitke
2. Nieprawidiowo nawleczona nitka dolna.| 2. Ponownie nawlec nitke
3. Igta i scieg sg nieprawidiowo dobrane. 3. Wybra¢ prawidtowg igte i Scieg
4. Naprezenie nitki jest nieprawidtowo 4. Nastawi¢ ponownie
ustawione.
Marszczenie 1. Zbyt duze naprezenie nitki goérnej. 1. Zamontowac¢ ponownie.
2. Nieprawidtowo nawleczona nitka goérna.| 2. Ponownie nawlec nitke.
3. Igta jest zbyt gruba. 3. Dobrac prawidtowa igte.
4. Materiat jest zbyt cienki lub zbyt miekki.| 4. Umiesci¢ bibutke papierowag
pod materiatem.
Nieréwne 1. Nitka ma niejednorodng grubosc. 1. Dobra¢ nitke o dobrej jakoSci
sciegi 2. Nitka jest nieprawidtowo nawleczona. 2. Ponownie nawlec nitke.
3. Materiat jest nierébwno podawany. 3. Stosowac¢ podawanie
automatyczne przez maszyne.
Maszyna 1. Maszyna nie jest podtgczona 1. Podtgczy¢ zasilanie.
nie pracuje do zasilania.
2. Nitka zablokowana w chwytaczu. 2. Wyjac¢ i wyczysci¢ chwytacz.
3. Trzpien nawijacza szpulki nie zostat 3. Odciaggna¢ trzpien nawijacza
odciggniety w poprzednie potozenie szpulki.
po nawinieciu szpulki.
Maszyna 1. Olej smarowy wyczerpat sie. 1. Nasmarowacé ruchome czesci
pracuje olejem maszynowym
hatasliwie 2. Zaciecia chwytacza. 2. Wyczysci¢ bieznie chwytacza.
3. Igta jest ztamana. 3. Wymieni¢ igte
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni sposoéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzgdzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnos$ci towaru zumowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktdw serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzgdzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.



12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje naterenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

(]
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.



MASZYNY DO SZYCIA
Gucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

= KUPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: .o

Data produkCji: ....ccooveeeveeeiecieeeee

Data SPrzedazy:.....ccocceeevvveeevieeciiieennen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY <fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunku nr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczagtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZeS8C/ZEeSPOL oo

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESCE/ZESPOL ..ocoiviiiie i

Podpis i pieczagtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczagtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunku nr ............cccocoeviiiiiniien e,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

Opis zgtoszenia
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Data naprawy

serwisu




