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ZALECENIA

Zaczynacie szy& na maszynie.....

Macie jakies kfopoty?

Zapoznajcie sig z rubrykami
—Wymiana lub zalozenie igly (str. 40)
—Nawijanie nici na szpuleczke (str. 41)
—Zaktadanie szpuleczki (str. 44)
—HReqgulacja naprezenia nici dolnej (str. 45)
—Czyszczenie begbenka szpuleczki (str. 47)
—Konserwacja maszyny (str. 48)

—Pokrgtio z podziatkg od 1 do 9 na gbrze po lewej stronie musi by¢ ustawione na 5.

—Godrna i dolna ni¢ muszg by¢ tej samej grubosci i przed szyciem nalezy je przeciagnac
razem do tyh.

—Ilgfa ma jeden bok Scigty | musi on by¢ skierowany do tylu vnaszyny.

—Przed wyborem Sciegu igta musi koniecznie znajdowac sig w gorze.

—MNawlekanie nici gdrnej przeprowadzaé nalezy od prawej do lewej uwaza jac by nigdy
nie krzyzowac nici (patrz schemat na maszynie).

—Whktadac nitkg w uszko igly od przodu ku tyfowi.

—Na zewnegtrznym prawym boku znajduje sig kofo zamachowe (bragzowe) oraz pokretto
wysprzeglajgce (czarne). To ostatnie nie powinno by¢ nigdy dokrecone, Nalezy ustawié
je w odpowiednim pofozeniu obracajac nim po prostu trzymajac kciukiem i palcem
wskazujacym.

Zaleca sig zachowanie opakowania maszyny na wypadek jej ewentualnego transportu.

Model ten jest zgodny z zarzadzeniem 76/889/CEE
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1. PODSTAWOWE CZESGI MASZYNY

1. Prowadnik nici nawijadza

2. Regulator docisku stopki

3. Napregzacz nici

4, Pokrywa przednia

5. Tarcza naprezacza nici gornej
6. Prowadnik nici gornej

7. Sruba mocujgca stopke dociskowa
8. Stopka dociskowa

9. Wolne ramieg

10. Pokrywa bgbenka

11. Trzymak szpulki (chowany)

12. Déwignia wyboru sciegu

13. Tarcza dfugosci Sciegu

14. DZwignia biegu wstecznego

15. Regulator szerokosci zygzaka
16. DZwignia chowania transportera

17. 0% nawijacza

18. blokada szpuleczki

19. Kolo zamachowe

20. PokrgHo wysprzeglajace

21. Regulator Sciegdw superautomatycznych i dziurek do guzikéw
22. Specjalny regulator Sciegu do dziurek
23. Wytacznik silnika

24. Gniazdo zasilania

25. Prowadnik nici garnej

26. Pokrywz obudowy krzywki

27. Raczka

28. Podnosnik stopki

29. Przecinacz nici

30. Transporter

31. Piytka sciegowa



2. WYPOSAZENIE

'/_ Filce (2 szt.)

Szpuleczki (3 szt.) w

Stopka do dziurek

Stopka do guzikow

—— — |gh_||-
—
)

igy zwykde (3 szt.)
R~

igta pogrubiona *‘ball point” (1 szt.)

=—

igla podwdjna (1 szt.)

Stopka do zamkow
btyskawicznych

Srubokrety
(maty)

—— =

e _';-

(duzy)

ik Stopka do obrgbiania

Oliwiarka

Prowadnik pikowania

Prowadnik materiatu

¥

Noiyk do przecinania
dziurak

= B E—]

Wyposakenie znajduje sig,

w pudstku umieszczonym

w przadnie) czesci przedtuzki
wysigou




3. PRZED ROZPOCZECIEM
SZYCIA

Maszyna znajduje sig na ptaskiej
podstawie, co wlatwia szycie.

(1) Zdejmowanie Przedfuzki
Wysiegu

Aby uzywac wolnego ramienia
maszyny przesungc przedfulkg w
kierunku wskazanym przez strzatkg.

Zastosowanie wolnego ramienia
maszyny pozwala na fatwiejsze
szycie lub haftowanie spodni,
rekawow | mankietow koszul itd. Aby
ponownie umiascié na migjscu
przedfuzke wysiegu naley wykonac
wyej wymieniona czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

Aby otworzy¢ pudelko 2
wyposaZeniem pociagnac pokrywke
w kierunku wskazanym przez

strzafkg.



(2) Podiaczenie regulatora
predkosci i przewodu
elektrycznego

Podfgczyc regulator prgdkosci i
przewdd elektryczny @ i @,

Przed wiaczeniem maszyny
upewnic sig czy napigcie sieciowe
jest dla maszyny odpowiednie (patrz
napis z tylu maszyny)

Zapigcie jest roZne w zale2nosci od
kraju.

Nacisngc wiacznik silnika i zapali¢
lampke.

W przypadku nie uywania
maszyny, nalezy ja wytaczyt.

Im mocniej naciska sig na regulator
predkosci tym szybciej pracuje
maszynaa.

-
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(3) Nawlekanie Nici Gornej
Fopchnaé raczke do tyfu.

Wyciagnac trzymak szpulki i
poloiyt na nim krazek filcu.

e % Zatozyé szpulke nici.

Podniesc stopkg r:lociskmﬂg.
Umiescié naprezacz nici @ w jego
najwyiszym potbzeniu krgcgc kofem
zamachowym do siebie.

Nawlec ni¢ wedtug numeréw od @
do @.

Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik
nici @.




Nastgpnie migdzy dwiema tarczami
naprgzacza 2,

Przewlec przez prowadnik @ od
dofu do gory.

Przewlec przez naprgzacz nici @.

Przeprowadzié¢ nié przez prowadnik
© z prawej na lewa, nastgpnie
przez prowadnik & (umieszczony
na lewo) | przez uszko iglty @.

‘ozostawic wolne okotb 15 cm nici.
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(4) Wyciaganie Nici Dolnej

Chwyci¢ koniec gérnej nici lewg
reka.

Obracaé¢ powoli koto zamachowe do
siebie aby opusci¢ a nastgpnie
ponownie uniesé ighe.

Ciggnaé powoli gorng ni¢ w taki
sposob aby ni¢ dolna utworzyfa
petelke.

Wyciagaé oba korice nici na dlugosc
okolo 15 cm i umieszczad je pod
stopka, po jej lewej stronie przy
kazdym starcie.

(5) Regulacja Nacisku Stopki

Macisng¢ na zewneglrzny pierscien
regulatora nacisku stopki. Nacisk
ustepuje. Aby go zwigkszyc,
wcisngc wewngtrzny trzpien a2 do
uzyskania po2adanego nacisku.



(6) Tabela Materiatéw, Nici | Igiet

Mici Igta
Baw. | Baw. Poliester Eur. Amer Ksztaht
MATERIAL Eur. Pasmant, Bawatna, 705 15x1 ostrza
jadwah,
mylon
BARDZOD DELIKATMNY: Ho-
ronka, woal, szylon, siatka ;
(zmninjszyé naprezenie o &0 jedwab,mylon | B5-70 k] norm
nici gdrnej)
DELIKATHNY: krepa batysd, i
organdyna, tafta 5070 &0 jedwab,nylon | 6570 ] nom,
LEKKI: krepa, weina,
brokal, welur 3 50 jedwab 75-80 n norm,
ﬁ&&?ﬂk welna, jedwab,
N, welur, pika, L
e mmm 30 50 jedwab | B0-80 | 1114 norm.
boucké
Ll "“_" 35.’“& bawefna, 3 | al(x | polibaw 100 16 nerm.
BARDZO Ci |- material
no namiolowe 30 QL polifbaw. 120 19 MO,
i 2aglowe
DZIAMINA
LEKKA: drnanina : lekko zaock-
e 50-70 jedwakb Fi] 9 ragione
SREDNIA: jersey, dzianina : : ke lub
dwustronna 30 50 m 7080 | 910 | érednio
zaokraglone
CIEZKA: gdwusironna . srednio
Al 30 50 M,J"“"“- 80-90 | 1114 | lub mocno
pos makrg_glana-
SZTUCZNE FUTRA, zaokraglone
WELURY | FILCE: ] Ql. poiifbawema | 90100 | 1416 Iub wygh-
Zona
SKORA
WARSTWA WINYLL a0 50 polibawemna | 90 14 irjkgtne
LEKKA LUB SREDNIA 30 50 polibawstna | 90100 | 1416 trdjkgine
GRUBA SKORA 30 50 polilbawsaina | 100110 | 1618 Irjkglne
DEKORACJIA
STEBNOWANIE Przedza jedw. 10010 | 1618 noem.
HAFT MASZYNOWY 50-70 G580 a-11 norm,
(x) - Q. - Jakost przemysiowa
tkanina jedwabna, walur
bouclé
I:IE %;IF m bawedna, Ql. (x) polifbaw, 100 16 marm.
BARDZO CIEZK): matariar
: namiobowe Q.. polifbaw, 120 19 nanm
i Zagiowe
DZ1ANIMA
LEKKA: dzianina 50-T0 60 jpedwab 70 ] lekko zaok-
ragione
SREDNIA: jersey, dzianina 30 50 jechwab, nylon, | 70-80 | 840 | lekko lub
hwuSIronna polibawedna dradnio za-
ﬁkrﬁhnﬁ




% ¥

S [

(7) Wymiana Krzywek
Weciskanych

Maszyna jest wyposazona w 56
krzywek wciskanych.

Otworzy¢ pokrywe, schowka z
krzywkami znajdujacego sig na
wierzchu maszyny.

Dzwignig wyboru Sciegu przesungc
w lewo na symbol {tak by
zaczep zajgt miejsce spoczynkowe).

Nastgpnie zdjac krzywke.

Nowg krzywke nalezy zatozyC tak by
czop znalazl sig w wycigciu krzywki.
Aby rozpoczaé scieg od petnego
rysunku, a wigc od jego poczatku,
umiescic punkt wskazujgcy napr-
zeciwko zaczepu. Do wihasciwego
szycia umieszczac dzwignig wyboru

Sciegu na symbolu



Dzwignia regulacji diugosci sciegu
odwroconego (superautomatyczna)
umigszczona jest z tyiu maszyny.
Scieg formuije sig prawidfowo kiedy
ustawiona jest ona posrodku
symbolu { ~— ),

Jednakze niektdre materialy mogga
wymagac pewnej regulacji.
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4. SZYCIE SCIEGIEM
PROSTYM

Ustawi¢ maszyng jak pokazano na
rysunku obok.

(1) Tarcza Regulacji Dfugosci
Sciegu

Aby uzyskat Scieg diugi obrdcic
pokrgto w prawo. Aby uzyskac
$cieg drobniejszy obrécié pokreo
w lewo.

Do normalnej pracy tarcza powinna
byé ustawiona migdzy 2 i 3.

(2) Regulacja Transportera

Dzwignia znajduje sig na prawo od
pokrywy bgbenka.

Do normalnego szycia umiescic
diwignig w pozycji Ak

Aby opuscié transporter ustawic
dzwignig, w pozycji AA.

Polokenia tego utywa sig, przy
przyszywaniu guzikéw, cerowaniu i
haftowaniu.



Umieszczac materiaf pod stopkg w
odleglosci ok. 1 cm od brzegu.

(3) Dwustopniowy Podnosnik
Stopki Dociskowej

Aby uzyskaé wyzsze polozenie
stopki dociskowej podeczas szycia
grubych materiatdw nalezy
popchngé podnosnik stopki do

oporu.

Zeby wzmocni¢ szew nalezy

przeszyc ponownie brzeg materiatu
na biegu wstecznym. W tym celu
opuscié dzwignig biegu wstecznego.

Puscié dzwignig biegu wstecznego
| rozpoczac szycie prowadzac
materiak rgka. Nigdy nie naciagac
zbyt mocno materiatu.

.



(4) Prowadnik Materiatu
Prowadnik materiatu stosuje sig do
wykonywania diugich szwow w
pewnej odleglosci od brzegu.
Umiesci¢ prowadnik w otworze
ramienia, po prawej stronie phytki
sciegowej i uzyskac poiadang
odleglosé. Szyc przesuwajac
materiat, w ten sposob aby jego
brzeg dotykal prowadnika. Aby
wykonaé szew wygigty nalezy
umiesci¢ prowadnik materiatu pod
pewnym katem.

Aby wzmocho¢ koniec szwu,
wykonaé kilka $ciegéw na biegu
wstecznym.

Po zakonczeniu szycia przeciagnac
materiat na lewo.

Obgcige nici za pomoca przecinaka
znajdujgcego sig w tylnej czgsci
ramienia dociskajgcego materiaf.

(5) Regulacja Napigcia Nici

Przed przystapieniem do
wlasciwego szycia nalely
przeprowadzi¢ probg nascinku tego
samego materiatu,

Jesli napigcie jest prawidtbwe,

a napigcie nici gornej i dolnej jest
rowne i wystarczajaco duze to obie
nici krzyzujg sig w sroduk sSciegu.
Jesli napigcie nici gornej jest za
silne (stabe), ni¢ gorna (dolna)
znajduje si¢ pfasko nad (pod)
materiatem b ¢
Aby uzyskaé prawidiowe napigcie,
przekrecic tarczg, regulujacg
napigcie nici gornej.



5. SZYCIE SCIEGIEM
ZYGZAKOWYM

Ustawi¢ maszyne jak na rysunku
obok.

Aby uniknat tego, ze korice
materiafu bgda nierdwne, nalety
ustawi¢ maszyng, na ‘'szycie
sciegiem prostym’’ i przeszyé na
biegu wstecznym oba korice szwu.

(1) Regulacja Szerokosci
Zygzaka

Ustawié puqu}lb na odpowiednim
numerze. Im wyiszy numer, tym
szerszy zygzak. Przy sciegu
prostym ustawic pokrgib w punkcie
0

Przy wykonywaniu tej operacji
upewnic sig czy igta znajduje sie,w
najwyZszym potbZeniu.

(2) Napigcie Nici Przy
Sciegu Zygzakowym

Dla lepszego wyglgdu sciegu
Zygzakowego napigcie gorne| nici
musi by¢ stabsze ni przy sciegu
prostym.

Male2y wigc lekko zmniejszyc
napiecie gornej nici.

S F
r )
Strona lewa Strona prawa




6. OBRZUCANIE

Obrzucanie materiatow lekkich:
Ustawié maszyng jak na rysunku
obok.

Szyé uwaznie, tak aby wszystkie
sciegi przy prawym brzegu
przebiegaty wzdiuz brzegu
materiafu.

Obrzucanie materiatow grubych i
elastycznych:

ustawic maszyng, jak na rysunku
obok. Postgpowac jak opisano
powyzej.
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7. SZYCIE NIEWIDOCZNEGO
OBRABKA

zaleca sig uprzednie sfastrygowanie

albo zaprasowanie 2elazkiem.

Ziozyé materiaf jak pokazano obok
I umiesci¢ pod stopka dociskowa.
Aby wykonczenie bylo dokfadne

Ustawi¢ maszyne jak na rysunku

obok.

ukogne zacze-
lub dwie nitki

pione s3 tylko o jedna

sciegi proste znajduja sig na brzegu
fardy.

obrgbka i ze sciegi

Rozpoczaé szycie | upewnié sig, ze



e i a szew prawidlowy

Strona lewa Strona prawa b igla zbyt gleboko zaczepia
: brzeg fatdy
(a) ¢ igha wcale nie zaczepia brzegu
fardy.

(1) Szycie Niewidocznego
Obrabka W Materiatadow
Elastycznych

Dla materiatow elastycznych
ustawi¢ maszyng jak pokazano na
rysunku obok i postgpowac jak w
przypadku zwykfego niewidocznego
obrabka.

e i -



8. DZIURKI DO GUZIKOW

Ustawi¢ maszyng jak na rysunku
obok.

(1) Wymiana Stopki
Dociskajacej

Podnies¢ diwignig podnoszaca
stopkg @, :

Ustawi¢ igle w najwyzszym
pofozeniu przekrgcajgc koto
zamachowe do siebie @,

Aby zdja¢ stopke odkrecié $rube
przytrzymujgca.




4 o

2 p

margue

} - 0.3cm(1/8") |

longueur de rar" \ diameétre

boutonniére 'G_O/ ||

t ) I Jpaisseur

Zatoty¢ odpowiednia stopke i
dokrgcic¢ Srube,

(2) Dhugosé Dziurki

Zmierzy¢ Srednice oraz grubosé
guzika i dodac¢ 0.3 cm na rygielki.
Zaznaczy¢ wymiary dziurki na
materiale.

(3) Szerokos¢ Dziurki
Okresli¢ szerokosé w zalednosci od
przekroju i grubosci guzika oraz w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Zatozy¢ stopke dociskajaca do
dziurek.

Przesungt catkowicie do tylu
prowadnicg = stopki do dziurek.
Umiescic materiat pod stopka tak,
aby oznaczenie dziurki znajdowato
sig posrodku stopki i aby

strzatka b na stopce wskazywala
poczatek dziurki.



(4) Obszywanie Dziurki

Wykonywanie rygielka: umiescic
d2wignie wyboru $cieguna 1 ( &3 )
i zrobi¢ 5-6 Sciegow.

Lewy brzeg: zmieni¢ $cieg na 2
( ] ). Szyé lewy brzeg od przodu
do tylu az do oznaczonego korca
dziurki.

Rygielek: ustawi¢ sciegna 3( g )
i wykona¢ 5-6 Sciegow.

Prawy brzeg: ustawi¢ Scieg na 4

( [§ )iprzeszy¢ prawy brzeg a2 do
pierwszego rygielka.

]
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(5) Przecinanie Dziurek

Przy pomocy szpilki zaznaczy¢
rygielek aby nie przeciaé za daleko.

Przeciaé dziurkg wzdiuz specjalnym
nozykiem.

(6) Dziurki Ze Sznureczkiem

Aby wzmocnié dziurki w materiafach
rozciggliwych takich jak dzianina,
zaleca sig u#ycie sznureczka.

Malety zaczepi¢ sznureczek o
haczyk umieszczony z tytu stopki,
naciagngc go i przeprowadzic przez
zaczeypy w przedniej czgsci stopki.
Nastepnie przeszyc jak przy
zwykiych dziurkach.

Kiedy dziurka jest wykonana,
pociggngc za koniec wykonczenia
tak, aby pglelka na drugim koncu
schowata sig w szwie. Przeciggngc
kofice sznureczka na lewg strong
materiafu i zrobi¢ supefek albo
obcigé konce.



(7) Regulacja Sciegu do
Dziurek

Aby uzyskaé na obu brzegach
dziurki identyczna gestosé sciegu,
wystarczy uiyé specjalnego
pokreta regulacji $ciegu.

Pokrgito to powinno w zasadzie
znajdowac sie w poloZeniu
neutralnym (migdzy "“+" i “=").

Jesli scieg jest zbyt gesty na brzegu
prawym, nalezy przgkreci¢ pokrgto
w lewo.

Jesli scieg na brzegu prawym jest
zbyt rzadki, nalezy przekrgcic
pokretto w prawo.

X
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Ustawi¢ maszyng jak pokazano na

9. PRZYSZYWANIE
GUZIKOW
rysunku obok.

"\\

ustawi¢ szerokosé

zygzaka w taki sposcob aby igha

whkiuwala sig w prawg dziurke,

guzika.

. Dpuscié stopke.

Umiescié guzik i materiat pod
stopka. Kiedy igla znajdzie sig nad

lewg dziurkg
Podniesé ighg i

a Ustawic¢ szerokost zygzaka na
“0" i wykona¢ 3-4 Sciegi, zeby

uniknaé odprucia sig guzika.

b Wyjaé materiaf i odcig¢ nici.

Zatrzymac maszyne kiedy igha jest
Przeciagnac je na lewg strong
materiatu i zwigzac konce.

w gorze,

Wykona¢ 5-6 $ciegow przy $redniej

predkosci.

ALBO
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10. SZEW ELASTYCZNY

Aby wykona¢ szew elastyczny
nalezy zastosowac igfg pogrubiong
“ball point".

Dla ufatwienia przesuwania mozna
podtoiyé pod materiat papier.

(@) Materialy $redniej grubosci:
Takie jak dzianiny dwustronne i
dzerseje. Uzywac Sciegu
elastycznego potréjnego.

(B Materiaty lekkie:

Uzywac drobnego ciegu
zygzakowego.

Zmniejszy¢ napigcie nici gornej i
dolnej. :

(© Materialy bardzo elastyczne
takie jak slandex:

Szew zakfadkowy o sciegu

zygzakowym pikowanym.




11. SCIEG NA OKRETKE

Scieg na okretke pozwala na
zszycie i obrzucenie w czasie jednej
operacji.

Ustawic maszyne, jak na rysunku
obok.

21 Materialy cienkie i érednie
26 Materialy srednie i grube

HoiyC obie czgsci roboty razem,
prawymi stronami do srodka i
zeszyct.

Aby zapobiec strzepieniu sig
brzegdw, zwrdcic uwage, aby Sciegi
zewngtrzne wychodzity poza
materiat.

W niektorych przypadkach $cieg na

okretkg, moze by uzyty do
obrzucania.



12. WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH

Ustawi¢ maszyne jak pokazano
obok.

Uzywajac specjalnej stopki do
zamkow btyskawicznych moZna
wszyt zamek bez koniecznosci
obracania materiafu.

Odkregcic srubg, (3 i ustawic stopke,
w taki sposdb aby igta znalazfa sig
w pofoeniu b .
Dokreci¢ srube,

Przyszy¢ prawy brzeg zamka
btyskawicznego starannie prowadzac
materiat. Zwracac uwage aby zgbki
po prawej stronie zamka byly caly
czas rownolegfe do lewego bregu
stopki.

Ustawic stopke, w taki sposob aby
igla byka w polo2eniu @i
postgpowac podobnie aby przyszyé
lewy brzeg zamka btyskawicznego.




13. SCIEG MUSZELKOWY

Scieg ten stosuje sig, do jedwabiu,
nylonu, organdyny i podobnych
delikatnych tkanin.

Ustawi¢ maszyne, jak na rysunku
obok.

Podfozy¢ brieg materiatu. Umiescié
podtozony brzeg pod stopka.

Zaczynajgc szycie pociggngé obie
nici do tyfu.

Upewnic sig, e igta wbija sig poza
brzegiem podioZenia.



14. SZYCIE PLISOWANE

Ustawi¢ maszyne, jak na rysunku
obok.

Dla lepszego efekiu uzywac
delikatnych materiafow i lekko
zwigkszyt napigcie dolnej nici.

Nawlekanie podwdjnej ighy
omdwiono na str. 35,

Odkrecit srubg mocujacg stopke |
wcisng¢ prowadnik pikowania
migdzy Srubg a stopke.

Dokreci¢ srube.

Zaznaczyé ofdwkiem lub mydetkiem
krawieckim pierwsza linig i
przeszy¢. Poczawszy od drugiej linii
szy¢ prowadzac prowadnik po
pierwszym szwie. Odstep pomiedzy
szwami moze byé regulowany
poprzez przesuwanie prowadnika
zgodnie ze strzafka,
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15. PIKOWANIE

Ustauj«rié maszyne, jak na rysunku

S\‘astrgguwac warstwy materiafu aby
zapobiec ich przesuwaniu podczas
szycia,

Umocowac prowadnik pikowania i
przeszyc tak jak przy szyciu
plisowanym.



16. REPERACJE
Przyszywanie fat

Ustawi¢ maszyng jak na rysunku
obok.

Wyciac¢ kawatek materiatu
przykrywajacy zniszczony fragment.
Naszyt go po prawe] stronie.
Nastgpnie po lewej stronie wycigc
zniszczony materiak blisko szwu.

Jesli reperujemy d2ersej naleky
zmniejszyé lekko nacisk stopki aby
unikngé rozciggania sig nateriafu.
Przypigé szpilkami fatg, do zuzytego
miejsca i przyszyé.

Dla utatwienia szycia moZna witizy¢
pod materiak kartkg, papieru.

Reperacja rozdarcia

Zaszyc najpierw srodek rozdarcia a
nastepnie przeszyé oba brzegi.
Aby wzmocnié zeszycie, umiescic
kawatek gazy pod materiatem.




17. APLIKACJE

Ustawi¢ maszyneg jak na rysunku
obok.

Narysowa¢ na materiale motyw do
aplikacji i wycia¢ go.

Hozyé aplikacje na ubraniu i
przyfastrygowac.

Przeszyé brzegi Sciegiem
zygzakowym. Uprzednio nalezy
ustawic diugosc i szerokoéé sciegu
w zaleznosci od motywu i rozmiaru
aplikacji jak réwniez rodzaju
materiatu podstawowego.

Zeby zmieni¢ kierunek w narozach
albo zeby przyszyé ostre tuki,
zatrzymac maszyne, umies ci¢ iglg
tuz obok aplikaciji, podnies¢ stopke
i obrécié materiat.

Opusci¢c stopke i kontynuowad
szycie.

Wykona¢ kilka sciegow na koncu
szwu ustawiajac zygzak na O aby
uniknac prucia.



18. HAFT e - 9

Ustawi¢ maszyng jak na rysunku
obok.

Zdjgc stopke, szyng stopki i Srubg.
Aby uniknac ciagnigcia dolnej nici

do gory, zmniejszy¢ napigcie nici [
gornej. &

uzywaé odpowiednich nici i igiet. Igty Nici
Malezy stosowac cienkie, jedwabne L
nici do haftu jako ni¢ gérng a jako *
nié dolna dobraé nici jedwabne w Nr 9 120~-100

tym samym kolorze lecz cierisze ni2 o ; =
ni¢ gérna. Nr 11 ; 100-80
MNarysowac motyw na materiale | |

umiescic go na kétku od haftu. - [

Zwrécié uwage Zeby materiat byt k Nr 14 ‘ 60~50 J
maksymalnie napigty.

Chcac otrzymaé pigkne hafty nalezy L ‘ E.

Weiggnaé¢ dolng ni¢ obracajgc i

kolem zamachowym do siebie,
trzymajgc jednoczesnie lekko nic
gﬁrn%. S
Opusci¢ dZzwignie, stopki. -
= _..-r"”m swg; S | S
o e e “*"""":.___. = i
“« = K
T:%esm* - T
EE%%%E%« i :”1;?: ::wgg:gg‘%
... 5
Trzymajac obie nici rozpoczac ,l Py
szycie wzdiuz konturdw motywu
ggstym Sciegiem. Kontynuowac haft
przesuwajac rgcznie kotko. e -
Aby zakonczyé haft wykonaé kilka . -
$ciegow ustawigjac zygzak na O. o
Aby haftowaé na materiatach N %35‘5% -
bardzo cienkich umiescié papier % - -
pod materiafem. . ]
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Kierunek igly
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Kierunek igly
» Kierunek
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19. ZSZYWANIE WIELU
WARSTW MATERIALU
(Szczegdlnie Dzinsow)

Aby zszyé dzinsy nalezy
przestrzegac przedstawionego obok
schematu (@,

Jak widac szew uloZony jest
zupemie pfasko. Igha ustawiona
prostopadle do szwu prawidfowo
wejdzie w materiat,

Schemat @ pokazuje, ze jesli szew
nie jest wozony prawidfowo, igfa
zeslizguje sie i moze sig ztamac.

Aby zeszyc gruba warstwe materizstu
przejscie pod igky musi by¢ wolne a
materiat doktadnie prowadzony.

Ztamanie sig igly nie jest
spowodowane wadg mechaniczng
lecz po prostu niewfasciwym
uzytkowaniem.



20. NAWLEKANIE
PODWOJNEJ I1GEY

Mawlekac tak, jak igle zwykla oprocz
punktow @, ® | @.

W punkcie 2 przeprowadzié¢ nici
osobno po prawe i lewej stronie
tarczy napretacza.

W punkcie & przeprowadzi¢ jedna
ni¢ przez prowadnik prawy a druga
przez lewy.

W punkcie @ przeprowadzic ni¢ z
prowadnika prawego do ucha igly
prawej, a ni¢ prowadnika lewego do
ucha igly lews;.

Zostawic ok. 15 cm nici.

Kiedy uzywa sig igly podwadjnej
nalezy upewni¢ sig, 2e pokreHo
szerokosci zygzaka jest migdzy O a
25, a igta znajduje sig w pozycji
® , poniewaz jesli pokrgto
szerokosci zygzaka jest migdzy 0 a
2.5, a igha znajduje sig,w polozeniu
& lub @ spowoduje to
zhamanie ighy.




21. DEKORACJA
Half Automatyczny

Zatozy¢ krzywke do haftu (patrz str.
10 - zaktadanie krzywek). Galony,
szlaki i $ciegi dekoracyjne mozna
wykonywad fatwo i szybko. Na str. 38
przedstawiono zestaw krzywek.

Upewnic sig, 2e maszyna ustawiona
jest odpowiednio do typu krzywki.

Krzywki proste

Krzywki proste do Sciegow

automatycznych (wypet-nianie

sciegiem satynowym ztozonym)

— Krzywkinr: 3, 4, 5,6, 7, 8, 9, 10,
11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 31, 32,
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41,
49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56.

Ustawi¢ maszyne jak na rysunku
obok.



Krzywki Powdéjne

Krzywki powddjne do sciegow

odwrdconych

(superautomatycznych)

- Krzywki nr 18, 19, 20, 21, 22, 23,
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 42, 43,
44, 45, 48, 47, 48.

Ustawic maszyne jak na rysunku
obok.
Aby ustawi¢ dhugosé Sciegow patrz
str. 11.

Haft Igka Podwajng

Upewnic sig, ze szerokosc zygzaka
jest mniejsza od 25.

Sposob nawlekania nici - patrz str.
3s.

--------
.....................................
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22. RODZAJE SCIEGOW

Standard

Nr krzywki

10

20

19

12 13 14 15 16 17

11

22 23 24 25 26 27 28 29 30

21
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23. WYMIANA IGLY

Umiescié szyng igty w najwyzszym
potozeniu obracajac kotem
zamachowym do siebie,

Odkrgci¢ $rubg igly i wyciggnad
ighe,

Umiescic ighg spfaszczong strong do
tybu w gniefdzie ighy.

Popchngc igfe a2 do ogranicznika a
i dokrecic Srubg mocujaca ighe.

Uzywac zawsze igiet prostych i
ostrych.

lgta uszkodzona lub zudyta moke
spowodowac nie tylko
przeskakiwanie sciegow, zfamanie
ighy czy zwijanie nici; mo2e réwnies
uszkodzic ptytkg Sciegowg.



24. NAWIJANIE NICI NA
SZPULECZKE

Obrécié kotem zamachowym do
siebie aby podnies¢ szyne igly do
najwyzszego polozenia.

Otworzyé pokrywe, bgbenka.

Otworzy¢ zatrzask bgbenka
zawierajgcego szpuleczke, i wyjac
go.

Zamkngc zatrzask bgbenka aby
wyjac szpuleczke.




Przesungé ragzke do tylu.
Wyciagnac trzymak szpulki.

Zatozyé szpulke na trzymak.
Wiyciagna ni¢ ze szpulki
przeprowadzajgc jg przez prowadnik
nici i krazek przednaciagu jak na
schemacie @ | @,

Owinat wielokrotnie ni¢ wokét
szpuleczki zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Umiesci¢ szpuleczke na osi.

Trzymajac koto zamachowe lewa

reka odfaczyé je poluzowujgc
tarczg wysprzgglania.



26. REGULACJA NAPREZENIA
NICI DOLNEJ

Jesli scieg przeskakuje lub
supedkuje oznacza to, 2eé maszyna
nie jest wyregulowana.

Aby sprawdzi¢ naprezenie szpuleczki
nalezy zawiesi¢ na nitce zestaw
szpuleczka/bebenekiuchwyt, jak
pokazuje to rysunek @ u dotu.

Wykonac¢ pionowy ruch tam i z
powrotem (jak joja), u2ywac zawsze
oryginalnych szpuleczek.

MNastepnie latwo bedzie mozna
ustawi¢ naprezenie nici gornej na
cyfry 4-5-6.

o

Szpuleczka
bebenek

Zestaw powinien opadac z pewnym
oporem




R Aby wyregulowac naprezenie,

przekrecic Srubkg przy pomocy
srubokreta.

R Zalozy¢ uchwyt

—\1 Zatozyé jarzmo uchwytu

Popchngc zatrzaski do wewnatrz




27. CZYSZCZENIE GNIAZDA
BEBENKA

Kiedy ni¢ lub kawatki nici dostang
sie migdzy bebenek i jego gniazdo
spowoduje to, 2e maszyna bedzie
gwaftownie przyspieszac lub nagle
sig zablokuje.

W takim wypadku nalezy
postgpowaé nastgpujgco:
(1) Unies¢ stopke, i wyjaé bgbenek.

(2) Rozsung¢ dwazatrzaski A ,
ktore znajdujg sig po obu stronach
gniazda bebenka i wyja¢ palcami
zewnetrzny pierscien gniazda
bgbenka.

(3) Oczysici¢ bebenek i jego
gniazdo a nastgpnie umiescic
wszystko na miejscu.

P




28. KONSERWACJA
MASZYNY

Maszyna wymaga regularnej
konserwacji i oliwienia aby mogta
prawidfowo funkcjonowaé. Maszyna
uzywana przez kilka godzin dzien-
nie musi by¢ czyszczona i oliwiona
raz w miesigcu.

(1) Czyszczenie

Zdjac stopke, igfe i plytke Sciegowg.
Oczyscic wszystkie zagfebienia i
transporter przy pomocy szczotki
czyszczace).

Ddsungﬂ: zatrzaski na zewngirz.

Zdjac jarzmo uchwytu.
Wyjac uchwyt i oczyscic¢ go szczotka
i migkka szmatka.



(2) Oliwienie

LUzywac tylko specjalnego oleju do
maszyn do szycia. Inne oleje moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia
mechanizum.

Wpuscic krople oleju do uchwytu
bgbenka w punkcie tarcia.

Zdjgc pokrywg przednig i naoliwic
jak pokazuje rysunek.

Nie wlewac za duzo oleju. Mogfoby
to spowodowac poplamienie
materiatu i utrudni¢ szycie.

Po oliwieniu uruchomic¢ maszyneg na
1-2 minuty aby olej wszedzie dotart.

Odkreci¢ sruby @ i b pokrywy
gomej przy pomocy duZego
Srubokreta.

-
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29. WYMIANA ZAROWKI
Whwtaczy¢é maszyng, z kontaktu.

Otworzyé pokrywe jak pokazano na
rysunku.

Wykregi¢ zarowke i zastgpic jg
nowa.



30. TABLICA KONTROLNA

przy igle podwajnej

PROBLEM PRAWDOPODOBNA PRZYCZYMNA ROZWIAZANIE
Dolna nic sig Ni¢ jest Zle nawinigta na szpuleczkg lub nie str. B, 43
rwie jest prawidfowo wyciagnigta.
Za duze napretenie str. 45
Zablokowane zanieczyszczenie w bebenku usunac zanie-
lub sprezynie CZyszZCZenia
B Scieg Igta nie jest wsunigta do korica sir. 40
fiEEakabige Igta jest wygigta sir. 40
Nr lub typ igfy/nici nie odpowidad topowi materialu str. 9
Nieprawidtowe nawleczenie gorne str. 6
Zbyt obfite naoliwienie uchwytu bgbenka sir. 49
Mieregularne Nr igly nie odpowiada typowi materialu str. 9 E
St Napretenie nici gdrnej zbyt mate str. 14
Naprgzenie nici dolnej zbyt sfabe sir. 45
Materia nie Diwignia modelu sciegu jest nieprawidifowo ustawina str. 10 =
E:‘;slxi: ' MNieprawidlowa wysokosc transportera str. 12
Transporter zanieczyszczony sir. 48
Materiat sig Naprgzenie nici gornej lub dolnej jest zbyt duze. sir. 14, 45
bk b Scieg jest zbyty dfugi dla tego typu materialu str. 12
Mi¢ jest za gruba sir. 9
Nieprawidiowe zafoenie nici gornej lub dolnej sir. 6, 8
‘amie sig igha Igta nie jest prawidibwo zatozona str. 40
Igfa jest wygigta sir. 40
Sruba mocujgca igfe nie jest wystarcajaco str. 40
mocno dukrgmna
Napiecie nici gornej jest za silne atr. 41
Igfa jest za cienka dla tego typu materiafu str. 9
Pozycja tarczy byfa zmieniana przy opuszczonej igle str. 12, 15
Scieg zygzakowy jest ustawiony powyzej 25 str. 35

N.B. Jesli problem sig utrzymuje, nalezy skontaktowac sig z najblizszym punktem
serwisowym, nie probujgc samodzielnie manipulowac przy maszynie.




ZALECENIA

Zaczynacie szy& na maszynie.....

Macie jakies kfopoty?

Zapoznajcie sig z rubrykami
—Wymiana lub zalozenie igly (str. 40)
—Nawijanie nici na szpuleczke (str. 41)
—Zaktadanie szpuleczki (str. 44)
—HReqgulacja naprezenia nici dolnej (str. 45)
—Czyszczenie begbenka szpuleczki (str. 47)
—Konserwacja maszyny (str. 48)

—Pokrgtio z podziatkg od 1 do 9 na gbrze po lewej stronie musi by¢ ustawione na 5.

—Godrna i dolna ni¢ muszg by¢ tej samej grubosci i przed szyciem nalezy je przeciagnac
razem do tyh.

—Ilgfa ma jeden bok Scigty | musi on by¢ skierowany do tylu vnaszyny.

—Przed wyborem Sciegu igta musi koniecznie znajdowac sig w gorze.

—MNawlekanie nici gdrnej przeprowadzaé nalezy od prawej do lewej uwaza jac by nigdy
nie krzyzowac nici (patrz schemat na maszynie).

—Whktadac nitkg w uszko igly od przodu ku tyfowi.

—Na zewnegtrznym prawym boku znajduje sig kofo zamachowe (bragzowe) oraz pokretto
wysprzeglajgce (czarne). To ostatnie nie powinno by¢ nigdy dokrecone, Nalezy ustawié
je w odpowiednim pofozeniu obracajac nim po prostu trzymajac kciukiem i palcem
wskazujacym.

Zaleca sig zachowanie opakowania maszyny na wypadek jej ewentualnego transportu.

Model ten jest zgodny z zarzadzeniem 76/889/CEE




