1 Zdejmowanie ostony futeratu

1 Gniazdo sterownika noznego

2 Podtgczenie elektryczne

2 Sterownik nozny

3 Silnik odtaczajacy

3 Zdejmowanie ostony bebenka i bebenka
4 Odfaczanie mechanizmu szycia

4 Nawijanie szpulkKi

5 Wktadanie bebenka

5 Wktadanie obudowy bebenka

6 Gorna nic

6 Nawlekanie igly

7 Naciaganie nitki dolnej

7 Podnosnik docisku

8 Obcinacz nici

8 Regulacja dlugosci sciegu

9 Szycie sciegow prostych

9 Sciegi zygzakowe

9 Pozycja igly

10 Wybor sciegow uzytkowych 802 do 807
10 Wybor sciegow elastycznych 806 i 807
11 Sciegi uzytkowe modele 802 do 807
11 Sciegi elastyczne modele 806 do 807
12 Naprezenia nici

13 Zmiana igly

13 Szycie wstecz

13 Opuszczanie posowu maszyny

14 Zmiana stopki szycia

15 Stopka

16 Specjalne stopki do szycia

16 Ustawienie dziurki

17 wyszywanie dziurek

18 Montaz zdejmowanej plyty roboczej
19 Wymiana zarowki

19 Czyszczenie i oliwienie

20 Rozwiazywanie problemow
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Czesci maszyny do szycia

1 Dzwignia szarpaka
2 Prowadnik nici
3 Szpilka napinajaca szpulke
(Do nawijania szpulki) i prowadnik nici
4 Dzwignia sciegu zygzakowego
5 Pokretlo wyboru sciegu uzytkowego i
Sciegu elastycznego (802-807)
6 Dzwignia pozycjonowania dziurki
Na guziki i igly
7 Kolki szpuli
8 Nawijacz szpulki
9 Pokretlo reczne
10 Pokretlo zatrzymania ruchu
11 Kontrola dlugosci sciegu
12 Kontrola posowu recznego
13 Podstwa (na maszynach przenosnych)
14 Plytka sciegowa
15 Narzuta na lozko
16 Uchwyt stopki ze stopka
17 Sruba mocujaca stopke
18 Dociskacz z obcinaczem nici
19 Naprezenie nici iglowej
20 Podnosnik belki dociskowej
(Z tylu maszyny)
21 Sruba dociskowa igly
22 Przycisk podawania opadajacego
23 Wolne ramie
24 Oslona wolnego ramienia
(Obejmuje haczyk do szycia)
25 Pokretlo odlaczenia silnika



Zdejmowanie pokrywy walizki

Otworz zawiasy po obu stronach pogrywy (G)
Przesuj je spowrotem do gory (H) a
Nastepnie zdejmij pokrywe (1)

Aby zalozyc pokrywe odwroc te procedure
Upewniajac sie ze dolna czesc zawiasu jest
Prawidlowo osadzwona w gniezdzie.

Pojemnik sterowania noznego

Wyjmij ten pojemnik z maszyny w celu szycia.

Przed odlorzeniem maszyny po szyciu umiesc pojemnik
W pierwotnym polozeniu . W modelach 800 802 806
Umiesc go na podstawie a w modelach 801 803 807
Wepchnij go do wolnego ramienia

~

e

800,802,806

801,803,807

s

N AN

Caption



Polaczenie elektryczne

Wiloz wtyczke G do gniazdka maszyny i
Wtyczke H do gniazdka sciennego

Twoja maszyna jest teraz gotowa do szycia.

Sterowanie Nozne

Umiesc pedal na podlodze pod stolem
Nacisnij go stopa maszyna rozpocznie szyc
Im mocniej nacishiesz pedal tym szybciej
Dziala maszyna.
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Silnik odlaczajacy

Silnik maszyny jest wlaczany i wylaczany pokretlem 25

Silnik jest wlaczony gdy pokretlo jest skierowane w dol (G)

| wylaczony gdy pokretlo jest ustawione poziomo (H)

Po zakonczeniu szycia wylacz silnik i wyciagnij wtyczke z gniazdka sciennego

Wyjmowanie oslony bebenka i bebenka

Podnies igle zdejmij oslone 15 lub otworz oslone wolnego ramienia 24
Podnies zatrzask G wyciagnij bebenek zwolnij zatrzask G i wyjmij szpulke
Szpulka nie moze wypasc dopoki zatrzask G jest podniesiony

_/
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Odlaczanie mechanizmu szyjacego

Przed rozpoczeciem nawijania szpulki dolnej nalzey odlaczyc mechanizm
szyjacy aby to zrobic przytrzymaj pokretlo nieruchomo a druga reka przekrec
pokretlo do siebie.po nawinieciu szpulki obroc pokretlo w przeciwnym kierunku
aby ponownie wlaczyc mechanizm szycia.

Nawijanie szpulki

Odlacz mechanizm szycia podnies szpilki 7 i umiesc szpulke nici na jednym z
nich umiesc szpulke na nawijaczu szpulki 8 tak aby trzpien H wszedl w szczeline
G. Przeciagnij nic ze szpulki wokol kolka naprezajacego szpulke 3 nawin ja kilka
razy wokol szpulki i przesun szpulke w prawo aby nawinac gdy szpulka jest
pelna przesun ja w lewo i wyjmij
Ponownie wlacz mechanizm.
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Wkladanie szpulki

Wiloz wypelniona szpulke do bebenka tak aby nic rozwijala sie do tylu (G)
Nastepnie przeciagnij nitke do szczeliny (H) i pod sprezynka do oczka 1
Wkladanie bebenka

Pociagnij zatrzask (I) i wsun bebenek na szpilke (B) do oporu

Woyciecie (H) musi byc skierowane do gory. Zwolnij zatrzask. Szpilka (G) i
zatrzask (l) musza byc w jednej lini.
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Gorna nic

Podnies stopke i dzwignie podnoszenia stopki

Przeciagnij nic ze szpulki przez prowadnik nitki 3,prowadnik nitki 2 i od prawej
do naprezenia nitki iglowej 19. Przeloz nic wokol kolka naprezajacego i pociagnij
ja lekko w prawo za prowadnikiem (G). Przciagnij nic od prawej przez dzwignie
odbierania 1 i przeciagnij ja przez prowadnice (H)

Nawlekanie igly

Nawlecz igle od przodu do tylu.
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Naciaganie nitki dolnej

Przytrzymaj nic iglowa lekko naprezona

Obroc pokretlo 9 do siebie az igla przesunie sie ponownie w dol i w gore,a
dzwignia podnoszenia podniesie sie. Wyciagnij nic dolna z otworu igly i poloz
obie nici w lewo i w tyl pod stopka do szycia

Podnosnik dociskowy

Dzwignia 20 ma trzy pozycje

G= stopka jest podniesiona ( przed usunieciem pracy obroc kolo balansowe do
przodu aby podniesc igle i dzwignie podnoszenia 1)

H= stopka jest opuszczona do szycia

I= pozycja cerowania tylko dla stopy do cerowania

Pozycja | jest oznaczona wycieciem.
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Obcinacz nici (G)
Obcinacz nici to ukosna szczelina znajdujaca sie z tylu preta dociskowego

Podnies stopke dom szycia. Wyciagnij material z maszyny do tylu
Pociagnij nitki do szczeliny przecinaka i pociagnij je w dol aby je przeciac.

Regulacja dlugosci sciegu
Dlugosc sciegu jest ustawiona na znak (G) na regulatorze dlugosci sciegu

Liczby wskazuja dlugosc w mm. Rys (H) pokazuje jak ustawic kontrole dlugosci
sciegu do szycia sciegami elastycznymi w modelach 806 i 807
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Szycie sciegow prostch

W modelach 802 do 807 ustaw ustaw scieg uzytkowy
Pokretlo selektora 5 na A. Przesun dzwignie sciegu zygzakowego 4
maksymalnie w prawo (rys ponizej) i wybierz zadana dlugosc sciegu.

Sciegi zygzakowate

W modelach od 802 do 807 ustaw pokretlo wyboru sciegu uzytkowego 5 na B
Szerokosc sciegu zygzakowatego jest nieskonczenie zmienna pomiedzy G i H
(Patrz rys ponizej) najwieksza mozliwa szerokosc to 4 mm

Pozycja igly

Igle mozna ustawic na inna pozycje w otworze. Przesun dzwignie 6 do symbolu
wskazujacego zadana pozycije igly. Dzwignia zatrzaskuje sie w kazdej pozycii.
G= centralna pozycja igly H=lewa pozycja igly

mm.
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Wybor sciegow uzytkowych w modelach 802 do 807

Rozne mozliwe sciegi uzytkowe sa oznaczone czarnymi literami w czerwonym sektorze panelu
sciegow na maszynie i wyjasnione na stronie 11.

Pokretlo wyboru sciegu uzytkowego i sciegu elastycznego 5 powinno byc obracane tylko w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Obracaj pokretlem 5 az litera odpowiadajaca zadanemu sciegu znajdzie sie na srodku wyciecia
na dole (patrz rys ponizej). Ustaw selektor dlugosci sciegu 11 na wymagana dlugosc a
dzwignie sciegu zygzakowatego na wymagana szerokosc zygzaka.

Wybieranie sciegow elastycznych w modelach 806 i 807

Rozne mozliwe sciegi elastyczne sa zaznaczone na zielono w czerwonym sektorze panelu
sciegow i na stronie 11. Obracaj pokretlem wyboru sciegu uzytkowego i sciegu elastycznego
az w wycieciu na dole pojawi sie litera odpowiadajaca zadanemu sciegu. Ustaw selektor

dlugosci sciegu na zielonym symbolu rozciagniecia (patrz rys ponizej) a dzwignie sciegu
zygzakowatego na zadana szerokosc zygzaka.
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Sciegi uzytkowe modele 802-807

A Scieg prosty

B Scieg zygzak

C Scieg elastyczny

D Scieg kryty

E Elastyczny scieg dekoracyjny
F Scieg brzegowy muszli

Modele 802 i 803 maja sciegi uzytkowe od A do D.

Sciegi elastyczne modele 806-807

A Elastyczny potrojny scieg prosty

B Elastyczny potrojny scieg zygzakowy
C Scieg o strukturze plastra miodu

D Scieg pulowerowy

E Scieg piorkowy

F Scieg owerlokowy
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Gorne napiecie 19

G= znacznik ustawienia. Normalne ustawienie naprezenia miesci sie w biatym
zakresie od 3 do 5. Im wyzsza liczba tym mocniejsze naprezenie.

Nizsze napiecie

H= Sruba regulacyjna. Obréé¢ w lewo aby uzyskaé luzniejsze napiecie lub w
prawo aby uzyska¢ mocniejsze napiecie.

1= oba napiecia sg prawidtowe

J= Gorne naprezenie jest zbyt luzne lub nizsze napiecie jest zbyt ciasne

K= Dolne naprezenie jest zbyt luzne lub goérne naprezenie jest zbyt ciasne.

Prawidtowe nizsze napiecie

Pozwdl ostonie bebenka z petnym bebenkiem zwisa¢ swobodnie na nitce. Nie
moze zsuwac sie pod wiasnym ciezarem ale powinien stopniowo przesuwac sie
w dét gdy lekko szarpniesz rekg w gore.
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Wymiana igty

Podnies igielnice nastepnie przytrzymaj igte poluzuj srube G i wyciggnij igte w
dét. Wprowadz nowg igte systemu 130/705H (ptaska strong trzonu skierowang
do tytu) i popchngé ja do géry nastepnie dokre¢ srube G

Szycie wsteczne
Przycisk 12 dopoki jest wcisniety maszyna szyje wstecz.

Opuszczanie posuwu maszyny
Wocisnij przycisk opuszczania 22 do pozycji H zagbki transportowe sg

opuszczone (do haftowania,cerowania itp) w celu szycia przesun przycisk
opuszczania do dotu i z powrotem do pozycji G

N g
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Zmiana stopki do szycia

Aby zwolni¢ stopke nacisnij czerwony przycisk G. Podczas zaktadania stopki
upewnij sie ze stupek H wchodzi w szczeline | . Umies¢ stopke pod uchwytem
stopki i przytrzymaj ja lewa reka.

Opus¢ podnosnik docisku 20 i jednoczesnie przestaw stopke tak aby stupek H
pasowat do szczeliny I. Otwoér K i Sruba J stuzg do mocowania stopki do
cerowania i prowadnicy krawedzi. Sruba L stuzy do mocowania uchwytu stopki
na precie dociskowym.
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Szycie stopek

G- Normalna stopka szycia

H- Stopka o dobrej widocznosci
|- Stopka do dziurek

J- Stopka do obszywania

K- Stopka do zamkow

L- Stopka do S$ciegu krytego

M- stopka do cerowania

N- Przewodnik

G
98-694 563-00

~

93-035960-91

N
98-802 422-00

N
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Specjalne stopki do szycia

G= stopka zamkow. W16z tylny trzpien do rowka | a przedni trzpien do rowka J. Stopke do
zamkow mozna regulowac na boki aby szy¢é wzdtuz prawego lub lewego tancuszka do
zamkow.

H= stopka do cerowania. Podnies igielnice przesun wspornik M do tytu i przytrzymaj go. Witéz
trzpien stopki w otwér K i przymocuj stopke tak aby opierata sie o jej ogranicznik. Zwolnij
wspornik M tak aby opierat sie o Srube N

Dokre¢ srube L.

Ustawienia dziurki na guziki

W modelach od 802 do 807 ustaw pokretto sciegu uzytkowego 5 na B.

Przesun dzwignie 6 na symbol dziurki G i pozwdl mu sie zatrzasng¢ na miejscu. Ustaw gestosc
Sciegu w sektorze dziurki na guziki regulatora dtugosci sciegu 11. Przesun dzwignie $ciegu
zygzakowatego 4 w prawo aby szyc prostym sciegiem. Wtz sznurek do napetniania w
nastepujacy sposob (rysd) umies¢ go na tylnym uchwycie stopki naciagnij go i zacisnij na
przednik uchwycie K.

Podczas szycia strzatka L przesuwa sie wzdtuz skali M. To okresla dtugos¢ dziurki na guzik.




Szycie dziurek

Pociggnij dolng czesé stopki do obszywania dziurek do przodu do oporu.

1 Zszyj pierwszy szew dziurki. Obro¢ pokretto do siebie aby podnies¢ igte.

2 Przesun dzwignie 6 az znajdzie sie naprzeciwko symbolu ryglowania H
Szyj od 4 do 6 Sciegdéw ryglowych. Podnies igte

3 Przesun dzwignie 6 na symbol dziurki |. Zszyj druga dziurke na takg samag
dtugosc jak pierwsza. Podnies igte. \

4 Przesun dzwignie 6 na symbol ryglowania H. Szyj od 4 do 6 Sciegow
ryglowych. Podnies igte.

5 Przesun dzwignie 6 do symbolu wskazujgcego lewa pozycije igty i przeszyj
kilka Sciegdw wigzgcych. Obracaj pokrettem do siebie az dzwignia podnoszenia
bedzie podniesiona. Zdejmij tkanine naciaggnij sznurek wypetniajgcy i przytnij.
6 Rozcig¢ dziurke na guzik.
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Montaz zdejmowanej ptyty roboczej w modelach 800 802 806

Gniazdo sterownika noznego w tych modelach stuzy réwniez jako zdejmowana
ptyta robocza. Obrdo¢ pojemnik i zamocuj go do maszyny tak aby jego dwa
haczyki weszty w dwa otwory w podstawie maszyny. Po zamontowaniu lekko
docisnij ptyte robacza. (Rys G i H ponizej po lewej )

Montaz zdejmowanej ptyty roboczej w modelach 801 803 807

Nasun ptyte roboczg na wolne ramie az jej dwie szpilki prowadzgce wejdg w
przewidziane otwory. Wtagcz zaczep G tytem w dét az zatrzasnie sie na swoim
miejscu. Obro¢ podporke w dot (rys 1) i docisnij jg do podstawy. Aby zdjac ptyte
roboczg odwrdc¢ te procedure.
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Wymiana zaréwki

Wytacz prad elektryczny od maszyny. Przechyl maszyng do tytu i obré¢ jg tak
aby gérna czes$¢ znajdowata sie przed tobg. Wypchnij zarowke do gory obrdc ja
w kierunku G i wyciagnij. W6z nowa zaréwke tak aby jej szpilki wsuwaty sie w
szczeliny 1. Popchnij ja do géry i obré¢ w kierunku H (rys po lewej)

Czyszczenie i oliwienie

W modelach 800 802 806 zdejmij pokrywe 15 (rys G). W modelach 801 803 807
odkre¢ sruby i ptytke Sciegowa (rys H) Otworz ostone wolnego ramienia 24.
Wyjmij bebenek wyczys¢ czesci wokot haka do szycia i maszyny.

Czysci¢ miekka szczotka (rys 1). Nie oliwi¢ maszyny poniewaz nie wymaga
konserwaciji. Wystarczy od czasu do czasu wla¢ krople oleju do biezni haka
(rys J).
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