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1. OGOLNY OPIS

Rogatywka polowa, wykonana bez podszewki ma denko kwadratowe z przyszyta od
spodu na state wkiadka, usztywniony, sukienny daszek, cztery otwory wietrznikowe, zakrywane
od wewnatrz w porze zimowej sukiennymi klapkami oraz podwaojnie sktadany otok, $ciagany z
przodu za pomocg przesuwki. Przedni i lewy rdg rogatywki sg nieco zaokraglone, tylny i prawy
ostro zakoficzone i sptaszczone. Na przodzie rogatywki, w miejscu ztaczenia brytow, jest
naszyty orzetek, wyhaftowany na sukiennej podktadce.

Otok przystosowany jest do opuszczania, celem ochrony uszu, karku i czesci twarzy przed
mrozami.

2. WYMIARY | CIEZAR
Rogatywki polowe powinny wykonane by¢ w o$miu wielkoSciach w stosunku procentowym:
nr53-3%
nr 54 - 10%
nr55-15%
nr 56 - 32%
nr 57 - 20%
nr 58 — 15%
nr59 - 3%
nr60 - 2%




Wymiary rogatywek polowych sg ujete w ponizszej tabeli.

A. Wymiary
Wielkos¢
r;;?:fu Wyszczegélnienie Nr 5354 | Nr 5556 | Nr 5758 | Nr 59-60
Centymetry
1 Grubos¢ przesuwki 03 0,3 03 0,3
2 Rozpietos¢ koncow daszka, roztozonego na ptask 23,5 23,5 235 23,5
3 Szeroko$¢ przedniego, lewego brytu, mierzona wzdtuz krawedzi 155 16 165 17
denka
4 Szeroko$¢ przedniego, prawego brytu, mierzona wzdiuz krawedzi 165 17 175 18
denka
5 Szeroko$¢ tylnego, Iewego(liaerry]tlt; mierzona wzdtuz krawedzi 165 17 175 18
6 Szerokos¢ tylnego, prawegod SLVII:’ mierzona wzdtuz krawedzi 175 18 185 19
7 Szeroko$¢ daszka mierzona $rodkiem 6,5 6,5 6,5 6,5
8 Szeroko$¢ podwajnie ztozonego otoku 55 55 55 55
9 Szeroko$¢ prawego i lewego korca otoku z przodu rogatywki 2,7 2,7 2,7 2,7
10 Szeroko$¢ opuszczonego otoku " 1" " 1"
1 Szeroko$¢ zawinig¢ otoku 08 0,8 08 0,8
12 Szeroko$¢ podkiadki z orzetkiem 4 4 4 4
13 Szeroko$¢ rozpietych skrzydet orzetka 2,8 28 2,8 28
14 Szerokos¢ tarczy orzetka 3 3 3 3
15 Szeroko$¢ przesuwki 2,6 2,6 2,6 2,6
16 Szeroko$¢ okienek przesuwki 0,6 0,6 0,6 0,6
17 Szeroko$¢ potnika 4 4 4 4
18 Odleglos¢ okienek od diuzszych i krotszych krawedzi przesuwki 05 0,5 05 0,5
19 Odlegtos¢ miedzy okienkami 04 04 04 04
20 Odlegtos¢ otworéw wietrznikowych od bocznych szwéw brytow 25 25 25 25
21 Odlegto$¢ miedzy otworami wietrznikowymi 2 2 2 2
2 Odlegtos¢ dolnej krawedzi opg;j)l;lv?:ki z orzetkiem od krawedzi 35 35 35 35
w | Meesemeslaenommns | g | g | e | o
24 Wysoko$¢ podktadki z orzetkiem 5 5 5 5
25 Wysoko$¢ orzetka 4 4 4 4
26 Wysoko$¢ przesuwki 38 38 38 38
27 Wysoko$¢ okienek 2,8 2,8 28 2,8

Od powyzszych wymiaréw sa dopuszczalne odchylenia w granicach mniej lub wiecej 2%
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B. Ciezar

Wyszczegolnienie Gramy
Rogatywka polowa nr 53 i 54 okoto 175
Rogatywka polowa nr 55 i 56 okoto 180
Rogatywka polowa nr 57 i 58 okoto 187
Rogatywka polowa nr 59 i 60 okoto 195
Rogatywka polowa $rednio okoto 185

MATERIAL

Materiat uzyty do wykonania rogatywek polowych, powinien odpowiadaé¢ nastepujacym
warunkom.

a/ Sukno mundurowe, barwy ochronnej, powinno odpowiada¢ warunkom P.S. 205-100
wraz z uzupetnieniem z dnia 26 lutego 1936 r. /nr kat 324/.

b/ Tkanina bawetniana na wktadke powinna odpowiada¢ warunkom P.S. 205-107, tab. 2.,
pkt. 6. /nr kat. 444/ z tym, ze barwa jej powinna by¢ czarna.

¢/ Tkanina konopna na sztywnik powinna odpowiada¢ warunkom technicznym nr 519.

d/ Nici bawetniane nr 30/3, barwy ochronnej, do szycia rogatywki oraz barwy czarnej, do
przeszywania i przyszywania wktadki, powinny odpowiada¢ warunkom P.S. 205-107, tab. 1 /nr
kat. 444/.

e/ Potnik ze skéry baraniej powinien odpowiada¢ warunkom technicznym nr 255.

f/ Oczka do do otwordw wietrznikowych, powinny by¢ barwy ochronnej i powinny
odpowiada¢ warunkom technicznym nr 568, rys. 2. ,Oczka C".

g/ Orzetek powinien by¢ wyhaftowany na sukiennej podktadce krecong przedza, barwy
szarostalowej.

h/ Cerata do daszka, o grubosci 0,7-1,0 mm, powinna by¢ czarno lakierowana z obydwu
stron.

i/ Tektura walcowana powinna by¢ o wadze 80 arkuszy na 25 kg /rozmiar arkusza 70 cm
na 100 cm/. (450g/m?)

jl Przesuwka, barwy ochronnej, powinna by¢ wykonana z masy galalitowej lub bakelitowe,
o0 krawedziach dobrze wygtadzonych.

WYKONANIE

Rozkrdj i wykonanie rogatywek polowych powinny by¢ zgodne z postanowieniami
warunkoéw technicznych nr 1054, niniejszych warunkow, z rysunkiem, z szablonami oraz z
zatwierdzonym wzorem, a w szczegdlnosci.

al Wykroje brytow nalezy faczy¢ ze sobg po przekatnych denka oraz z przodu, po bokach i
z tytu ogtowia szwami zwyktymi, rozprasowanymi, wykonanymi jednonitkowym $ciegiem
tanicuszkowym.

Nastepnie do ogtowia powinien by¢ przyszyty sztywnik, stuzacy jako wzmocnienie potnika.
Wykréj sztywnika nalezy zagigé w poprzek szeroko$ci i po wyréwnaniu z obwodem ogtowia
przeszy¢ $rodkiem wzdtuz dtugosci, a nastepnie natozy¢ obydwiema, odcigtymi krawedziami
od wewnatrz ogtowia i ztaczy¢ go z ogtowiem szwem zwyklym, wykonanym jednonitkowym
ciegiem tarcuszkowym.

Po przyszyciu sztywnika, dolna krawedz ogtowia powinna by¢ zawinigta do wewnatrz.




b/ Wykroje daszka nalezy ztaczyC ze soba, wzdituz zewnetrznych, owalnych krawedzi
szwem zwyklym, wywrdconym. Miedzy zszytymi w ten sposob wykrojami daszka powinny by¢
umieszczone wykroje ceraty, tektury i sztywnika, tak aby wykroj ceraty znajdowat sie pod
wierzchnim, sukiennym wykrojem daszka, tektura w $rodku, a sztywnik na spodnim, sukiennym
wykroju daszka, przy czym wykroj ceraty nalezy tak utozy¢, aby po przyszyciu daszka do
ogtowia cerata byta widoczna od wewnatrz rogatywki migdzy obydwiema, sukiennymi
czesciami daszka.

Tak usztywniony daszek powinien by¢ przeszyty maszynowo, $ciegiem zwyktym, dziewie¢
razy na catej powierzchni, przy czym przeszycia nalezy wykonaé rownolegle od zewngtrznej,
owalnej krawedzi i w réwnych odlegtosciach od siebie i od tej krawedzi.

¢/ Wykroj otoku powinien by¢ zakoriczony od wewnatrz zawinieciami, przeszytymi
maszynowo: jednonitkowym $ciegiem fancuszkowym wzdtuz dolnej, diuzszej krawedzi, a
wzdtuz obydwu falisto wycietych oraz wzdtuz krétszej, lewej krawedzi $ciegiem zwyktym.
Przeszycia nalezy wykona¢ dwa razy: pierwszy raz w odlegto$ci okoto 0,3 cm od zawinigcia
tych krawedzi, drugi za$ okofo 0,2 cm od pierwszych przeszy¢

W ten sposob wykonany otok nalezy wraz z daszkiem natozy¢ w odlegtosci 0,5-0,7 cm od
krawedzi ogtowia przyszy¢ z daszkiem maszynowo, jednonitkowym $ciegiem taricuszkowym,
do ogtowia, tak aby krawedzie otoku stykaty sie z koricami daszka, ktérego $rodek powinien
wypas¢ na przedtuzeniu linii ztaczenia brytow ogtowia.

d/ Potnik skorzany, po wyréwnaniu z obwodem rogatywki, powinien by¢ zszyty na koricach
maszynowo szwem zwyktym, dobrze wygtadzonym. Po zszyciu i wygtadzeniu, potnik nalezy
ztaczy¢ z oglowiem maszynowym przeszyciem, wykonanym $ciegiem tancuszkowym na
wskro$ przez wszystkie warstwy sukna, tkanin oraz ceraty w daszku w ten sposab, aby zszycie
koricow potnika wypadato na linii ztaczenia tylnych brytéw. Przeszycie potnika powinno by¢
wykonane: z tytu i z bokéw rogatywki w odlegto$ci 0,5-0,7 cm, nad daszkiem za$ w odlegto$ci
0,3-0,4 cm od krawedzi ogtowia, natomiast w odlegtosci 0,1-0,2 cm od dolnej krawedzi potnika.

Po przyszyciu potnika do ogtowia, potnik nalezy ztaczy¢ ze sztywnikiem maszynowym
przeszyciem, wykonanym jednonitkowym $ciegiem faricuszkowym miedzy korcami daszka z
tytu i z bokdw rogatywki w odlegtosci okoto 1,3 od zgietej krawedzi sztywnika, a w odlegtosci
okoto 1,5 cm od gérnej krawedzi potnika.

e/ Do regulowania obwodu otoku stuzy przesuwka, ktéra powinna by¢ przyszyta recznie na
state do prawego korica otoku, a zaktadana luzno za lewy jego koniec.

f/ Denko rogatywki nalezy usztywni¢ kwadratowa wktadka. Wktadka, wykonana z jednej
warstwy sztywnika i z bawetnianej tkaniny, okrywajacej wktadke od strony zewnetrznej,
powinna by¢ przeszyta wokoto w odlegtosci okoto 0,5 cm od wszystkich krawedzi, a nastepnie
po szwach denka przyszyta krytym jednonitkowym $ciegiem taficuszkowym na state do
rogatywki, tak aby rogi wktadki wypetniaty $cisle rogi rogatywki.

Ogtowie i denko nalezy wykona¢ w ten sposob, aby przedni i lewy rog rogatywki byty nieco
zaokraglone, zas$ tylny i prawy ostro zakonczone i sptaszczone.

g/ Na przednich brytach ogtowia powinny by¢ wykonane z kazdej strony rogatywki po dwa
otwory wietrznikowe, z wprawionymi oczkami metalowymi. Krawedzie oczek nalezy zagiag¢ i
sptaszczy¢ od wewnatrz, tak aby sukno spod sptaszczonych krawedzi nie wysuwato si¢, a
krawedzie oczek byly gtadkie

Do zakrywania otwordw wietrznikowych stuzg sukienne klapki, 0 wymiarach 6 cm na 6 cm,
ktore przed ztaczeniem sztywnika z potnikiem powinny by¢ przeszyte wzdtuz dolnych krawedzi
od strony ogtowia do sztywnika

W zimie klapki moga by¢ wyciagniete spod sztywnika, w lecie natomiast zgigte w pét i
schowane pod sztywnik.
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h/ W miejscu ztaczenia brytéw z przodu ogtowia nalezy naszy¢ nieco ponizej rogu rowno i
symetrycznie orzetek, wyhaftowany na podktadce z sukna, barwy ochronnej. Haftowanie
orzetka powinno by¢ wykonane krecong przedza, barwy szarostalowe;.

il Rogatywki po wykonaniu nalezy przeparzy¢ para /w kotle z parg/, a nastepnie starannie
wyprasowac na formie, otok zaprasowa¢ wzdtuz dtugosci, tak aby jego przeszyt, dolna krawedz
znajdowata sie na jednej linii z krawedzig ogtowia.

OPAKOWANIE

Rogatywki polowe powinny by¢ dostarczone do odbioru nie wigzane, jednak w stosach
wedtug numeréw wielkosci. Do magazynu nalezy dostarczy¢ rogatywki w wigzkach po 10
sztuk, zwigzanych przez $rodek, przy czym tylny rog kazdej rogatywki powinien by¢ zagiety na
przednig cze$¢ potnika, po czym daszkiem wsunieta pod tylny rég poprzedniej rogatywki.
ODBIOR

Odbiér rogatywek polowych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z warunkami odbioru
przedmiotéw ubrania sukiennego dla wojska — nr 1055, przy czym do badan szczeg6towych
nalezy pobra¢ 30% przedstawionych do odbioru rogatywek.

ZNAKOWANIE

Przyjete rogatywki polowe powinny by¢ oznakowane w mys| instrukcji o cechowaniu
materiatu intendenckiego, cze$¢ | — nr 903 i cze$¢ Il — nr 1024 w nastepujacy sposéb.

Przedmiot Rodzaj cechy :;?{(r::’::ig Miejsce znakowania
Znak firmy Dowolny
Numer wielkosci Nr1
Rogatvwka ool Na wktadce denka blizej
0galywka polowa Miesigc i rok dostawy D.1 tylu rogatywki
Cechy przyjecia P 1
organéw odbiorczych '

PRZEPISY | MATERIAL POMOCNICZY

Catos¢ warunkéw technicznych stanowia; tekst niniejszych warunkéw, szablony, rysunek,

arunki techniczne potnika skorzanego do czapki zotnierskiej nr 255MVEIIIREIHil[ordslXelorlie
do obuwia nr 568, instrukcja o cechowaniu materiatu intendenckiego, czes¢ | — nr 903 i cze$¢ Il
- nr 1024, ogdlne warunki techniczne i zasady wykonywania ubrania sukiennego dla wojska nr
1054 oraz warunki ubioru przedmiotéw ubrania sukiennego dla wojska nr 1055.

MOC OBOWIAZYWANIA WARUNKOW

Niniejsze warunki techniczne obowigzujg z dniem zatwierdzenia. Jednoczes$nie traci moc
obowigzujgca opis techniczny rogatywki polowej nr 1031.

Zatwierdzam:

KIEROWNIK INSTYTUTU TECHN.INT SZEF DEPARTAMENTU INTENDENTURY

Fonferko

pulkownik Masny

putkownik



nr 568, rys. 2. ,,Oczka C”

RYS. 2

' " MATERJAL: BLACHA STALOUA
MIEKKR 0,17 MM

nr 903, Znaki wykorzystywane do cechowania materiatu
intendenckiego — znakowanie rogatywki polowej

Przyrzad do cechowania Wyglad cechy w naturalnej wielkosci

Znak Rodzaj Materiat Cechy Odbiorcy | Cechy rzeczoznawcy

Nr 1 | Mata pieczg¢ | metalowa 2 6 8

. .| Metalowa
D. 1 | Mata pieczet lub gumowa lV. 34

W o
@ int.

. . | Metalowa x ‘
P.1 | Mata piecze¢ lub gumgwa 23

Uwaga: Whasciwymi cechami przyjecia sg tylko cechy odbiorcow, za$ cechy przyjecia rzeczoznawcow
stuzg do sprawdzenia, ktory z rzeczoznawcdw brat udziat w odbiorze i mogg by¢ naktadane tylko wspéinie
z cechami przyjecia odbiorcow.
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1. Zakres Warunkow
Niniejsze warunki ustalajg ogélne zasady wykonania réznych przedmiotéw ubrania dla
wojska i obejmuja zasadnicze wymagania oraz praktyczne wskazéwki przy wykonywaniu tych
przedmiotow.
Warunki techniczne poszczegdlnych przedmiotow sg zawarte w oddzielnych przepisach.

2. OgobIne warunki obowiazujgce przy wykonywaniu przedmiotéw
Przedmioty ubrania sukiennego dla wojska moga by¢ wykonane z materiatow i dodatkow,
dostarczonych w cato$ci lub czeSciowo przez wytworce albo przez wtadze wojskowe.
Wszystkie materiaty i dodatki, przeznaczone do wykonywania przedmiotéw ubrania
sukiennego dla wojska, z wyjatkiem tych, ktore zostaty dostarczone przez wiadze wojskowe,
powinny by¢ zbadane i ocenione przez organa nadzorczo-odbiorcze przed przystapieniem do
wykonywania przedmiotow.

3. Zasady wykonywania przedmiotow

Rozkroj tkanin na przedmioty ubrania sukiennego dla wojska powinien byé
przeprowadzony na podstawie szablonéw, zatwierdzonych przez Instytut Techniczny
Intendentury.

1/ Wszystkie wigksze wykroje powinny by¢ wykonane wzdtuz osnowy; wyjatek moga
stanowi¢ wykroje rogatywek i czapek okragtych, wykroje spodniego kotnierza, obsadzen
kieszeni,naramiennikéw, klap kieszeniowych itp. drobnych czesci.

2/ Szycie wszystkich przedmiotéw ubrania sukiennego dla wojska nalezy wykonywaé
$ciegiem starannie uregulowanym, o gestosci 4-5 $ciegéw na 1 cm, o ile warunki techniczne
niektérych przedmiotéw inaczej tego nie okreslajg; szycie ma by¢ czyste, mocne, rowne, bez
suptéw, koricow nitek i opuszczen Sciegdw maszynowych.




Wszelkie przeszycia powinny by¢ wykonane w odlegto$ciach, podanych w warunkach
technicznych kazdego przedmiotu.

Sciegi okretkowe nalezy wykonywaé w ten sposob, aby z prawej strony przedmiotu nie byly
widoczne.

71 Laczenia kawatkdw jednego wykroju nalezy wykonywaé szwami zwyktymi, rozszytymi, o
ile nie okre$lajg tego inaczej warunki techniczne odno$nego przedmiotu.

8/ Obszycia reczne powinny by¢ wykonane starannie, rownym $ciegiem okretkowym,
najmniej 3 $ciegami na diugosci 1 cm.

9/ Zaznaczenie kontrolnymi znakami w takie wykonywania przedmiotow ubrania
sukiennego dla wojska polskiego powinno by¢ uskuteczniane otéwkiem zwyktym lub za
pomoca przyczepiania karteczek

10/ Wykonczenie przedmiotéw ubrania sukiennego dla wojska polskiego powinno by¢
staranne, bez suptow lub koncow nitek, ktdre uprzednio nalezy obcia¢; wszystkie przedmioty,
dostarczone do odbioru, powinny by¢ czyste i bez jakichkolwiek plam czy zabrudzen.

12/ Do wykonania przedmiotéw ubrania sukiennego nie wolno uzywa¢ sukna z koricowych
krajek, na ktorych widoczne sg cechy dostawcéw lub stemple komisji odbiorczych.

13/ Celem zapobiezenia pruciu sige szwow i przeszy¢, wszelkie poczatki i konce szwow
powinny by¢ zakoriczone przez zawigzywanie supetkéw na koricach nici maszynowego
przeszycia, wzglednie wzmocnione powtorzeniem $ciegdw szycia maszynowego w tych
miejscach.

14/ Przy szyciu przedmiotow ubrania sukiennego dla wojska moga mie¢ zastosowanie
nastepujace rodzaje szwéw: a/ szew zwykly, b/ szew zwykly, rozszyty, c/ szew zwykly,
wywrocony, przeszyty, d/ szew zwykly przetozony przeszyty, e/ szew plaski, niepodwiniety, f/
szew obrebkowy /obrebek/, h/ szew wypustkowy, i/ szew lamowany.

Przy wykonywaniu kazdego szwu, sukno nalezy nieco wygia¢, aby p6zniej Sciegi nie
pekaty.

Wszystkie rodzaje szwéw widoczne sg na zatgczonym rysunku.

al Szew zwykly — powinien by¢ wykonany przez ztozenie prawymi stronami do siebie
dwdch czesci sktadowych krawedziami na jednej linii i przeszycie ich w odlegtosci 0,5-1 cm od
krawedzi.

%zew zwykly moze by¢ po wykonaniu wygtadzony /przy tkaninach z widkna roslinnego/
lub rozprasowany /przy tkaninach z wiékna zwierzecego/.

b/ Szew zwykly, rozszyty — powinien by¢ wykonany jak szew zwykly, jednak z tg réznica,
Ze po przeszyciu czesci sktadowych nalezy je rozptaszczyc¢, dobrze wycisnag, a nastepnie w
odlegtosci 0,2-0,4 cm od linii zeszycia cze$¢ sktadowg prawg przeszy¢ do prawej, a lewa po
lewej stronie.

c/ Szew zwykly, przetozony, przeszyty — powinien by¢ wykonany przez ztozenie prawymi
stronami do siebie dwoch czesci sktadowych i przeszycie ich w odlegtosci 0,5 -1 ¢cm od
nakrywajacych sie krawedzi. Nastepnie jedng cze$¢ wykroju nalezy przetozy¢, tak aby prawa
strong byta zwrécona do wierzchu, rozciggnag, po czym poszerzy¢ jg na wskro$ przez
wszystkie tkaniny w odlegto$ci 0,2 - 0,4 cm od przetozonej krawedzi gérnej czesci sktadowej.

4. Moc obowigzujgca warunkow
Niniejsze warunki techniczne obowigzujg z dniem zatwierdzenia.

Zatwierdzam:
SZEF DEPARTAMENTU INTENDENTURY

KIEROWNIK INSTYTUTU TECHN.INT.

Fonferko

putkownik Masny

putkownik



Rodzaje szwow wykorzystywane podczas szycia rogatywki




Poszukiwane dokumenty

nr kat. 255 — 508/29 — 15.V1.1929 — ,Warunki techniczne potnika skérzanego do czapki
Zomierskiej”

nrkat. 324 — P.S. 205-100 - 22.V.1929 — ,Sukno - Instrukcja wtokiennicza”

nr kat. 444 — P.S. 205-107 — 31.1.1930 — , Tkaniny i przedmioty z widkna roslinnego i nici -
Instrukcja widkiennicza cz II”
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